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UWAGA

W przypadku pracy w obszarze przemystowym lub
w poblizu instalacji elektrycznych praca instrumentuzmdy
zaktdécona przez pole elektromagnetyczne. W takim przypadHu
prosz sprawdzi poprawné¢ pracy instrumentu przed jego
uzyciem.

Instrument jest produktem klasy A. W najbliym otoczeniu
praca instrumentu e wywolywa zakiocenia radiowe.
W takim  przypadku  gytkownik maze  potrzebowa
adekwatnych pomiaréw.

Bezpieczéstwo przy promieniowaniu emitowanym przez uradzenia

laserowe.

Tachimetr GPT-3000 nze by wyposaony w pionownik laserowy, ktéry spetnia narm®N-
91/T-06700.

Tachimetry wyposaone w pionownik laserowy mugsanie¢ naklejone etykiety informacyjne.
W przypadku zniszczenia etykiety nalga wymient na now. Etykiety mana otrzyma od
firmy Topcon lub dealera. Rodzaj etykiety zgleod kraju w jakim sprzedawany jest
instrument.

etykieta ostrzegawcza
promieri lasera

LASER RADIATION

DO NOTSTARE INTO BEAN
WAWE LENGTH B0 -6 80nm
T MAXIMUM QUTPLIT
CLAES T ASER PRODLC

LASER RADIATION

’ 0O NOT 2TARE INTC BEAM
AVOID EXPOSURE basiruim it 1 W s Bhern bt B
LASER LIGHT IS EMITTED CLAES 2 #LAEER PROOLCT
FROM THIS APERTURE
etykieta ostrzegawcza promiefi lasera

(opdja)

Gdy pionownik laserowy jest wézony po prawej stronie Wwietlacza (druga lina) pojawia
ske znaczek informuagy o dziataniu lasera.

KOMPENSATOR:[XY-ON ]

X: 0 °02'10" :
Y: 0 °0320"

X-ON XY-ON OFF P.L.




Wstep

Dzigkujemy za zakup tachimetru elektronicznego TOPCON  serii -GHOD.
W celu najlepszego wykorzystania #Awmyosci instrumentu prosimy 0 uwae zapoznanie ¢si
Z ponksz instrukch i umieszczenie jej w takim miejscu, ktére pozwoli wyk@tz: ja takze w
przyszicci.

OGOLNE UWAGI DOTYCZ ACE UZYTKOWANIA

1. Nie celow#& bezpdrednio luneta na staice
Celowanie instrumentem na ke mae spowodowapowane uszkodzenie wzroku.

2. Nie zanurz& instrumentu w wodzie
Nie zanurzaj instrumentu w wodzie.
Instrument spetnia norgriP66, jest odporny na opady atmosferyczne.

3. Ustawienie instrumentu na statywie
Je&li jest to maliwe nalery ustawi& instrument na drewnianym statywie.
W przypadku wywania statywu aluminiowego magvystpi¢ wibracje majce wptyw na doktadrig
pomiaru.

4. Instalacja spodarki
Niedoktadne zainstalowanie spodarki ma wptyw na doki&dpomiaru.
Nalezy sprawdzé sruby ustawcze spodarki.Zlignia sprggapca instrument ze spodarknusi by
zablokowana, aruba zabezpieczgja wkrcona.

5. Zabezpieczenie instrumentu przed wstrrsami
W czasie transportu instrumentu ngle przedsiwzia¢ wszelkie maliwe kroki w celu
zminimalizowania ryzyka nazania go na wstggy. Silne wstrgsy mog spowodowé biedne wyniki
pomiaru.

6. Przenoszenie instrumentu
Instrument nakey zawsze przenasiza nezke.

7. Silne nagrzewanie instrumentu
Nie nalely naraa instrumentu na silne nagrzewaniezuniz jest to konieczne.

8. Nagte zmiany temperatury
Kazda nagta zmiana temperatury instrumentu lub pryzmatie mwptym¢ na zmniejszenie zgsgju
pomiaru odlegtéci, na przyktad przy wegiu instrumentu z rozgrzanego samochodu.
Pozostaw instrument aby zaaklimatyzowahgiwarunkach otoczenia.

9. Poziom natadowania baterii
Przed przysipieniem do pracy natg sprawdzt poziom natadowania baterii.
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OMIAR WSPOLRZ EDNYCH
. Woprowadzenie wspolgdnych stanowiska
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5.2 Wprowadzenie wysokoi instrumentu

5.3 Wprowadzenie wysokol celu (wysokeéci pryzmatu)
5.4 Wykonanie pomiaru wspodnych
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6.1

YB SPECJALNY (Tryb MENU)

Programy pomiarowe
6.1.1 Pomiar wysoki niedos¢pnego celu (REM)

6.1.2  Pomiar czotéwek (MLM)
6.1.3 Ustawianie wysolkoi stanowiska (‘Z’STANOWISKA)
6.1.4  Obliczanie pola powierzchni
6.1.5 Rzutowanie
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7.3 Rejestracja danych. Tryb pomiaru z méinadem celu (EKSCE)
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7.3.2  Pomiar z ekscentrem odlegiio
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8.3 Wprowadzanie nowego punktu
8.3.1 Bagnet
8.3.2  Wocecie wstecz (H, HD)

TRYB MENEDZERA PAMI ECI
9.1 Wyswietlanie stanu parpti wewrgtrznej
9.2 Szukanie danych

9.2.1  Szukanie danych pomiarowych

9.2.2  Szukanie danych XYZ
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9.3 Pliki

9.3.1 Zmiana nazwy pliku
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9.3.3  Usuwanie pliku
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9.4.2  Wpisywanie punktow
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Edycja kodéw w bibliotece

Transfer danych

9.7.1  Przegrywanie danych

9.7.2  Wgrywanie danych

9.7.3  Ustawianie parametréw transmisji danych
9.8 Kasowanie

TRYB AUDIO (S/A)
WPROWADZENIE STALEJ PRYZMATU

WPROWADZENIE POPRAWKI ATMOSFERYCZNEJ

12.1  Obliczenie poprawki atmosferycznej
12.2  Wprowadzenie wardoi poprawki atmosferycznej
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13.1  Spos6b redukciji

ZASILANIE | tADOWANIE
ZDEJMOWANIE/ZAKLADANIE SPODARKI

WYBOR PARAMETROW PRACY

16.1 Parametry
16.2 Ustawienie wybranych parametréw

SPRAWDZENIE | REKTYFIKACJA
17.1  Sprawdzenie i rektyfikacja statej instrumentu
17.2  Sprawdzenie osi optycznej teodolitu i dalmierza
17.2.1 Sprawdzenie osi optycznej teodolitu i dalmierza
17.2.2 Sprawdzenie osi optycznej teodolitu i plamki dalmierza
17.3  Sprawdzenie/rektyfikacja klasycznyclstz teodolitu
17.3.1 Sprawdzenie i rektyfikacja libelli rurkowej
17.3.2 Sprawdzenie i rektyfikacja libelli pudetkowej
17.3.3 Sprawdzenie i rektyfikacja pionowej linii kezynitek
17.3.4 Kolimacja instrumentu
17.3.5 Sprawdzenie i rektyfikacja pionownika
17.3.6 Sprawdzenie i rektyfikacja pionownika laserowego
17.3.7 Rektyfikacja lpldu miejsca zera kota pionowego
17.4  Wprowadzenie stalej dodawania instrumentu
17.5 Rektyfikacja lidow systematycznych instrumentu
17.6  Tryb sprawdzania egtotliwosci

SRODKI OSTROZNOSCI
WYPOSAZENIE SPECJALNE
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SYSTEM PRYZMATOW
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DANE TECHNICZNE
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DODATEK

1 KOMPENSATOR DWUOSIOWY DODATEK
2 PRZECHOWYWANIE | tADOWANIE BATERII DODATEK

WYPOSAZENIE FABRYCZNE

Instrument z serii GPT-3000 (z ostoabiektywu) szt. 1| Plastykowy pojemnik na instrument szt. 1

Program do transmisji danych szt. 1 Kabel do transutdsjiych szt. 1

(Sprawd, czy otrzymaté petne wyposzenie instrumentu)

Uwaga:
1) tadowarka BC-27CR jest przeznaczona do sieci czoap220 V, a tadowarka BC-27BR do sieci 11
2) Pion sznurkowy z zawieszeniem dostarczany jest w wepaséabrycznym tylko na niektore rynki.




1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE

1 NAZEWNICTWO | FUNKCJE
1.1 Nazewnictwo

Raczka

Sruba mocujca mczke

Kolimator

Znaczek osi obrotu lunety

Obiektyw

Diody do tyczenia

Sruba zaciskowa
kota poziomego

. ) Pionownik optyczny
Sruba leniwa

kota poziomego

Wyswietlacz
(GPT-3002/3003/3005 :dwustronn
GPT-3007: jednostronny)

Sruba ustawcza

Libela pudetkowa

Sruby rektyfikacyjne
libeli pudetkowej

Dzwignia mocugca

1-1



1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE

Dzwignia zatrzasku baterii

Pokrtto ogniskowania

Uchwyt lunety Bateria BT-52QA

Okular lunety

Znaczek osi

#Sruba zaciskowa obrotu lunety

kota pionowego

Libela rurkowa

#Sruba leniwa = ——

kota pionowego

Gdniazdo zasilania
zewgtrznego

Wyswietlac:
(GPT-3002/3003/3005
:dwustronny

GPT-3007: jednostronny)

Gniazdo palczenie szeregowe

# 1) Potagenie zacisku §ruby leniwej kota pionowego jestinde w zalencsci od rynku.

1-2



1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE

1.2

Wyswietlacz
Wyswietlacz
Ciektokrystaliczny wywietlacz sktada siz 4 linii po 20 znakéw. Trzy goérne linie przeznaczonea
wyniki pomiaréw, w dolnej linii wywietlane g opisy klawiszy funkcyjnych, ktore zmieniajsic
w zalezndéci od trybu pomiaru.
Kontrast i podswietlenie
Kontrast i podwietlenie wywietlacza g regulowane.
Spéjrz do rozdziatu 6 pt.: ,TRYB SPECJALNY- Tryb Menu” Idb 1.5 Przycisk ,gwiazdka” (*)
Przyktad
Jednostka pomiaru odlegty. metry

vV : 90 °1020" EB 12(85"3;1%4210
HP: 120 °30'40" : m
0°30 VD: 12.345m
Hz=0 STOP WPISZ P1 . POM TRYB S/A P1 !
Tryb pomiaru kta Tryb pomiaru odlegixi
Kat V © 90°10'20" Kat poziomy : 12030'40"
Kat H -120°30'40" Odlegta¢ zredukowana : 65.432 m
Przewyszenie $12.345m
Jednostka pomiaru odlegti: Jednostka pomiaru odlegti:
stopy stopy i cale
HP: 120 °30'40" HP: 120 °30'40"
HD 123.456 ft HD 123.04.6fi
VD: 12.345ft VD: 12.03.4fi
POM TRYB S/A P1 ! POM TRYB S/A P1 !
Kat poziomy :12030'40" Kat poziomy . 12030'40"
Odlegta¢ pozioma 1 123.456 ft Odlegtac¢ zredukowana : 123ft 4in 6/8in
Przewyszenie :12.345 ft Przewyszenie . 12ft 3in 4/8in

e Znaki na wgwietlaczu

Symbol Znaczenie symbolu Symbo Znaczenie symbolu
\% kat pionowy * pracuje dalmierz
HP kat poziomy prawy m jednostka pomiaru odlegio- metr
HL kat poziomy lewy ft jednostka pomiaru odlegéd- stopa
HD odlegta¢ zredukowana fi jednostka pomiaru odlegio- stopa, ca
VD przewyszenie NP tryb pomiaru bezlustrowego
SD odlegié¢ skana * wiaczony laser
wspoéhrzdna X
wspoéhrzdna Y
wspéhrzdna Z

1-3



1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE
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1.3 Oznaczenia na klawiaturze
o T
P — = @)
O
|
o @D
A
R ) @® @&D
Q—E&
Przycisk Znaczenie przycisku Funkcja
> 4 Przycisk ,gwiazdka” 1. Ustawianie kontrastu émyetlacza; 2. Ustawian
podkwietlenia krzya kresek; 3. Wiczanie/wyhczanig
podiwietlenia; 4. Whczanie/wyhczanie trybu pomiaru bd
lustra (NP/P); 5. Wiczanie/wyhczanie plamki lasera;
Wiaczanie/wyhczanie pionu laserowego; 7. Ustawie
kompensatora; 8. \Wtzanie/wyhczanie diéd do tyczeni;
9. Tryb Audio (celowanie elektroniczne, wprowadza
poprawki atmosferycznej i statej pryzmatu)
1% Pomiar wspétrgdnych Tryb pomiaru wspétezinych
A Pomiar odlegtéci Tryb pomiaru odlegkxi
ANG Pomiar lta Tryb pomiaru kta
MENU Przycisk menu Przgtzenie trybu menu. Wybor programu pomiaroweg
rektyfikacyjnego.
ESC Przycisk ESC e Powrét do trybu pomiaru lub poprzedniego menu.
* Umazliwia wejscie do trybu REJESTRACJI lub
TYCZENIA z menu gtdwnego.
* Pozwala réwnig na zapangtywanie wynikéw gdy
znajdujemy si w menu gtéwnym
Aby wybraé odpowiednia opcje zajrzyj do rozdziatu
16 pt.:,Wybor parametréw pracy".
ENT Enter Zatwierdza wprowadzane wario
POWER Whcznik Wiaczenie/wyhczenie instrumentu
F1~F4 Przyciski funkcyjne Przyciskom funkcyjnym przypisanafi@skcja opisana ng

wyswietlaczu, w dolnej linii.
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1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE

1.4

Przyciski funkcyjne

Przyciskom funkcyjnym przypisana jest funkcjaswietlona w dolnej linii wgwietlacza.

Tryb pomiaru ta

Vv

HP :

Hz=0 STOP WPISZ P1 .

90 °10'20"

120 °30'40"

KOMP REP V% P2 |

B-Hz P/LKMPS P3 |

[F1] [F2] [F3] [F4]

Tryb pomiaru odlegkei

HP : 120 °30'40"

HD ¢ {m

VD : m
POM TRYB NP/P P1 |

EKSCE TYCZ S/A P2

!

— mifli — P3

Tryb pomiaru wspétradnych

.

J : 123.456 m

Klawisze funkcyjne

Tryb pomiaru k gta

X

Y : 34567 m

Z : 78912m

POM TRYB NP/PP1 .

H.PR H.INS XYZST P2 |
EKSCE m/f/i SIA P3 l

Strona Przycisk Opis na Funkcja
funkeyjny [ wyswietlaczu

1 F1 Hz=0 Ustawienie waréoi odczytu kota poziomegd00’00”
F2 STOP Zablokowanie odczytu kota poziomego.
F3 WPISZ | Wprowadzenie warid kota poziomego.
F4 PL Przegcie do nastpnej strony (P2).

2 F1 KOMP | Kompensator. déejest wiaczony pokazaneasvartagci korekcii.
F2 REP Tryb pomiaru repetycyjnego.
F3 V% Tryb pomiaru pochylenia w procentach.
F4 P2 Przegcie do nastpnej strony (P3).

3 F1 B-Hz Ustawienie sygnalizacjizavickowej odczytéw bliskich wielokrotrégi 9¢F.
F2 P/L Przedczanie kierunku wzrostu wakm kata poziomego.
F3 KMPS Przejczanie opisu kota pionowego.
F4 P3. Przegcie do nastpnej strony (P1).

Tryb pomiaru odlegtosci

1 F1 POM Rozpoagie pomiaru.
F2 TRYB | Wybranie trybu pomiaru, Precyzyjny/ ZgrubSietzcy.
F3 NP/P Whczanie/wylaczanie pomiaru bez lustra
F4 PL Przegcie do nastpnej strony (P2).
2 F1 EKSCE | Tryb pomiaru minsoodowego.
F2 TYCZ | Tryb realizacji odlegkei.
F3 SIA Wybér jednostki pomiaru odlegk:. metry, stopy lub stopy i cale. Tr
audio: celowanie elektroniczne, wprowadzanie poprawki dena@znej i
statej pryzmatu.
F4 P2 Przegcie do nastpnej strony (P3).
3 F2 m/fli Wybor jednostki pomiaru odlegin: metry, stopy lub stopy i cale.
F4 P3. Przegcie do nastpnej strony (P1).

1-5
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NAZEWNICTWO | FUNKCJE

Tryb pomiaru wspétrzednych

1 F1 POM Rozpoagie pomiaru.
F2 TRYB | Wybranie trybu pomiaru, Precyzyjny/ ZgrubSietzcy.
F3 NP/P Whczanie/wylaczanie pomiaru bez lustra
F4 PL Przegcie do nastpnej strony (P2).
2 F1 H.PR Wprowadzenie wysad@ pryzmatu.
F2 H.INS Wprowadzenie wysokad instrumentu.
F3 XYZST | Wprowadzenie wspolkgdnych stanowiska.
F4 P2 Przegcie do nastpnej strony (P3).
3 F1 EKSCE | Tryb pomiaru minsoodowego.
F2 m/fli Wybor jednostki pomiaru odledid: metry, stopy lub stopy i cale.
F3 S/IA Tryb audio: celowanie elektroniczne, wprowadzanjgeki atmosferyczngj
i statej pryzmatu.
F4 P3. Przegcie do nastpnej strony (P1).
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1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE

1.5 Przycisk ,Gwiazdka” (*)

Przycisk [*] umaliwia szybky zmiarg niektérych parametréw pracy instrumentu.

Weciskapc [*] uzyskujemy dostep do napujacych funkcji, ktérych wartéci zmieniamy przyciskamiV] lub

[A] oraz [« lub []:

1. Ustawienie kontrastu wwietlacza (od 0 do 9] lub [A]
Ustawienie poflvietlenia krzya kresek (od 1 do 93] lub ]
Wiaczenie/wyhczenie podwietlania wiwietlacza (ON/OFF)
Wybér trybu pomiaru bez lustra lub na lustro (NP/P)
Wiaczenie/wyhczenie plamki lasera

Ustawienia kompensatora
Wiaczanie/wyhczanie didd do tyczenia
Tryb Audio (celowanie elektroniczne, wprowadzanie popratkiosferycznej i stalej pryzmatu)

2
3
4
5.
6. Wiaczanie/wyhczanie pionu laserowego
he
8
9.
U

WAGA: Przycisk [*] nie jest dostepny gdyytkownik jest w innych trybach nitryb gtéwny instrumentu.

vV : 90 °10'20"
HP : 120 °30'40"

Hz=0 STOPIWP|SZ P1 .
¢ weiénij

KONT: 5<I> KRZY:6
OSW. NP/P LASE P.L

i wcisnij *

KONT: 5 KRZY:6
--- KOMP P.G. S/IA

]

Przycisk Komunikat Funkcja

F1 OSW. Whczenie/wyhczenie podwietlania wygwietlacza (ON/OFF)

F2 NP/P Wybér trybu pomiaru bez lustra lub na lustro (NP/P)

F3 LASE Whczenie/wyhczenie plamki lasera (ON/migap/OFF)

F4 P.L Whczenie/wyhczenie pionownika laserowego (opcja)

F1 --- ---

F2 KOMP Ustawienia kompensatora (przyag#onym kompensatorze swietlane g
wartasci korekciji)

F3 P.G. Whczanie/wyhczanie diod do tyczenia

F4 S/IA Tryb Audio (celowanie elektroniczne, wprowadzaniprpeki atmosferyczne
i statej pryzmatu)

[A] KONT Ustawienie kontrastu wwietlacza (od 0 do 9)

lub

(V]

[« lub ] KRZY Ustawienie podwietlenia krzya kresek (od 1 do 9)

Podwietlenie krzya jest paczone z poglvietleniem wygwietlacza

« Ustawienie kontrastu wyswietlacza (od 0 do 9) KONT
Aby ustawé kontrast wywietlacza ayj przyciskow W] lub [A].
* Ustawienie podwietlenia krzyza kresek(od 1 do 9) KRZY
Aby ustawt poziom podwietlenia krzya kresek ayj przyciskéw ] lub [p].
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NAZEWNICTWO | FUNKCJE

Wiaczenie/wyhczenie podwietlenia ON/OFF

Aby wlaczy¢ lub wylaczye podswietlenie wyj przycisku F1

Whaczenie/wyhczenie trybu pomiaru bez lustraNP/P

Aby wiaczye/wytaczy¢ tryb pomiaru bezlustroweganyj przycisku F2. Wgcej informaciji o trybie pomiaru
bez lustra znajdujesiv rozdziale 4 "Pomiar odlegic”

Wiaczenie/wyhczenie plamki laseraLASE

Aby wiaczy¢ plamle lasera naley wsicra¢ przycisk F3. Kolejne weénigcie spowodujeze plamka bdzie
migata. Nastepne waiigcie F3 wyhcza plamk lasera.

promier lasera

-Plamka lasera powinna dyjednoznaczna z agilunety. Prawidtowe ustawienie plamki lasera
omowiono w rozdziale 17.2.2 "Sprawdzenie osi plamki lasera".
-Podczas pracy dalmierza plamka lasexdzle migé.
-Zaskg na jaki plamka jest widoczna zayeod warunkéw pracy i od obserwatora
-Plamka nie jest widoczna przez lugpet
-Gdy plamka jest valczona zwgksza s pobor energii
Pionownik laserowy (opcja)
Opcjonalny pionownik laserowy ufatwia ustawienie instrotoe nad punktem pomiarowym. Do

wiaczenia/wyhczenia pionownikaiywa sk przycisku *

promier lasera

Ustawienia kompensatora

Ustawienia kompensatora wykonane z tego miejsca ntajzaapamietane po wadzeniu instrumentu.
Aby wiaczy¢/wytaczye kompensator na state pgstj ze wskazowkami zawartymi w rozdziale 6.4.3
"Kompensacja &a pionowego i poziomego (adzenie/wyhczenie)"

Diody do tyczenia

Diody do tyczenia pozwalkajna szybkie i proste wykonywanie tyczenia. Diody LE@r&tznajduj sic na
lunecie instrumentu pomagapomiarowemu ustawi sic na tyczonym kierunku. deli aktywna jest
funkcja Diod do tyczenia czas pracy bategiltie wynosit okoto 7 godzin w temperaturze +20°C.

Wtaczanie funkcji ,Diody do tyczenia” i praca.

W celu whczenia opcji ,,Diody do tyczenia” dwa razy nadj przycisk MENU.
Spojrz na diody, ktore znajdupic lunecie instrumentu. Prawa dioda LED miga, a léwiecie chgtym
Swiattem.
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1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE

Funkcja ,Diody do tyczenia” prawidtowo pracuje w zakresieegttkci do 100 metréw. Osgane
doktadndci pracy zalea od warunkéw pogodowych oraz od obserwatora.

Zeby ustawd sie na wyznaczanym kierunku osoba chimzz tyczk musi obserwowadiody umieszczone
na lunecie tachimetru i przesuivéyczke do momentu, 7a obydwie diody bda swiecity z talka sama
jasndcia.

Instrument

« Jeeli diodaswiecacaswiattem cagtym jest j@niejsza przesusic w prawo.

« Jeeli migapca diodawieci jasniej przesu sie w lewo.

« Jeeli obydwie diodyswicca z taky samy jasndcia, pomiarowy znajduje sina
wytyczanym kierunku.

Wytaczanie funkcji ,Diody do tyczenia” Swieci
W celu wyhczenia funkcji ,Diody do tyczenia” dwa razy n&uij przycisk
MENU.

Pryzmat

e Tryb Audio S/A
W trybie tym istnieje madiwos¢ tzw. celowania elektronicznego. Polega on na&wistlaniu poziomu
odbitego od lustra promienia laserowego. Utatwia to n@leaienie pryzmatu w trudnych warunkach
terenowych. Tryb ten wtzamy przyciskiem F4.

W trybie tym mog by wprowadzane warfci temperatury, éhienia oraz statej pryzmatu lustra. Qo&j
informacji znajduje & w rozdziatach 10 "Tryb Audio", 11 "Wprowadzenie statej prgiam, 12
"Wprowadzenie poprawki atmosferycznej"
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1. NAZEWNICTWO | FUNKCJE

1.6 Gniazdo RS-232C

Ztacze RS-232C przeznaczone jest doagmtnia instrumentu z komputerem lub rejestratorem w celu
odebrania danych pomiarowych lub przestania (np. odczytugaiomego) do instrumentu.

. Nastpujace danesprzesytane w kadym z trybow:

Tryb Wysytane dane
Pomiar lata V, HP (lub HL)
Pomiar odlegtéci zredukowanej V, HP, HD, VD
Pomiar odlegtéci skanej V, HP, SD
Pomiar wspétrgdnych X, Y, Z, HP

« W trybie pomiaruiledzcego przesytana jest tylko waftaodlegtdci.

Szczegoly dotycce pohczenia z instrumentami serii GPT-3000 zawastevsinstrukcji do interfejsu, ktéra
jest dodatkowym wypoganiem.
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2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

2 PRZYGOTOWANIE DO POMIARU
2.1 Podhczenie dodatkowego zasilani@w przypadku braku baterii BT-52QA)

Podhczenie baterii zewtrzne;.
» Bateria BT-3Q - kabel zasilgly PC-5
« Bateria o duej pojemnéci BT-3L - kabel zasilajcy PC-6

PC-5

PC-&

Uwaga: Ma@na rownig wywea’ baterii BT-32Q (Ni-cd).
Jesli cheemy vywad baterii BT-32Q (Ni-cd) naly wybra odpowiedni typ baterii. Zajrzyj do rozdzial
6.4.5 pt.: ,Wybor typu baterii”.

o




2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

2.2 Ustawienie instrumentu

Ustaw instrument na statywie, precyzyjnie

spoziomuj icensruj. Naley wywac  statywu

zesrubg o $rednicy 5/8 cala i 11 gwintami na cal np. drewniany stat@#CON.

Poziomowanie i centrowanie instrumentu

1. Ustawienie statywu
Wyciagnij nogi na odpowiednia diugd i dokre¢
sruby.

2. Mocowanie instrumentu na statywie

Delikatnie ustaw instrument na gtowicy statywu. Przy

niedokeconej srubie sercowej tak przesuwaj
instrument, tak aby grarek pionu sznurkowego
znalazt s nad punktem. Dokt srubg sercovd.

Zgrubne poziomowanie instrumentu za pomog
libelli pudetkowej

Obracajc srubami nastawczymi A i B przesu
pecherzyk libelli pudetkowej do linii, ktéra jest
prostopadta do linii przechoalzej przez sruby
nastawcze A i B oraz przechodzi przemdek
libelli pudetkowej.

54 b nastawcza C

@a

Obracajc srubg nastawca C przesa pecherzyk
dosrodka libelli pudetkowe;.

()

@

Sruba nastawcza A

4. Poziomowanie przy ayciu libelli rurkowej

® Zwolnij srule zaciskows kota poziomego i tak
obr& instrument, aby © libelli rurkowej byla
réwnolegta do linii 4czacej $ruby nastawcze
A i B. Obracajc tymi $rubami doprowad
pecherzyk do gorowania.

Sruba nastawc}k

Sruba nastawcza B

6. Koncowe spoziomowanie instrumentu
Doktadnie
instrument tak jak jest to opisane W. Obrd&
instrument o dowolny & i sprawd czy pcherzyk
znajduje si w srodkowym potaeniu libelli.

@ Obré& instrument o 90° (100 gradéw) wokot dsi
pionowej i przesti pecherzyk libelli dg
srodkowego poteenia obracagc trzech srubg

nastawcg C.

K Sruba nastawcza C

® Powt6rz procedwr ® i @ po kadym obrocig
instrumentu o 90°. Sprawdczy we wszystkich
potozeniach pcherzyk libelli rurkowej jest
gorowaniu.

=

5. Centrowanie
optycznego
Ustaw prawidiowo ost&g przy wyciu okularu
pionownika optycznego. Poluzgfjube sercow i tak
przesuwaj instrument aby znaczek centyjpokryt
sic z punktem. Dokg srube sercovd. Jereli
instrument bdziesz przesuwat delikatnie,

obracajc to lipglle powinny zostaw gérowaniu.

Znaczek centrgpy

przy  uzyciu pionownika

di

—>

dokgc  srube  sercow.  Spoziomu
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2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

2.3 Wiaczanie instrumentu

1. Sprawd, czy instrument jest spoziomowany
2. Wiacz instrument klawiszem ,POWER”".

Wocisnij przycisk POWER
.
T.P.l.sp. z 0. 0.

TOPCON GPT-3000
Numer UP9999

T Dane_z o Wfrécmel_u wpisywane przez
serwis nazyczenie klienta, poungj nazwa
serii instrumentu oraz numer seryjny.

!
V. - 90 °10'20" Wskaznik poziomu natadowania baterii
HP : 0°00'00"

—T4
—
!

Hz=0 STOP WPISZ P1

« Zwré¢ uwag na wskanik natadowania baterii. deli pokazuje,ze bateria jest wyczerpana wyjmij ij nataduj
lub wtéz nowg baterg. Wigcej informaciji w rozdziale 2.4 pt.:,Wskaik stanu baterii”.

* Regulacja kontrastu
Po whczeniu instrumentu niemy mi€ mazliwo$¢ potwierdzenia statej pryzmatu (PR.), waciopoprawki
atmosferycznej (PPM) i zmiany kontrastuswietlacza.
Aby ustawt pojawianie si odpowiedniego ekranu zajrzyj do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor patedwepracy”.

REGULACJA KONTRASTU

PR.:-30.0 PPM 0.0
! t-- ENTER

Naciskajic przycisk [F1]¢) lub [F2](N) mazesz ustawd jasnd¢ wyswietlacza.
Zeby ustawiona waro byta zapamitana wcénij przycisk [F4](ENTER).

W instrumencie serii GPT-3000 mamy zak maliwos¢ ustawienia wartei ,statej pryzmatu” (NPR) gdy
mierzymy bez gycia lustra.

REGULACJA KONTRASTU
PR.:-30.0 PPM 0.0

NPR: 0.0
! t - ENTER




2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

2.4 Wskaznik stanu baterii

Wskanik stanu baterii pokazuje stan zasilania instrumentu.

]
V: 90  °1020" - =
HP : — T
Hz=0 STOP WPISZ P1 | — Pomiar jest maiwy.
/ +
(]
Wskaznik poziomu natadowania baterii J'
N | / Bateria jest prawie wyczerpana.
/T\ Nataduj lub zmié na novg
Miganie
<Brak zasilania> Pomiar jest niemdiwy. Nataduj
Wszystkie napisy znikaj lub wymiei baterg¢ na nova.

Uwaga: 1) Czas dziatania baterii zmienia¢siv zalenasci od warunkéw zevatrznych tj. temperatury
otoczenia, czasu tadowania, liczby tadéwaroztadowa: baterii itp. Zaleca s tadowa’ bateri
przed wyjciem w teren lub mienatadowawr bateri zapasow.

2) Ogolne informacje dotygze uywania baterii znajduyj sie w rozdziale 14 pt.: ,Zasilanie
i tadowanie”.

3) Wskanik stanu baterii pokazuje stan zasilania dla trybu w ktérym aktualnie praguje
Jezeli w trybie pomiaru &t6w wskanik stanu baterii pokazujee maemy bezpiecznie pracovio
nie znaczy tae stan zasilania jest odpowiedni dla pracy instrumentu w trybie pomiaru oftiegto
Taka sytuacja m@ sk zdarzy, gdy przechodzimy z trybu pomiargtdw do trybu pomiaru
odlegtaci. Instrument mze przesta dziala® poniewa stan zasilania ni@ by niewystarczajcy
dla trybu pomiaru odlegkei, ktéry pobiera wicej przdu nt tryb pomiaru lgtow.
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2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

2.5 Korekcja kata pionowego i poziomego
(Instrument GPT-3007 posiadaylko korekcg katow pionowych.)

Jezeli kompensator jest wézony to automatycznie poprawiany jest gionowy i poziomy.

Jezeli chcesz wykonyw@precyzyjne pomiary to kompensator must byaczony. Dzgki numerycznym wartaiom
korekcji katow poziomych i pionowych mimesz doktadnie spoziomowanstrument. Jeeli pojawi sé komunikat
(SPOZIOMUJ) to znaczyze instrument jest poza zakresem automatycznej korekojiusi by doktadniej
spoziomowany.

O$ pionowa

O$ pionowa ~ 1
—-»> I Nachylenie osi pionowej w kierunku

]
I L . : _
1 Nachylenie osi pionowej prostopadiym do osi celowej (Y)

w kierunku osi celowej (X)

---------- @ - ---------0$ pozioma instrumentu

* Instrumenty serii GPT-3000 posiagldforekcje odczytéw zaréwnoata pionowego jak i poziomego (model
GPT-3007 tylko kota pionowego), ktére spowodowaneodchyleniem chwilowej osi obrotu instrumentu w
kierunku osi celowej w (X) i prostopadtej do nigj osi (Y).

»  Wigcej informaciji dotyczcych kompensacji odczytow kata pionowego i poziomego zriagituj
w dodatku 1 pt.: ,Dwuosiowy kompensator”.

Gdy instrument jest poza zakresem pracy kompensatora (SRJ)

v

vV o:ooo oo vV :100° 00" 00" vV oo o
1 mn - o ! " . 1 mn

HP: 0 °00'00 HP : HP °

<X SPOZIOMUJ> <Y SPOZIOMUJ> <XY SPOZIOMUJ>
Of instrumentu w kierunku osi celowej (X) jestOs instrumentu w kierunku prostopadtym do Os instrumentu w kierunku (X) i (Y) jest poza
poza zakresem pracy kompensatora osi celowej (Y) jest poza zakresem pracy zakresem pracy kompensatora
kompensatora

« Zeby ustawd automatyczne korekcje po agkzeniu instrumentu spdjrz do rozdziatu 6.4.3. pt.: ,Korekga k
pionowego i poziomego (‘atzenie/wyhczenie)”.

« Kompensator blokuje odczyty kota pionowego (pojawgksimunikat ,SPOZIOMUJ") jeeli instrument jest
niestabilny, mocno niespoziomowany lub gdy rarg jest na silne podmuchy wiatru. Odczyty kota pionowego
i poziomego instrumentu nam@ego na podmuchy wiatrgda sie ciagle zmieniaty. W tym przypadku mesz
wytaczy¢ automatycza korekcg odczytow lyta pionowego i poziomego.




2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

» Ustawianie kompensatora przy ayciu klawiszy funkcyjnych

Na drugiej stronie menu (P2) v whczye lub wylaczye kompensator. Ale po watzeniu instrumentu ustawienia
nie ¢ zapamgtywane.

[Przykiad] Wytaczy¢ kompensator osi XiY

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F4], aby otrzymafunkcg ze V :  90°10'20"
strony 2. HP : 120°30'40"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .
[F4] KOMP REP V% P2 .
2) Nacknij klawisz [F1](KOMP). E1 . _
Jezeli kompensator jest wézony to na w§wietlaczu [F1] §9¥gg§5§ATOR' [XY-ON]
pojawi s¢ numeryczna wartg korekcji. Y: 0°00'20"
X-ON XY-ON OFF ---
X-ON XY-ON OFF ---
4) Nacknij przycisk [ESC]. [ESC] V :  90°10'20"
HP : 120°30'40"
KOMP REP V% P2

« Po wyhczeniu instrumentu ustawione tu tryby nighd zapamitane. Zeby ustawé domyine
parametry pracy spéjrz do rozdziatu 6.4.3. pt.: ,Korekcjgakpionowego i poziomego
(wtaczenie/wyhczenie)”.
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2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

2.6 Jak wprowadzi znaki alfanumeryczne

Funkcja ta umdiwia wprowadzenie do instrumentu wastonumerycznych takich jak: wysokoinstrumentu,
wysoka&¢ pryzmatu, wspotradne stanowiska, punkt naagania itp.

*  WybOor pozyciji
[Przyktadowe ustawienie] Stanowisko w trybie rejestrdanych.

ST# - ST-01
ID :
H.INS. : 0.000 m

Strzatka pokazuje aktywne pole edycji. WPISZ SZUK REC XYZST

Strzatka przesuniegdo gory lub w doét jeeli :
nacgniesz przycisk(V) lub (A). ST# © ST-01
ID -
H.INS. : 0.000 m
[V] lub [A] WPISZ SZUK REC XYZST
3
ST# . ST-01
ID :

H.INS. - 0.000 m
WPISZ SZUK REC XYZST

» Jak wprowadzi¢ wartosci alfanumeryczne

® Przesu strzatie do wybranego pola edycji naciskaj ST#
przycisk (A) lub (V). D

H.INS. : 0.000 m
WPISZ SZUK REC XYZST

—

@ Nacinij przycisk [F1](WPISZ)

Symbol strzatki zmieni gina znak ,=". ST# —
ID :
Do i ; H.INS. : 0.000 m
W dolnej linii zosta wietlone dosipne znaki.
) s w® 1234 5678 90.- [ENT]
® Nacknij (A) lub (W), aby poruszasic po calym zakresie

znakéw. ABCD EFGH IJKL [ENT]

MNOP QRST UVWX [ENT
UWAGA! YZ+# [SPC][KAS][ENT]
Przycisk [KAS] stuy do wykasowania catej éwietlonej
nazwy w linii.

[|§:1] [F§2] [I§:3] [I§:4]

ST# =

- . . ID :
@ Nacinij przycisk funkcyjny,zeby wybr& dara grupe )
znakow. H.INS. : 0.000 m

(Q (R (9 (M

Przyktad: Nadinij przycisk [F2](QRST). [Iil] [FEZ] [F§3] [F§4]
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PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

® Nacinij przycisk funkcyjny,zeby wybr& znak. ST# =T
ID :
INS.HT : 0.000 m
Przyktad: Nacinij przycisk [F2](QRST), a nagtnie [F4](T). MNOP QRST UVWX [ENT]

W ten sam sposo6b wybierz ngsty znak.

ST# = TOPCON-1
ID :
INS.HT : 0.000 m
® Nacinij przycisk [F4](ENT),zeby zatwierd4 MNOP QRST UVWX [ENT]
wprowadzorn wartcc.
Strzatka przesunie¢to nastpnej pozycji.
ST# . TOPCON-1
ID

INS.HT : 0.000 m
WPISZ SZUK REC XYZST

® Zeby poprawd wprowadzony znak natg nacismé przycisk (<€) lub (), zeby przesust kursor w migjsce
ktore chcesz zmie&i ponownie wpisz znak.

2.7 Diody do tyczenia

Diody do tyczenia pozwalkajna szybkie i proste wykonywanie tyczenia. Diody LEDjr&tznajdyj sic na
lunecie instrumentu pomagapomiarowemu ustawisie na tyczonym kierunku. deli aktywna jest funkcja
Diod do tyczenia czas pracy bateridaie wynosit okoto 8 godzin w temperaturze +20°C.

Wtaczanie funkcji ,Diody do tyczenia” i praca.

W celu whczenia opcji ,,Diody do tyczenia” dwa razy nadj przycisk MENU.
Spojrz na diody, ktére znajdugic lunecie instrumentu.

Prawa dioda LED miga, a lewsaiecie chgtym swiattem.

Funkcja ,Diody do tyczenia” prawidtowo pracuje w zakresie

odlegt@ci do 100 metrow.

Osiagane dokladr&ei pracy zalea od warunkéw pogodowych

oraz od obserwatora.

Zeby ustawd sie na wyznaczanym kierunku osoba chimzz tyczk musi ;
obserwowa diody umieszczone na lunecie tachimetru i przeguyezke Swieci
do momentu, @acbydwie diody bda swiecity z taky samy jasndcia.

Instrument

« Jeeli diodaswiecacaswiattem cagtym jest j@niejsza > <
- przesu Si¢ W prawo.
* Jeeli migapca diodaswieci jasniej przesa sic w lewo. Pryzmat

Jereli obydwie diodyswigca z talg sana jasndgcia, pomiarowy znajduje gina wytyczanym kierunku.

Wytaczanie funkcji ,Diody do tyczenia”
W celu wyhczenia funkcji ,,Diody do tyczenia” ponownie ngmij przycisk MENU fedac w gtéwnym menu.




2. PRZYGOTOWANIE DO POMIARU

2.8 Pionownik laserowy (opcja)

Opcjonalny pionownik laserowy ufatwia ustawienie instrotnenad punktem pomiarowym. Istraefilwa
sposoby wiczania pionownika laserowego.

«  Wiaczanie/wyhczanie pionownika laserowego w oknie ustawien kompensatora

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F4], aby otrzymafunkci ze [F4] V - 90°10'20"
strony 2. HP : 120°30'40"

Hz=0 STOP WPISZ P1 .

KOMP REP V% P2

2) Nacknij klawisz [F1](KOMP). E1 . _
Jezeli kompensator jest wézony to na w§wietlaczu [F1] §9¥gg§5§ATOR' [XY-ON]
pojawi se numeryczna wartg korekcji. Y: 0°00'20"
X-ON XY-ON OFF P.L
3) Nacknij przycisk [F4] (P.L) aby wiczy¢ lub [F4] KOMPENSATOR: [XY-ON]
\wytaczye pionownik laserowy. X:-0°00'25" '
Y: 0 °00'20" ¥

X-ON XY-ON OFF P.L

« Gdy pionownik jest wiczony ha wswietlaczu pojawia sispecialny symbol

KOMPENSATOR: [XY-ON]
X:-0°00'25"

Y: 0°00'20" E
X-ON XY-ON OFF P.L

*  Wiaczanie/wyhczanie kompensatora z MENU

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [MENU]. [MENU] | IMENU 1/3
F1:REJESTRACJA
F2:TYCZENIE

F3:MENADZER PAM P

2) Nacknij klawisz [F4](P ) aby przejé na strog 2 [F4] MENU 2/3
F1:PROGRAMY
F2:WSP.ODWOROW
F3:PIONOWNIK LASERP .

3) Nacknij przycisk [F3] [F3] PIONOWNIK LASER[OFF]
F1:ON
F2:0FF
4) Weisnij [F1] lub [F2] aby whczye lub wytaczy¢ PIONOWNIK LASER [ON]
pionownik laserowy. [II:ulg F1:ON

[F2] F2:0FF

Automatyczne wykczanie pionownika domylnie czas wydczenia pionownika ustawiony jest na 3 min. Czas
ten mana ustawé (od 1 do 99 min). Wcej informacji w rozdziale 16 "Wybér parametréw pracy".
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3. POMIAR KATA

3 POMIAR K ATA

3.1 Pomiar kata poziomego i pionowego
Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Wyceluj na pierwszy cel A. V: 90 °10'20"
cel A )
Hz=0 STOP WPISZ P1 .
2) Ustaw kt poziomy celu A jako 000" F1] -
Wecisnij przycisk [F1] (Hz=0) i przycisk [F3] (TAK). (F) LJS;EQWIANIE Hz=0
------ [ TAK[ NIE]
[F3] V:90 °1020"
HP: 0°00'00"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .
3) Wyceluj na drugi cel B. Wyceluj . onRInAN
Wyswietlony jest lat poziomy i kat pionowy do na B V: 98 °36'20

punktu B.

HP: 160 °40'20"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .

—  Wskazowki

Jak celowa

1) Skierowd lunet na jasne tto. Obrégipierscien na okularze (dostosowanie do ostiovzroku) w taki

sposob, aby krzynitek byt dobrze widoczny.

2) Obserwowa cel na wierzchotku znaczka trafkego kolimatora.
3) Zogniskowa obraz za pomagcpierscienia ogniskujcego.

4) Doprowad srodek krzya nitek na cel.

# Jali w czasie obserwaciji w kierunku pionowym
i poziomym wystpuje paralaksa ogniskowanie
lub ustawienie okularu jest niewtawe.

Whplywa to niekorzystnie na doktaditgpomiarow.
Paralaks nalezy starannie wyeliminow&a
sprawdzajc zogniskowanie i ustawienie

ostraci krzyza kresek.

= ! Sruba ogniskujca

\

Okular lunety
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3. POMIAR KATA
3.2 Przehczenie kierunku wzrostu odczytow kota poziomego - prawb
lewo
Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Wecisnij przycisk [F4](), aby wywolt& funkcg Vv 90 °10'20"
ze strony 3. HP :120 °30'40"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .
[F4] KOMP REP V% P2 |
(dwarazy) | [B-Hz P/L KMPS P3 !
2) Wecisnij przycisk [F2] (P/L) - zmiana kierunku [F2] V 90 °10'20"
wzrostu odczytow kota poziomego z prawego (P . 0m A1 AN
(zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) na lewy| (L) HL 1239 °29'20
(przeciwnie do ruchu wskazéwek zegara).
B-Hz P/IL KMPS P3 !
3) Pomiar latéw, ktérych odczyty rosnw kierunku
przeciwnych do ruchu wskazéwek zegara.
» Kazde nadhnigcie przycisku [F2](P/L) powoduje przgzenie kierunku wzrostu odczytow kota
poziomego (prawy/lewy).
3.3 Nastawienie zadanej wartéci kata poziomego

3.3.1 Nastawienie wartéci kata poziomego przez zablokowanie odczytu

Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.

katow.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Ustawzadany kat poziomy, za pomagcsruby leniwej| Wyswietlanie | [\/ 90 °10'20"
kota poziomego. kata HP :130 °40'20"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .
2) Wcisnij przycisk [F2] (STOP). [F2] ZATRZYMANIE Hz
HP= 130 °40'20"
>WYCELOWANY ?
------ [TAK] [NIE]
3) Wyceluj na punkt o zadanym azymucie. Wycelu
4) Wcisnij [F3] (TAK), aby zatwierdai wyswietlam [F3] \V; 90 °10'20"
wartas¢ odczytu kota poziomego. #1) HP :130 °40'20"
Instrument powraca do normalnego trybu poniaru )

Hz=0 STOP WPISZ P1 .

#1) Aby powrdct do poprzedniego trybu, véciij [F4] (NIE).




3. POMIAR KATA

3.3.2 Nastawienie dowolnej wartsci kierunku z klawiatury

Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.

Np. 7040'20"

od nastawionej warfoi.

Po zakaczeniu maliwy jest pomiar lata poziomeg

O

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Wyceluj na punkt o znanym azymucie. Wycelu| [\/ - 90 °10'20"
HP :170 °30'20"
Hz=0 STOP WPISZ P1 |
2) Wecisnij przycisk [F3] (WPISZ). [F3] WPISYWANIE Hz
HP
WPISZ --- --- ENTER
[F1] 1234 5678 90.- [ENT]
70.4020
3) Wprowad: z klawiaturyzadany kt poziomy. #1) [F4] V. : 90 °10'20"

HP: 70 °40'20"

Hz=0 STOP WPISZ P1 .

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowatlzaaki alfanumeryczne".

3.4 Tryb pomiaru pochylenia w procentach (%)
Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.
Procedura Operacja Wyswietlacz

1) Weisnij [F4](1), aby wywotd funkcg ze strony 2. V 90 °10'20"
HP :170 °30'20"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .

[F4] KOMP REP V% P2 |

2) Wecisnij przycisk [F3] (V%). #1) [F3] V o -0.30%
HP :170 °30'20"
KOMP REP V% P2 .

# 1) Kadorazowe wdinigcie przycisku [F3] (V%) to zmiana trybu pomiaru.
. Jdli pomiar prowadzony jest w zakresie £4%100%) od poziomu,
wyswietlacz pokazuje <SPOZIOMUJ>.
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3. POMIAR KATA

3.5 Repetycyjny pomiar kgta
Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Weisnij [F4](1), aby wywotd funkcg ze strony 2. V 90 °10'20"
HP :170 °30'20"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .
[F4] KOMP REP V% P2 |
2) weisnij [F2](REP). [F2] POMIAR REPETYC,
>0K ?
------ [TAK][NIE]
3) Weisnij [F3](TAK). [F3] LICZBA REPETYCJI[ 0]
Ht : 0 °00'00"
Hm :
Hz=0 V/H ZWOL STOP
4) Wyceluj na cel A i wdinij przycisk [F1](Hz=0) wyceliinaA | |[LICZBA REPETYCJI[ O]
[F1] Ht : 0 °00'00"
Hm :
Hz=0 V/H ZWOL STOP
5) Wyceluj na cel B aywajac sruby zaciskoweyj i wycelujnaB | |[LICZBA REPETYCJI[ 1]
leniwej kota poziomego i wenij [F4](STOP). [F4] Ht © 45 °10'00"
Hm :45 °10'00"
Hz=0 V/H ZWOL STOP
6) Ponownie wyceluj na cel Azywajac sruby wycelujnaA | |[LICZBA REPETYCJI[ 1]
zaciskowej i leniwej kota poziomego i wnij [F3] Ht © 45 °10'00"
Hz=0 V/H ZWOL STOP
7) Po raz kolejny wyceluj na cel Bywajac sruby wycelujnaB | |[LICZBA REPETYCJI[ 2]
zaciskowej i leniwej kota poziomego i wnij [F4] Ht © 90 °20'00"
[FAISTOP). Hm : 45 °1000"
Hz=0 V/H ZWOL STOP
8) Powtorz czynngci 6 - 8 wymagamilos¢ razy. LICZBA REPETYCJI[ 4]
Ht — suma pomierzonychatow Ht :180 ®40'00"
- . L Hm : 45 °10'00"
Hm — red & kat
I~ thredhiona WaTE e Hz=0 V/H ZWOL STOP
[Przykiad] 4 pomiary
9) Aby powrdéct do trybu pomiaru &a naley wcismé [ESC] POMIAR REPETYC.
przycisk [F2](V/H) lub [ESC]. lub Exit
[F2] >OK ?

------ [TAK]NIE]
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3. POMIAR KATA

10)Weciénij [F3](TAK). [F3] V : 90 °10'20"
HP : 170 °30'20"

Hz=0 STOP WPISZ P1 .

+ Kat poziomy mae by sumowany do wartsi (360800’00"-doktadndé odczytu)(wzrost
wartdici kata poziomego w kierunku zgodnym z ruchem wskazowek zegarg)5Prz
doktadndci odczytu kgt poziomy mae by sumowany do warkei +359959'55”,

e W przypadku gdy niezamkgtie kpdzie wiksze ni £30".

3.6 Sygnalizacja dwiekowa odczytéw bliskich wielokrotndgici 9¢°

Gdy odczyt kota poziomego znajdusic w zakresie +1 od wartgci 0°, 9P, 180 lub 270, brzczyk daje
sygnat. Brzczyk przestaje dzwoaigdy kierunek wynosi doktadnie®@'00", 9600'00", 18800'00" lub
270°00'00".

Ustawione tu parametry niea szapamgtywane po wydczeniu zasilania. W rozdziale 16 pt.: ,Wyboér
parametréw pracy’, opisany jest sposéb wprowadzania atkmezych parametréw instrumentu
(zapamgtywanych po wydczeniu zasilania).

Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.

Procedura Operacja Wyswietlacz

1) Wecisnij dwa razy przycisk [F4]Y) aby uzyska V. 90 °10'20"

funkcje ze strony 3. HR :170 °30'20"
[F4]
Hz=0 STOP WPISZ P1 .

dwarazy |\g.Hz P/L KMPS P3 |

2) Wecisnij przycisk [F1] (B-Hz). [F1] BRZECZYK Hz [OFF]

[ON] [OFF] --- ENTER

3) Wecisnij przycisk [F1](ON) lub [F2](OFF), abyF1]lub[F2] | BRZECZYK Hz [ON]
witaczy¢ (ON) lub wyhczye (OFF) brzczyk.

[ON] [OFF] --- ENTER

4) WCIénIJ [F4] (ENTER) [F4] V . 90 010120"
HP :170 °30'20"

Hz=0 STOP WPISZ P1 .




3. POMIAR KATA

3.7 Opis kota pionowego-funkcja ,Kompas” [KMPS]

Kat pionowy jest wywietlany w sposob pokazany peej.

+80°

-a0°

Procedura Operacja Wyswietlacz

1) Wecisnij dwa razy przycisk [F4](Pd), aby otrzymé [F4] ) on e
funkcje ze strony 3. dwarazy ||V @ 98 °1020
HP:170 °30'20"

Hz=0 STOP WPISZ P1 .
B-Hz P/L KMPS P3

2) Wocisnij przycisk [F3] (KMPS) #1) [F3] V - -8 °10'20"

HP:170 °30'20"

B-Hz P/L KMPS P3

#1) Kazdorazowe nasénigcie przycisku [F3] (KMPS) zmienia tryb pomiaraté pionowego.
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4. POMIAR ODLEGLO SCI

IUWAGA: W trybie bezlustrowym wartgi ponizej 1 m i powyej 400 m nieeswys’wietlané

Pomiar odlegtaci na lustro lub bez lustra

Pomiar odlegtéci przy pomocy tachimetru serii GPT-3000 zaoodbywd sie na lustro lub w trybie

bezlustrowym. @ytkownik maze sam wybratryb pomiaru.

e Bez wzgbdu na to czy mierzymy w trybie z lustrem czy bezznaokorzysta z plamki lasera. W terenie
zurbanizowanym przed wykonaniem pomiaruzm wyhczy¢ plamie lasera aby nie narat osob
trzecich.

*  Przy wyciu tarczek dalmierczych wybieraj tryb pomiaru na lustro

e Podczas pomiaru z lustrem upewni, sie wylczony jest tryb bezlsutrowy ggypomiary mog by nie
dokftadne

e Pomiar w trybie bezlustrowym pozwala na pomiar zaréabserwacii jak i wspokzinych, mimérodéw
i tyczenia

e Aby wep¢ w tryb pomiaru bezlustrowego wnoij przycisk [NP/P] widoczny w kalym ekranie
pomiarowym. W trybie bezlustrowym wyietlany jest symbol NP.

HP: 120 °30'40" X: 120.456 m

HD* 65.432m N Y: 65.432m N
VD: 12.345m P Z: 12.345m P

POM TRYB NP/P P | POM TRYB NP/P P |

» Istnieje maliwos¢ ustawienia trybu bezlstrowego jako ddfengo. Patrz rozdziat 16 "Wybéw parametrow
pracy"
o Jeeli bedac w trybie bezlustrowym wycelujemy w pahli lustro pomiar mie by¢ nie wykonany.

4.1 Wprowadzenie poprawek atmosferycznych

Poprzez wprowadzenie wath temperatury i gnienia otrzymujesz poprawkatmosferycza.
Spéjrz do rozdziatu 12.2 pt.: ,Wprowadzenie wéctg@oprawki atmosferycznej”.

4.2 Wprowadzenie statej pryzmatu

Stata dodawania uktadu pryzmat oprawa TOPCON’a wynosi Bliinm. J&li posiadasz inny zestaw sprasvd
wartas¢ jego statej. Wprowadzanie stalej dodawania opisanewjesizdziale 11 pt.: ,Wprowadzenie stalej
pryzmatu”.

UWAGA: przed pomiarem w trybie bezlustrowym upewng, sie stata dla pomiaru bezlustrowego ustawiona
jestna 0

4.3 Pomiar odlegtdci (pomiar ciagty)

Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.

Procedura Operacja Wyswietlacz

1) Wyceluj nasrodek pryzmatu. Wyceluj V. 90 °10'20"
HR :120°30'40"

Hz=0 STOP WPISZ P1

2) Wecisnij przycisk |l ]. [4] HP :120 °30'40"
Rozpoczcie pomiaru odlegkei. #1), 2) HD‘[r] <<m
D : m
POM TRYB NP/P P1 |
v
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4. POMIAR ODLEGLGCI

Pomierzone odlegfgi. #3) ~ #5) V1120 °30'40"

HD* 123.456 m
VD : 5.678m
POM TRYB NP/P P1 |

Wcisnij ponownie przycisk , na wwietlaczu ukaa [4l] V. 90 °10'20"
si¢ wartaci kata poziomego (HP) i pionowego (V) HP . 120 °30'40"
i odlegtcci skanej (SD). #6) SD 131.678 m

POM TRYB NP/P P1 |

#1) Kiedy pracuje dalmierz na swietlaczu pojawia giznak ,*".

#2) Aby zmiené tryb pomiaru z precyzyjnego na zgrubny 8lédzcy spojrz do rozdziatu 4.5 pt.: ,Tryb
precyzyjny /Sledzcy / zgrubny”.

Aby ustawt tryb pomiaru odlegkzi, ktory kedzie zapangtany réwnie po wyhczeniu instrumentu
spojrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametrow pracy”.

#3) Jednostka pomiaru odlegtosygnalizowana jest wskaikiem ,m” (dla metréw) lub ,ft” (dla stép),
ktory pojawia st i znika przy kadym pomiarze odlegkoi na zmiag z sygnatem dwvickowym.

#4) Pomiar mge by powtérzony automatycznie przez instrumengljegjest wykonywany jest w trudnych
warunkach.

#5) Aby powrdct do trybu pomiaru &6éw z trybu pomiaru odlegéoi nalezy wecismé przycisk [ANG].

#6) Mazliwy jest wybor danych wawietlanych na w§wietlaczu (HP, HD, VD) lub (V, HP, SD). Spéjrz
do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametréw pracy”.
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4.4 Pomiar odlegtdci (pomiar n-krotny / pomiar pojedynczy)

Po ustawieniu liczby pomiaréw odlegbb instrument wykonuje pomiary odpowiednios¢ razy i wywietla
usredniory wartas¢ odlegtaci.

Jeeli jako liczle pomiarow wybierzesz 1 to nie swyietli si¢ srednia warté¢ poniewa jest to pomiar
pojedynczy.

Sprawd, czy instrument pracuje w trybie pomiaratdw.

Procedura Operacja Wyswietlacz

1) Wyceluj nasrodek pryzmatu. V. : 90 °1020"
HP :120 °30'40"

Hz=0 STOP WPISZ P1 .

2) WCISTII] przycisk ‘é' ] [é'] HP :120 °30'40"
Rozpoczty zostaje pomiar agty. #1) HDTr] <<m

: m
POM TRYB NP/P P1 |

3) Wecisnij przycisk [F1](POM) podczas pomidru [F1] HP :120 °30'40"
ciagtego. #2),3) HD‘[I:I] <m
. m
POM TRYB S/A P1 !
Srednia warté jest wwietlana a znak ,*” znika. J’
Podczas pracy dalmierza (EDM) wwidj ponownig . oaI A AN
przycisk [F1](POM), tryb &dzie zmieniony nja EB '.1533 igg?n
ciagly pomiar odlegtéci. VD . 5.678 m
POM TRYB NP/P P1 |

#1) Mazliwe jest ustawienie trybu pomiaru n-krotnego odlégttub trybu pomiaru eigtego odlegtéci.
Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametréw pracy”.

#2) Aby ustawé ilos¢ pomiarow odlegtéci (n-krotnd¢) spojrz do rozdziatlu 16 pt.: ,Wybor
parametréw pracy”.
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O Wybor jednostek metry/stopy/stopy + cale za pomacprzycisku funkcyjnego

Mozliwa jest zmiana jednostki odlegtn za pomog przycisku funkcyjnego.

Ustawienie to nie jest zapagtywane po wyiczeniu instrumentu. Spoéjrz do rozdzialu 16 pt.: ,Wybor
arametrow pracy”, aby ustaiyparametry zapartywane po wylczeniu instrumentu.
Procedura Operacja Wyswietlacz
[F4] . o 1 n
1) Wcisnij dwukrotnie przycisk [F4](P2) aby EB .1202300080m
otrzyma funkci ze strony 3. VD - 3'000 m
POM TRYB NP/P P1 |
EKSCETYCZS/A P2
- mfft-— P3 |
2) Kazdorazowe wadinigcie przycisku [F2](m/ft [F2] HP :120 °30'40"
powoduje zmiag na wywietlaczu. HD X 6.561 ft
» Kazdorazowe wdniccie przycisku [F2](m/ft VD . 9.843ft
powoduje zmiag jednostek. - fn/ft - P3 .
4.5 Tryb precyzyjny/sledzacy/zgrubny
Ustawienia te nie as zapamgtywane po wydczeniu instrumentu. Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor

parametréw pracy”, aby ustaiyparametry zapargtiywane po wydczeniu instrumentu.
O Tryb precyzyjny Jest to zwykly tryb pomiaru odlegto
Odlegtac jest wywietlana do: 0,2mm lub 1mm

Czas pomiaru: 0,2mm ok. 3.0 s.
Immok. 1.2 s.
O Tryb sledzcy Jest to tryb szybkiego iagtego pomiaru odlegkai.

Jest wygodny prz$ledzeniu poruszagych s¢ obiektow, realizacji odlegéai (TYCZ)

Odlegtac¢ wyswietlana jest do: 10mm

Czas pomiaru: ok. 0.4 s.
O Tryb zgrubny Jest to tryb szybkiego pomiaru odlégjtolest wygodny przy pomiarze pikiet.
Odlegtac¢ wyswietlana jest do: 10mm lub 1mm
Czas pomiaru: ok. 0.7 s.
Procedura Operacja Wyswietlacz
HP :120 °30'40"
HD  123.456 m
VD 5.678 m
POM TRYB NP/P P1 !
1) Wecisnij przycisk [F2](TRYB) z trybu pomiaru [F2] HP :120 °30'40"
odlegtaci. #1) HD ’ 123.456 m
Wyswietlone zostam tryby pomiaru odlegkzi VD - 5.678 m
(PISiz) _ PREC SLEDZ ZGRUB PLi
P: precyzyiny, Ssledzcy, Z: zarubny
2) Wcisnij przycisk [F1](PREC), [F2](SLEDZ) lub [F1]~[F3] ||HP :120 °30'40"
[F3](ZGRUB). HD  123.456 m
VD 5.678 m
POM TRYB NP/P P1 !

#1) Aby wyg¢ z ustawienia trybu pomiaru odlegéd wcisnij przycisk [ESCI].
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4.6

Realizacja odlegtéci (TYCZ)

Wyswietlane g réznice pom¢dzy pomierzon odlegtdcia a odlegtécia wprowadzona z klawiatury.
Odlegtos¢ wprowadzona z klawiatury - Odlegi@é pomierzona = Odlegtéé wyswietlana na ekranie
Przy realizacji odlegkei (TYCZ) maresz wybré jedm z wielkdsci: zredukowan (HD), przewyszenie

(VD) lub skana (SD).

6)

wyswietlona na ekranie.

Przesn cel tak, aby rénica odlegtéci wynosita

om.

Procedura Operacja Wyswietlacz
:120 °30'40"
1) Wecisnij przycisk [F4]() w trybie pomiaru odlegke [F4] EB . 1023 3(5)6%
aby otrzymaé funkci ze strony 2. VD :  5.678m
POM TRYB NP/P P1
EKSCE TYCZ S/A P2

2) Wcisnij przycisk [F2)(TYCZ). [F2] TYCZENIE ODL.

Zostarn pokazane poprzednie dane. HD = 0.000m
HD VvD SD ---

3) Wybierz tryb pomiaru odlegéoi przez wdiniecie [F1] TYCZENIE ODL.
przycisku [F1] do [F3]. HD = 0.000 m
Przyktad: odlegtéc zredukowana

WPISZ --- --- ENTER

4) Wprowad wartdi¢ realizowane odlegkei. #1), 2) [F1] 1234 5678 90 - [ENT]

Wprowadzenie
d h
4] | [TYCZENIE ODL.
HD :100.000 m
WPISZ --- --- ENTER
5) Wyceluj na pryzmat i wénij przycisk Wycelujna || HP :120 °30'40"
[F4(ENTER). pryzmat dHDr] <<m
[F4] VD m
Rozpoczcie pomiaru. POM TRYB NP/P P1
v
- _ _ HP :120 °30'40"
Rénica pomg¢dzy odlegiécia wprowadzona |z dHD : 23.456 m
klawiatury a pomierzan odlegidcia jest VD 5678 m

POM TRYB NP/P P1

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,, Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
#2) Aby powréat do zwyklego pomiaru odlegioi nalery wprowadzé O jako warté¢ realizowanej
odlegtaci lub wylacz\¢ instrument.
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4.7 Tryb pomiaru mimosrodowego

Mamy do dyspozycji cztery programy dotyce pomiaréw ekscentrycznych
* Ekscentr kierunku

* Ekscentr odlegkri

* Ekscentr plaszczyzny

* Ekscentr kolumny

Aby uruchomé programy nalgy nacism¢ przycisk [EKSCE] z menu pomiaru odlegto lub pomiaru
wspétrzdnych.

Przyktad:
Pomiar odlegtéci Pomiar wsp6trgdnych
HP : 120 °30'40" é : 1%3-4;2? m
: . m
= com Z : 78912m
POM TRYB NP/P P1 . POM TRYB NP/P P1 .
EKﬁCE TYCZ SIAP2 | H.PR H.INS XYZST P2 .
| EKSCE m/ft S/A P3 l
Nacknij przycisk [F1](EKSCE). T

Nacinij przycisk [F1](EKSCE).
Menu programu ekscentr

EKSCENTR 1/2
F1:EKSCE. KIER.
F2:EKSCE. ODL.
F3:EKSCE. PLASZ. P .

EKSCENTR 2/2
F1:EKSCE. KOLUMNY

P !

*  Wysytanie danych
Wyniki pomiaru ekscentrycznego miphy¢ przesytane do uagzenia zewgtrznego.
Jali ustawimy aktywné¢ przycisku [ESC] jako [REC] to na \wietlaczu przycisk [F3] ¢dzie
odpowiadat funkcji [REC].
Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametréw pracy”.

POMIAR EKSCENTRYCZNY]
HP: 120 °30'40"
HD: 0.000 m
NAST — REC, --

[F3]

* Pomiar odlegidici w trybie ekscentrycznym
Pomiar odlegtéci wykonywany jest w trybie precyzyjnym n-krotnym.
Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametréw pracy”.
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4. POMIAR ODLEGLGCI

4.7.1 Ekscentr kierunku

Ten tryb pomiaru wykorzystywany jest wtedy, kiedy trudnst jestawd pryzmat dokladnie na mierzonym
punkcie, np. pomiafrodka drzewa.

Ustaw pryzmat w takiej samej odleggozredukowanej od instrumentu w jakiej znajduje miinkt Ay, ktory
chcesz pomierzy

Aby wykona pomiar wspétrgdnych wywotaj tryb pomiaru mindoodowego po wcamiejszym wprowadzeniu
wysokaci instrumentu/pryzmatu.

Kiedy mierzysz wspotrdne punktu A znajduacego

si¢ na ziemi pod punktemAvprowad. wysoka¢
instrumentu/pryzmatu.

Kiedy mierzysz wspotrane punktu 4 wprowad:
tylko wysokd¢ instrumentu (wysokd pryzmatu musi

Pryzmat P ...... ] byé 0).

Podczas wykonywania pomiaru do punkigimazemy
to wykon& na dwa sposoby.

Kat pionowy brany do obliczepunktu
mimasrodowego mpe pochodzi z pomiaru kierunku
poziomego (ekscentr zwykly) lub z pomiaru odlégio
(ekscentr statly).

Wiecej informacji znajduje siw rozdziale 16 pt.:
»~Wybér parametréw pracy”.

Stanowisko

«  Wprowad: wysokdc¢ instrumentu/pryzmatu przed rozpecem pomiaru w trybie mimsoodowym.
» Kiedy wykonujesz pomiar z wprowadzonymi wspétimymi stanowiska, spdjrz do rozdziatu
5.1 pt.: ,Wprowadzenie wspékgdnych stanowiska”.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Weisnij przycisk [F4]() w trybie pomiaru HP :120 °30'40"
odlegtaci, aby otrzymé funkcg ze strony 2. HD . 123.456 m

VD : 5.678m
POM TRYBNP/P P1

[F4] EKSCETYCZS/A P2

2) Wcisnij przycisk [F1](EKSCE) [F1] EKSCENTR 1/2
F1: EKSCE KIER.
F2: EKSCE ODL.

F3: EKSCE PLASZ. P |

3) Wecisnij przycisk [F1](EKSCE KIER). [F1] POMIAR EKSCENTRYCZNY!
HP :120 °30'40"
HD : 123.456 m
POM --- NP/P ---
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instrumentem a pryzmatem.

5) Wyceluj na punkt Auzywajac sruby leniwej
i zaciskowej kota poziomego.

6) Wyswietlane jest przewgszenie dla punktu A

7) Wyswietlona jest odlegks skaha do punktu A

« Kazdorazowe przyéniccie przycisku #! ],
powoduje pokazanie kolejnej odlegtd
niezredukowanej, przewgzenia i odleghkxi
skasnej.

« Kazdorazowe przyéhiccie przycisku 1/, ],
powoduje pokazanie kolejnych sktadowych
wspétrzdnych X, Y, Z

4) Wyceluj na pryzmat P i ngciij przycisk [F1](POM).

Mierzona jest odlegkd zredukowaa poméedzy

8) Wiykwietlona jest wspotrdna X punktu A lub A;.

Wyceluj
na pryzmat
[F1]

Wyceluj na
punkt Ay

[4]

[4]

(o]

POMIAR EKSCENTRYCZN
HP:110 °20'30"

HD* <<m

>Pomiar . . .

POMIAR EKSCENTRYCZN
HP:110 °20'30"
HD:

56.789 m

POMIAR EKSCENTRYCZN
HP :150 °30'50"

HD : 100.789 m

NAST - - -

POMIAR EKSCENTRYCZN
HP :150 °30'50"

VD : 34.567m

NAST - - -

POMIAR EKSCENTRYCZN
HP :150 °30'50"

SD : 34.567m

NAST - - -

POMIAR EKSCENTRYCZN
HP :150 °30'50"
X :-12.345m

» Aby powrdéct do procedury 4) wénij przycisk [F1](NAST).
» Aby powréct do poprzedniego trybu pracy ij przycisk [ESC].
« Aby wybrat tryb pomiaru bez lustra wcisnij przycisk [F3] (NP/P) pokr 4.
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4.7.2 Ekscentr odlegtéci

Pomiar odlegtéci i wspotrzdnych dosrodka np. drzewa, ktérego promigest znany. Mierzymy dogbny
punkt (P1) i wprowadzamy znamvielkos¢ HD.

oHD >0
a

W przypadku, gdy mierzony punkt (P1) znajduje si
przed punktem ktéry chcemy pomietzy§P0)

wartas¢ ekcentru ma znak dodatni, gdy jest dalej ni
punkt (PO) ma wartg ujemny

» Kiedy wykonujesz pomiar z wprowadzonymi wspétimymi stanowiska, spdjrz do rozdziatu
5.1 pt.: ,Wprowadzenie wspékgdnych stanowiska”.

Procedura Operacja Wydwietlacz
HP 120 °30'40"
HD 123.456 m
1) Wcisnij przycisk [F4](P1) w trybie pomiaru vD 5678 m
odlegtaci, aby otrzymé funkcg ze strony 2. POM TRYB NP/P P1 |
[F4] EKSCE TYCZ S/A P2 |
2) Wciénij przycisk [F1](EKSCE). [F1] EKSCENTR 1/2

F1:EKSCE. KIER.
F2:EKSCE. ODL.

F3:EKSCE. PLASZ. P |

3) Wcisnij przycisk [F2]J(EKSCE. ODL.). [F2] EKSCENTR ODLEGLOSCI
WPISZ PRZYROST HD
dHD: 0.000 m

WPISZ —— — ENTER
4) Wcisnij przycisk [F1](WPISZ) i wprowadwartcé [F1] EKSCENTR ODLEGLOSCI
przyrostu. Wartai¢ przyrostt| | HP: 80 °30'40"
Aby zatwierdz¢ nacknij [F4J(ENTER). (1) [F4] HD: m

POM —— NP/P -
5) Wyceluj na punkt P1 i nagiij przycisk [F1](POM). Wyceluj EKSCENTR ODLEGLOSCI
Rozpoczty zostanie pomiar. [F1] HP: 80 °30'40"

HD*ln] < <m

>Pomiar . . .

:

4-10




4. POMIAR ODLEGLGCI

Po wykonaniu pomiaru wwietlone zostam wartcci
uwzgkdniapce warté¢ przyrostu.

6) Wyswietlone zostanie przewszenie do punktu PO.

Kazde nadnigcie przycisku ?'] powoduje kolejne
wyswietlenie odlegtéci zredukowanej, przevigzenia i
odlegtaci skanej.

« Nacknigcie przycisku 14] spowoduje wywietlenie
wspotrzdnych dla punktu PO.

[4]

[

EKSCENTR ODLEGLOSCI
HP: 80 °30'40"
HD: 10.000 m
NAST

EKSCENTR ODLEGLOSCI
HP : 80 °30'40"
VD 11.789 m
NAST

EKSCENTR ODLEGLOSCI
HP : 80 °30'40"

SD : 14.142 m
NAST

X: 12.345 m
Y: 23.456 m
Z: 1.234 m
NAST

» Aby powréct do procedury 4) wénij przycisk [F1](NAST).
» Aby powréct do poprzedniego trybu pracy ij przycisk [ESC].
« Aby wybrat tryb pomiaru bez lustra wcisnij przycisk [F3] (NP/P) pokr 4.
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4.7.3 Ekscentr ptaszczyzny

Pomiar punktu do ktérego bezpedni pomiar moe by niewykonalny, np. pomiar do punktgdacego na

krawedzi ptaszczyzny.

Najpierw naley zdefiniowa& ptaszczyza mierzc trzy dowolne punkty (P1, P2, P3) znajog sé na niej.
Nastpnie trzeba wycelowana punkt, ktéry chcemy pomiekzyPO0). Instrument obliczy i vewietli wartcci
obserwaciji i wspétrdnych punktu bdacego przegciem zdefiniowanej wczeiej ptaszczyzny z osicelowa.

W punktach P1, P2 i P3 ustawiamy pryzmat. Jego wgsakatomatycznie ustawiana jest jako zero.
» Kiedy wykonujesz pomiar z wprowadzonymi wspeétimymi stanowiska, spdjrz do rozdziatu

5.1 pt.: ,Wprowadzenie wspékgdnych stanowiska”.

Procedura Operacja Whyswietlacz
HP 120 °30'40"
HD 123.456 m
1) Wcisnij przycisk [F4](P1) w trybie pomiaru VD 5678 m
odlegtaci, aby otrzymé funkcg ze strony 2. POM TRYB NP/P P1 |
[F4] EKSCE TYCZ S/A P2 |
2) Wciénij przycisk [F1](EKSCE). [F1] EKSCENTR 1/2
F1.EKSCE. KIER.
F2:EKSCE. ODL.
F3.EKSCE. PLASZ.P |
3) Wcisnij przycisk [F3](EKSCE. PLASZ.). [F3] EKSCENTR PLASZCZYZNY

NRO1#
SD: m
POM — NP/P -
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4) Wcisnij przycisk [F3] (NP/P) aby wybtatryb
pomiaru bez lustra

5) Wyceluj na punkt P1 i naxiij przycisk [F1]J(POM).
Rozpoczty zostanie pomiar w trybie N-krotnym.

Po wykonaniu pomiaru instrumengdzie oczekiwat na
pomiar naspnego punktu.

6) Pomiar drugiego i trzeciego punktu odbywatak
samo.

Instrument oblicza i wéwvietla wspotrzdne i
obserwacje punktueldacego przegiciem zdefiniowanej
ptaszczyzny a osicelows. 1), 2)

7) Wyceluj na punkt (P0)znajdigy sk na kravdzi
ptaszczyzny.

Na ekranie zostarwyswietlone dane pomiarowés),
4)

8) Aby wyswietli¢ odlegt@¢ skana nalery podczas
wyswietlania odlegtéci zredukowanej nacian przycisK
[#1

» Aby wyswietli¢ wspotrzdne punktu PO, naiiij
przycisk LZ].
9) Aby wyjs¢ z trybu pomiaru nafgy nacism¢ przycisk

[F1](EXIT). Nastpi powr6t do poprzedniego trybu
pracy.

[F3]

Wyceluj
P1
[F1]

Wyceluj
P2
[F1]

Wyceluj
P3

[F1]

Wyceluj
PO
[F1]

[4]

[F1]

EKSCENTR PLASZCZYZNY

NRO1# N
SD: mP

POM -—— NP/P  —-

7
EKSCENTR PLASZCZYZNY

NRO1# N
SD*[n] <<mP
>Pomiar . . .

EKSCENTR I;’LASZCZYZN\

NRO2# N

SD: mP

POM —— NP/P —_—
EKSCENTR PLASZCZYZNY
NRO3# N

SD: mP

POM —NP/P —-
HP : 80 °30'40"
HD : 54.321m N
VD : 10.000m P
EXIT

HP : 80 °30'40"
HD : 12.321m N
VD : 11.234m P
EXIT

V: 90 °10'20"

HP: 120 °30'40" N
SD: 1.789m P
EXIT

rozpoczynajc od pierwszego punktu.

zostanie informacja o @zie.

(L)W przypadku, gdy wyznaczenie ptaszczyzny poprzez pomiahtmmetktow nie zakiczyto si sukcesem na
wyswietlaczu wgwietlony zostanie komunikat ogalzie. Naley rozpoca¢ pomiar od pocatku,

[2) Dane wywietlane g w trybie pomiaru jakim wykonywany byt ostatni pomiar.
[B) Gdy nie ma punktu przegia pom¢dzy zdefiniowan ptaszczyzn a osi celowy na ekranie wiwietlona

*4) Wysoka¢ pryzmatu na punkcie PO automatycznie ustawiana jest jako ze

4-13
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4.7.4 Ekscentr kolumny

Jeli mozna pomierzy odlegiéé do punktu (P1) to obliczenie obserwaciji i wspédhzych punktu (PO) jest
mazliwe na podstawie pomiarwtowego do punktow (P2) i (P3). Zatme jest,ze punkt kierunek dérodka
kolumny dzieli kat pomidzy punktami (P2) i (P3) na potew

» Kiedy wykonujesz pomiar z wprowadzonymi wspétimymi stanowiska, spdjrz do rozdziatu
5.1 pt.: ,Wprowadzenie wspékgdnych stanowiska”.

Procedura Operacja Whyswietlacz
HP : 120 °30'40"
HD 123.456 m
1) Wcisnij przycisk [F4](P1) w trybie pomiaru VvD 5678 m

odlegtaci, aby otrzymé funkcg ze strony 2. POM TRYB NP/P P1.

[F4] EKSCE TYCZ S/A P2 |
2) Wciénij przycisk [F1](EKSCE). [F1] EKSCENTR 1/2

F1:EKSCE. KIER.
F2:EKSCE. ODL.

F3:EKSCE. PLASZ. P |

3) Nacknij przycisk [F4](P1) aby otrzyma funkci ze [F4] EKSCENTR 212
strony 2. F1.EKSCE. KOLUMNY
P l
4) Wcisnij przycisk [F1](EKSCE. KOLUMNY). [F1] EKSCENTR KOLUNMY
Srodek
HD: m
POM —-— NP/P —
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5) Weciénij przycisk [F3] (NP/P) aby wybtatryb
pomiaru bez lustra

6) Wyceluj nasrodek kolumny (P1) i naémij przycisk
[F1](POM).

Rozpoczty zostanie pomiar w trybie N-krotnym.
Nastpnie naley przeg¢ do pomiaru ktéw do punktu
(P2) znaiduiceao st na lewei krawdzi kolumnv

7) Wyceluj na punkt (P2) znajdigy sk na lewej
krawedzi kolumny i nadinij przycisk [FAJ(ENTER).
Nastpnie naley przeg¢ do pomiaru ktéw do punktu
(P3) znajdujcego st na prawej kragdzi kolumny.

8) Wyceluj na punkt (P3) znajdigy Sk ha prawej
krawedzi kolumny i nadinij przycisk [F4J(USTAW).

Odlegta¢ pomidzy instrumentem a punktem (PO)
znajdupcym sk na osi kolumny zostanie obliczona.

9) Aby wyswietli¢ wartg¢ przewy.szenia naghij
przycisk Lé' ]

Aby wyswietli¢ wartg¢ wspotrzdnych punktu PO
nacknij przycisk LZ].

10) Aby wygc¢ z trybu pomiaru nafgy nacism¢ przycisk|
[ESC]. Nasipi powr6t do poprzedniego trybu pracy.
Aby powrdct do punktu 4), naénij przycisk
[F1](NAST).

[F3]

Wyceluj
P1
[F1]

Wyceluj
P2
[F4]

Wyceluj
P3

[F4]

[4]

[ESC]

EKSCENTR KOLUNMY

Srodek N
HD: mP
POM -— NP/P  ——

EKSCENTR KOLUMNY

Srodek N
HD*[n] <<mP
> Pomiar . . .

EKSCENTR KOLUMNY

Lewo N

HP: 120 °30'40" P
USTAW

EKSCENTR }v<OLUMNY

Prawo N

HP: 180 °30'40" P

USTAW

v
EKSCENTR KOLUMNY

HP: 150 °30'40" N
HD: 43.321mP

NAST

EKSCENTR KOLUMNY
HP: 150 °30'40" N
vVD: 2321m P

NAST
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5 POMIAR WSPOLRZ EDNYCH

5.1 Wprowadzenie wspotregdnych stanowiska

Dzigki mazliwosci wprowadzania wspétezinych stanowiska mima bezpérednio w terenie uzyska
wspotrzdne wyznaczanego punktu. kiove jest zapangtanie wspohzdnych stanowiska po watzeniu

instrumentu.

Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametréw pracy”.

« Wysokac¢ instrumentu nie jest zapagtywana po jego wgczeniu.

A

Pryzmat (x,y,z)

Stanowisko C

Pocatek (0,0,0) } Y
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F4]Q) w trybie pomiaru X :123.456 m
wspotrzdnych, aby uzyskafunkci ze strony 2. Y : 34567 m
Z 78912 m
POM TRYB NP/P P1
[F4] H.PR H.INS XYZST P2
2) Nacknij przycisk [F3](XYZST) [F3] X ' 0.000m
Y : 0.000m
Z : 0.000m
WPISZ --- --- ENTER
F1
3) Whpisz warté¢ wspotrzdnej X. #1) V{/pilz 1234 5678 90.- [ENT]
[F4]

4) W ten sam sposOb wpisz wspébitma Y i Z.
Po wpisaniu wszystkich wielkoi na wywietlaczu
pojawi s menu pomiaru wspotezinych.

X :-72.000 m
Y : 0.000 m
Z : 0.000m
WPISZ --- --- ENTER
X 1 51.456 m
Y : 34.567 m
Z :78912m

POM TRYB NP/P P1

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
. Zakres wprowadzanych wspégdnych -99999999,9999 X, Y, Z < 99999999,9990 m
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5.2

Wprowadzenie wysokéci instrumentu

Wprowadzona wysok6 instrumentu &dzie usunjta z pamgci po jego wyhczeniu. Spojrz do rozdziatu

16 pt.: ,Wybor parametrow pracy”.

Procedura Operacja Wyswietlacz
X:123.456 m
Y: 34.567 m
Z: 78.912 m
1) Wecisnij przycisk [F4]() w trybie pomiaru POM TRYB NP/P P1 !
wspotrzdnych, aby otrzymafunkci ze strony 2. [F4] H.PR H.INS XYZST P2 .
2) Wecisnij przycisk [F2](H.INS). [F2] H.INSTRUMENTU
Zostanie wywietlona aktualnie wpisana wagto WPISYWANIE
H.INS.:0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
F1
3) Wprowad: wysokdé instrumentu. #1) Wp[rovx]/acf 1234 5678 90.- [ENT]
wys. instr.
4) Wocisnij przycisk [FAI(ENTER). [F4] X:123.456 m
Y: 34.567 m
Z: 78.912 m

POM TRYB NP/P P1

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
Zakres wprowadzania: -999,9989Vysokac¢ instrumentus 999,9999 m.

5.3

Wprowadzenie wysokéci celu (wysokdci pryzmatu)

Tryb ten uywany jest w celu uzyskania wspddnej Z. Warté¢ wysokdci celu (wysokéci pryzmatu) w tym
trybie kpdzie usunjta z pamgci po wyhczeniu instrumentu. Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,\Wybor parednet

racy’.
Procedura Operacja Wyswietlacz
X 123.456 m
Y: 34567 m
Z: 78.912m
1) Wcisnij przycisk [F4]() w trybie pomiaru POM TRYB NP/P P1
wspotrzdnych, aby otrzymafunkci ze strony 2. [F4] HPR HINS XYZST P2 .
2) Wecisnij przycisk [F1](H.PR.). [F1] H.PRYZMATU
WPISYWANIE
H.PR.:0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
F1
Wprcgwa wys. | (1234 5678 90.- [ENT]
3) Wprowad: wysoka¢ pryzmatu. pryzmatu
4) Wciénij przycisk [F4J(ENTER). [F4] X: 123.456 m
Y: 34567 m
Z: 78912 m

POM TRYB NP/P P1

!

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: , Jak wprowadlzaaki alfanumeryczne”.
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Zakres wprowadzania: -999,9989Vysoka¢ pryzmatus 999,9999 m.
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5.4

Pomiar wspotrzdnych

Pomiar wspéhgdnych przy wprowadzonej wysa@ instrumentu i pryzmatu.

» Przy wprowadzaniu wspokdnych stanowiska spéjrz do rozdziatu 5.1 pt.: , Wprowadzesmtezdnych

stanowiska”.

» Przy wprowadzaniu wysoko instrumentu i pryzmatu spoéjrz do rozdzialu 5.2 pt.: ,Wproveadz

wysokdaci instrumentu” i 5.3 pt.: ,Wprowadzenie wysdkbcelu (wysokéci pryzmatu)”.
»  Wspéirzdne wyznaczanego punkta abliczane wedtug ponszych wzoréw:

Wspohrzdne stanowiska:

Wysoka¢ instrumentu:
Wysoka¢ pryzmatu:
Przewyszenie:

X Yo, Zo)
H.INS.
H.PR.

z

Wspotrzdnesrodka pryzmatu liczone

wzgledemsrodka instrumentu:
Wspo6hrzdne wyznaczanego punktu:

X1=Xg*th
Y]_: Y0+e

x, ¥, 2)
]LXYL Zl)

Z,= Zy+H.INS+z-H.PR.

WSspotrzdne pryzmatu obliczone wzglemsrodka instrumentu (x,y,z)

Srodek instrumentu
(X0,Yo, Zo+H.INS)

Wyznaczany punkt

,,,, (X1,Y1,21)
i
Wysokaié instrumentu ;
e Stanowisko (%YoZ) :
Pocatek
(0'0'0) ‘ ....................................... HD rerrerermmmnmeenniiisiiiinsie. ):
Procedura Operacja Wyswietlacz
; e Ustaw kit
1) Zorientuj instrument &owo na znany punkt A. nawizania V. - 90 °10'20"

2) Nacknij przycisk |12, ].
Pomiar rozpocgy.

wyswietlaczu.

Wyniki pomiaru leda przedstawione na

(o]

HP :120 °30'40"

Hz=0 STOP WPISZ P1

!

<<m

m
Z : m
POM TRYB NP/P P1

X *[r]
Y

X 1 123.456 m
Y : 34567 m
Z : 78912m

POM TRYB NP/P P1

wartasci (0, 0, 0).

#1) Spojrz do rozdziatu 3.3 pt.: ,Nastawienie zadanej Weirtata poziomego”.
* W przypadku, gdy wspotezine stanowiska niesvprowadzone, jako dondiye przyjmowanes

e Gdy wysokd¢ instrumentu nie jest wprowadzona przyjmowana jest Wago
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6. TRYB SPECJALNY

6  Tryb specjalny (Tryb MENU)

Naciskajc przycisk [MENU] uruchomisz tryb MENU.
W trybie tym g do wyboru: pomiary specjalne, ustawienia i rektyfikacja.

Normalny tryb pomiaru |
Y

F1: PARAMETRY 1
F2 : KONTRAST REG "
=]

[F4]

[F2]

[ESC] [MENU]
[ESC] MENU 1/3 |[ESC] [F1]
< F1: REJESTRACJA >{ "REJESTRACJA DANYCH" |
F2: TYCZENIE Spojrz do rozdziatu 7 "Rejestracja danych".
F3: MENADZER PAM. PV
[F2]
[F4] ————»| "TYCZENIE |
Spédjrz do rozdziatu 8 "Tyczenie".
[F3]
L= "MENADZER PAMIECI" |
Spojrz do rozdziatu 9 "Menadzer pamieci”.
Programy
MENU 2/3 PROGRAMY 12
[ESCI| F1: PROGRAMY [ESC] F1 | F1:REM
- F2 : WSP. ODWZOROW F2: MLM
F3:OSWIETLENIE PV F3:'Z STANOWISKA PV
A
Wspétczynnik odwzorowawczy
F2 | WSP. ODWZOROW
=1.000000
>ZMIENIC?  [TAK] [NIE]
Podswietlenie krzyza kresek i wyswietlacza
[F3] OSWIETLENIE [OFF: M]
F1:ON
F2: OFF
F3 : INTENSYWNOSC
Ustawianie parametrow
[ESC]
MENU 33 | (escy 1] PARAMETRY 1

F1: MINIMALNY ODCZYT
F2 : AUTO. WYL. INS.
F3 : KOMPENSATOR

Regulacja kontrastu wys$wietlacza

»| POZIOM: 4

USTAWIANIE KONTRASTU

N 0 - ENTER
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6. TRYB SPECJALNY

6.1

Programy pomiarowe (PROGRAMY)

6.1.1 Pomiar wysokéci niedosgpnego celu (REM)

Jereli chcesz pomierzywysokaé celu, na ktorym nie nmiesz ustavd lustra to postaw lustro doktadnie pod

celem a potem uruchom program REM.

Pryzmat(f.\

VD

-~

Wysokai¢
! pryzmatu
v

e

Instrument

1) Z wysokdcia lustra (h) (W przykiadzie: h=1.5m)

Procedura

Operacja

Wyswietlacz

2) Nacknij przycisk [F1].

3) Nacknij przycisk [F1](REM).

4) Nacknij przycisk [F1].

5) Wopisz wysoké lustra. #1)

6) Wyceluj na lustro

7) Nacknij [F1](POM).
Pomiar jest rozpoegty.

1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk
[F4](PV), aby otrzymaé funkci ze strony 2.

[MENU]
[F4]

[F1]

[F1]

[F1]

[F1]
Wopisz H.PR
[F4]

Wyceluj na |

[F1]

MENU
F1:PROGRAMY
F2:WSP.ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIE

2/3

P

PROGRAMY

F1:REM

F2:MLM
F3:'Z’STANOWISKA P

1/2

l

REM
F1:Z H.PR.
F2:BEZ H.PR.

REM-1

<KROK-1>
H.PR: 0.000 m
WPISZ --- --- ENTER

1234 5678 90.- [ENT]

REM-1

<KROK-2>

HD: m
POM ---NP/P ---

REM-1
<KROK-2>

HD*

> Pomiar...

<<<m
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8) Wyceluj na niedogpny punkt K.

Zostanie wywietlona odlegté pozioma (HD)
pomigdzy instrumentem a lustrem.

Odlegtac pionowa (VD) zostanie wiyietlona. #3)

Wyceluj na k

REM-1

< KROK-2 >

HD* 123.456 m
> Pomiar...

REM-1
VD: 10.456 m

- H.PR. HD --

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.

#2) Zeby wrock do kroku 5), naénij przycisk [F2](H.PR.).
Zeby wroct do kroku 6), naéhij przycisk [F3](HD).

#3) Zeby powrdat do normalnego trybu pomiaru némij przycisk [ESC].

2) Bez wprowadzania wysoka lustra

Procedura

Operacja

Wyswietlacz

2) Nacknij przycisk [F1].

3) Nacknij przycisk [F1](REM).

4) Nacknij przycisk [F2].

5) Wyceluj na lustro

6) Nacgnij przycisk [F1](POM).
Pomiar zostaje rozpogty

1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU]
[F4](PV), aby uzyskéfunkci ze strony 2.

[F4]

[F1]

[F1]

[F2]

Wyceluj na P

[F1]

MENU

213
F1:PROGRAMY
F2:WSP. ODWZOROW.
E:QOSWIETIENIE P,

PROGRAMY 1/2
F1:REM

F2:MLM
F3’Z’STANOWISKA P

REM
F1:Z H.PR.
F2:BEZ H.PR.

REM-2
<KROK-1>

HD: m
POM --- NP/P ---

REM-2
<KROK-1>

HD* <<m
>Pomiar...
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Zostanie wywietlona odlegté pozioma (HD)
pomigdzy instrumentem a lustrem.

7) Wyceluj na punkt odniesienia pomiaru G.

8) Nacknij przycisk [F4](USTAW).
Polazenie punktu G dzie ustalone. #1)

9) Wyceluj na niedogpny punkt K.

Odlegtac pionowa (VD) zostanie wiyietlona. #2)

Wyceluj na G

[F4]

Wyceluj na k

REM-2

< KROK-1 >

HD* 123.456 m
> Pomiar...

REM-2
< KROK-2 >
V 123 °45'50"
------ - USTAW

REM-2
VD : 1.234 m

V HD ---

REM-2
VD : 10.456m

V HD ---

#1) Zeby wrock do kroku 5), naénij przycisk [F3](HD).
Zeby wroct do kroku 8), naénij przycisk [F2](V).
#2) Zeby powrdat do normalnego trybu pomiaru némij przycisk [ESC].
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6.1.2 Pomiar czotbwek (MLM)

Pomiar rénicy odlegtéci poziomej (dHD), rénicy odlegtdci skanej (dSD), ranicy wysokdci (dVD), kata
poziomego (HP) oraz odlegld poziomej (HD) poniidzy dwoma mierzonymi punktami.

S dwa tryby péredniego pomiaru odlegioi MLM.

1. MLM-1 (A-B, A-C) : Wykonywany jest pomiar w sekwencjA-B, A-C, A-D,

2. MLM-2 (A-B, B-C) : Wykonywany jest pomiar w sekwendh-B, B-C, C-D,

........ dHDL
dSD : dvD
Pryzmat B ﬁ\l
Pryzmat A X Pryzmat C
HP
Pryzmat A
X
Y Pryzmat B

Instrument

« Jali potrzeba naley nawhzat instrument.

[Przyktad] MLM-1 (A-B, A-C)
« Kolejnos¢ postpowania w trybie MLM-2 (A-B, B-C) jest calkowicie takama jak w trybie MLM-1.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU] MENU 2/3
[F4](PV), aby uzyskéfunkci ze strony 2/3. [F4] F1:PROGRAMY

F2:WSP.ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIE P 1

2) Nacknij przycisk [F1] [F1] PROGRAMY 1/2
F1.REM

F2:MLM
F3:Z’STANOWISKA P

3) Nacknij przycisk [F2](MLM). [F2] MLM
F1:.DANE Z PLIKU
F2.Z KLAWIATURY

4) Nacgnij przycisk [F1] lub [F2] w celu wybrania [F2] WSP. ODWZOROWAWCZY
pliku z wspotrzdnymi. F1.Z WSP.
[Przyktad: F2: Z KLAWIATURY] F2:BEZ WSP.
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5) Nacgnij przycisk [F1] lub [F2] w celu wybrania
wspétczynnika odwzorowawczego.
[Przyktad: F2:BEZ WSP.]

6) Nacknij przycisk [F1]

7) Wyceluj na lustro na punkcie A i naaij przycisk
[F1](POM).
Zostanie wywietlona pozioma odlegéo (HD)
pomigdzy instrumentem a punktem A.

Punkt zostat pomierzony

8) Wyceluj na lustro na punkcie B i néij przycisk
[F1](POM).
Zostanie wywietlona odlegté¢ pozioma (HD)
pomigdzy instrumentem a punktem B.

Zostaje wywietlona odlegtéc pozioma (dHD) oraz
réznica wysokéci pomiedzy lustrami na punkcie A
i na punkcie B.

9) Zeby zobaczyodlegt@é skana nacknij
przycisk [ ].

10) Zeby zmierzy odlegt@dé pomigdzy punktami A'i C
nacknij przycisk [F3](HD). #1)

[F2]

[F1]

Wyceluj na A
[F1]

[F1]

[F3]

MLM
F1:MLM-1(A-B, A-C)
F2:MLM-2(A-B, B-C)

MLM-1(A-B, A-C)

< KROK-1 >

HD: m
POM H.PR XYZ NP/P

MLM-1(A-B, A-C)

< KROK-1 >

HD* <<m
POM H.PR XYZ NP/P

v

MLM-1(A-B, A-C)

< KROK-1 >

HD* 123.456 m

POM H.PR XYZ NP/P

MLM-1(A-B, A-C)

< KROK-2 >

HD* <<m
POM H.PR XYZ NP/P

v

MLM-1(A-B, A-C)

< KROK-2 >

HD* 345.678 m
POM H.PR XYZ NP/P

MLM-1(A-B, A-C)

dHD : 123.456 m
dvD : 12.345 m
cee we= HD ---
MLM-1(A-B, A-C)
dsD 234.567 m
HP : 12 °34'40"
cee we= HD ---
MLM-1(A-B, A-C)

< KROK-2 >

HD: m

POM H.PR XYZ NP/P
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11)Wyceluj na punkt C (Pryzmat C) i n&mij przycisk | Wyceluj na MLM-1(A-B, A-C)
[FL)(POM). PUNKLC. | lgHD :  234.567 m
Zostanie wywietlona odlegtéc pozioma (HD) [F1] dvD : 23.456 m
pomiedzy instrumentem a lustrem C. e - HD -

Zostaje wiwietlona odlegté¢ pozioma dHD) ora:

12)Zeby pomierzy odlegtdé pomiedzy punktami A i D
powtorz kroki 12) - 14). #1)

#1) Zeby powrdct do poprzedniego trybu nénij przycisk [ESC].

» Korzystanie ze wspoétrgdnych w pamigci instrumentu

Istnieje maliwo$¢ wykonania obliczé na podstawie wspoikgdnych wprowadzonych bezfednio
z klawiatury lub wywotanych z pagti wewretrznej instrumentu.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU]
[F4](PV), aby uzyskéfunkci ze strony 2/3. [F4] I\I/I:E'ITI:’%OGR AMY 2I3

F2:WSP.ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIE P 1

2) Nacknij przycisk [F1] [F1] PROGRAMY 1/2
F1:REM

F2:MLM
F3:Z’STANOWISKA P

3) Nacknij przycisk [F2](MLM). [F2] MLM

F1:DANE Z PLIKU
F2:Z KLAWIATURY

4) Nacsnij przycisk [F1] lub [F2] w celu wybrania [F1] WSP. ODWZOROWAWCZM
pliku z wspéhrzdnymi. Fl'Z.WSP
[Przyktad: F1: DANE Z PLIKU] FZ:BEZ WSP

5) Nackgnij przycisk [F1] lub [F2] w celu wybrania [F2] MLM
wspotczynnika odwzorowawczego. F1:MLM-1(A-B, A-C)

[Przyktad: F2:BEZ WSP.] F2:MLM-2(A-B, B-C)

< KROK-1 >
HD: m

POM H.PR XYZ NP/P

7) Nacgnij przycisk [F3](XYZ). [F3] X> 0.000 m
Y: 0.000 m
Z: 0.000 m

WPISZ --- PT# ENTER
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8)

Nacknij przycisk [F3](PT#) w celu skorzystania zg
wspéhrzdnych zapisanych w pliku.

Pojawi s¢ okno wprowadzania numeru punktu.
Nacgnigcie przycisku [F3](HD) spowoduje powrot
do procedury z kroku 6).

Po wybraniu trybu wpisywania wsp&idnyct
poprzez naénigcie [F3](XYZ) lub PT# lub HI
nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wprowaddane.

[F3]

MLM-1(A-B, A-C)
PT#:

WPISZ SPIS HD ENTER
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6.1.3 Ustawianie wysoksci stanowiska (‘Z° STANOWISKA)

Wysoka¢ stanowiska jest obliczana i ponownie ustawiana na getstwspoétrzdnych stanowiska oraz na
podstawie aktualnych danych pomiarowych do punktu o znanyofinasdnych.
Wspétrzdne punktdw mezna wywota z pliku ze wspotrgdnymi w instrumencie.

1) Wspohrzegdne stanowiska
[Przyktad] Wykorzystanie wspotgdnych z pliku.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU] MENU 2/3
[F4](PL) w celu przejcia na drug strorg MENU. [F4] F1:PROGRAMY

F2:WSP. ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIEP

2) Nacknij przycisk [F1]. [F1] PROGRAMY 1/2
F1.REM

F2:MLM

F3Z’STANOWISKAP |

F1:DANE Z PLIKU
F2:Z KLAWIATURY

NP:

WPISZ SPIS -- ENTER

[F1]
o ) o Wpisz NP
5) Ngcénlj przycisk [F1](WPISZ) i wpisz hazsv [F4] WYZNACZANIE ‘Z’ ST.
pliku NP. F1:STANOWISKO
F2:POMIAR
6) Nacknij przycisk [F1]. [F1] XYZ ST
PT#:
WPISZ SPIS XYZ ENTER
7) Nacgnij przycisk [F1]J(WPISZ) i wprowaginumer [F1]
punktu. Zostanie wéietlony ekran wprowadzanig Wpisz PT# \|;|VII:’I\II§$\|/?V%|\N/I FENTU
wysokaci instrumentu. [F4] H.INS® 0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
8) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wprowad [F1] WYZNACZANIE ‘Z' ST
wysoka¢ instrumentu. Wpisz PT# F1:STANOWISKO )
[F4] F2:POMIAR

Na ekranie pojawi gimenu wyznaczania wysoi@
stanowiska.
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2) Obliczanie wysokdci stanowiska na podstawie pomiaréw do znanego punktu

[Przyktadowe ustawienie] Korzystanie z pliku ze wspgdraymi

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU] MENU 2/3
[F4](PL) w celu przejcia na drug strorg MENU. [F4] F1:PROGRAMY

F2:WSP.ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIEP

2) Nackgnij przycisk [F1]. [F1] PROGRAMY 1/2
F1:REM

F2:MLM

F3:'Z’STANOWISKA P

3) Nackgnij przycisk [F3](‘Z’STANOWISKA). [F3] WYZNACZANIE ‘Z’ ST.
F1:Z PLIKU
F2:Z KLAWIATURY

4) Nacknij przycisk [F1](Z PLIKU). [F1] WYBOR PLIKU
NP:

WPISZ SPIS -- ENTER

[F1]
o _ o Whpisz NP
5) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz nazgv [F4] WYZNACZANIE ‘Z’ ST.
pliku NP. F1:STANOWISKO
F2:POMIAR
6) Nacgnij przycisk [F2]. [F2] NRO1#
PT#:
WPISZ SPIS XYZ ENTER
7) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wprowad numer [F1] X:  4.356m
punktu z pliku ze wspéteinymi. Wpisz PT# : .
[F4] Y: 16 283 m
Z. 1553m
>0OK  [TAK] [NIE]
8) Nacknij przycisk [F3](TAK) potwierdzajc wybrany]  [F3] H.PRYZMATU
punkt. WPISYWANIE
H.PR.: 0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
9) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wprowat [F1] H.PRYZMATU
wysokdi¢ pryzmatu. Wpisz HT || \\pISYWANIE
[F4] H.PR.: 0.000 m
POM --- NP/P ---
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10)Wyceluj na pryzmat, znajdigy sk na znanym Wyceluj HP: 120°30'40"
punkcie i nadnij przycisk[F1](POM). [F1] HD;‘[n] <<m
VD: m

Pomiar zostaje rozpogy. #1) >Pomiar

HR: 120°30’40”

HD: 12.345m
VD: 23.456 m
NAST --- --- OBL
11)Nacknij przycisk [F4](OBL). #2) [F4] WYZNACZANIE ‘Z' ST.
Z :wspbtrzdna Z Z: 1234 m
dZ : odchylenie standardowe wspétizej Z dZ: 0.002 m
------ NW USTAW
12)Nacknij przycisk [F4](USTAW). #3) [F4] NAWIAZANIE
Zostanie wywietlony kierunek naviizujacy do H(B)= 23°20'40"

ostatnio mierzonego punktu.

> OK.? [TAK] [NIE]

13)Nacknij przycisk [F3](TAK). [F3] PROGRAMY 1/2
Wspétrzdna Z stanowiska orazkpoziomy F1-REM
zostanie ustawiony. FZEMLM

F3’Z’STANOWISKA P |

Na wyswietlaczu pojawi & 1/2 stron menu
Programow.

#1) Pomiar odlegkei w trybie n-krotnym.
#2) Zeby pomierzg inne punkty naénij przycisk [F1](NAST).
#3) Nacknigcie przycisku [F3] powoduje zmianwyswietlanych wielkdci na ekranie.
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6.1.4 Obliczanie pola powierzchni

W trybie obliczanie dogpne § dwie nastpujace metody obliczania pola.
1) Obliczanie powierzchni na podstawie wspgtirzych z pliku.
2) Obliczanie powierzchni na podstawie danych obserwgdyjn

« Niemazliwe jest obliczanie powierzchni korzystajrownoczénie z danych obserwacyjnych

i wspotrzdnych z pliku.

» Jeeli nie ma pliku ze wspoétezinymi to obliczanie pola jest automatycznie nastawremdane

obserwacyjne.

» Liczba punktéw wykorzystywanych do obligzgest nieograniczona.

1) Obliczanie pola powierzchni na podstawie wspoterinych z pliku

wihasciwe numery punktow.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU] MENU 2/3
[F4](PL) w celu przejcia na drug strorg MENU. [F4] F1:PROGRAMY
F2:WSP. ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIE P
2) Nackgnij przycisk [F1]. [F1] PROGRAMY 1/2
F1:REM
F2:MLM
F3:Z’STANOWISKAP |
3) Nacknij przycisk [F4](R ) w celu prze€jcia na drug [F4] PROGRAMY 2/2
strorg menu PROGRAMY. F1:POLE POWIERZ.
F2:RZUTOWANIE
F1:DANE Z PLIKU
F2:DANE Z POMIARU
5) Nacgnij przycisk [F1](DANE Z PLIKU). [F1] WYBOR PLIKU
NP:
WPISZ SPIS --- ENTER
6) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz nazgv [F1] POLE POWIERZCHNI0O000
pliku NP. Whpisz NP m.kw
S ostanic v [F4] NAST#:DATA-01
ostanie wywietlony pocatkowy ekran programu pola PT# SPIS JEDN NAST
powierzchni.
7) Nacgnij przycisk [F4](NAST). #1), 2) F4
Jako pierwszy zostanie ustawiony punkt (DATA-01) [F4] POLE Png\(/\IAIIERZCHNIOOOl
i zostanie wywietlony kolejny numer punktu z listy. NAST#'DATA-OZ
PT# SPIS JEDN NAST
8) Nacislajgc  przycisk  [F4](NAST)  wprowat [F4]
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Jezeli bedzie wprowadzonych weej niz 3 punkty, td
bedzie obliczone i wiwietlone pole powierzchni
ograniczone przez te punkty.

[F1]
Whpisz NP
[F4]

POLE POWIERZCHNIO021
123,456 m.kw
NAST#:DATA-01
PT# SPIS JEDN NAST

#1) Zeby ustawé wybrany punkt, naénij przycisk [F1](PT#).
#2) Zeby wywietlic liste punktow w pliku ze wspotenymi nacénij przycisk [F2](SPIS).

2) Obliczanie pola powierzchni z danych obserwacyjnych

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU] MENU 2/3
[F4](PL) w celu przejcia na drug strorg MENU. [F4] F1:PROGRAMY
F2:WSP. ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIEP
2) Nacknij przycisk [F1]. [F1] PROGRAMY 1/2
F1.REM
F2:MLM
F3Z’STANOWISKAP |
3) Nacknij przycisk [F4](R ) w celu przejcia na drug [F4]
strorg menu PROGRAMY. TZE(I):’((;)IIQ_QNFI’BWIERZ 212
F2:RZUTOWANIE
F1.DANE Z PLIKU
F2:.DANE Z POMIARU
F1.Z WSP.
F2:.BEZ WSP.
opcji. m.kw
[Przyktad: F2:BEZ WSP.] POM --- JEDN NP/P
7) Wyceluj na pryzmat i nadiij przycisk [F1][(POM). Wyceluj X*n]  <<<m
Pomiar zostaje rozpogly. #1) [F1] Z nrrql
>Pomiar...
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8) Wyceluj na nagpny punkt i naginij przycisk
[F1](POM).

Jezeli bedzie wprowadzonych weej niz 3 punkty, td
bedzie obliczone i wiwietlone pole powierzchni
ograniczone przez te punkty.

Wyceluj
[F1]

!

POLE POWIERZCHNIOO01
m.kw

POM --- JEDN NP/P

POLE POWIERZCHNIOO003
234.567 m.kw

POM --- JEDN NP/P

#1) Pomiar wykonywany jest w trybie n-krotnym.

e Zmiana wyswietlanych jednostek

Istnieje maliwos$¢ zmiany wgwietlanych jednostek pola powierzchni.

Procedura Operacja Wyswietlacz
POLE POWIERZCHNIO003
100.000 m.kw
POM --- JEDN NP/P
1) Nacsnij przycisk[F3|(JEDN). [F3] | |POLE POWIERZCHNIO003
100.000 m.kw
m.kw ha ft.sq acre
2) Wybi(_ari jeddn([)sttﬁ 2op[erAt::']z nasnigcie jednego z POLE POWIERZCHNI0003
przycisku o o [F4]. 0.010 ha
[Przyktad: przycisk [F2](ha)] POM --- JEDN NP/P
e m.kw: metry kwadratowe, ha: hektary ft.sq: stopy kwadratowe acre: akry.
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6.1.5 Rzutowanie

W programie RZUTOWANIE otrzymane wspéidne punktéw obliczane svzgledem punktu A

o wspotrzdnych (0,0,0), ktory jest pogtkiem uktadu oraz linii AB, ktora jest @sX.

Pryzmatu ustaw na punkcie A i B, ktore definilipi¢, a instrument ustawa na nieznanym punkcie C.
Po wykonaniu pomiaréw do punktu A i B, wsp@ldne oraz odczyt kota poziomego instrumentu zastan

obliczone i ustawione.

z
P(xy.z)
X
Pryzmat P1 Pryzmat P2
y .
H.PR. 1 /ﬁ
X
A (0,0,0) B
/ H.INS.
Y Y _
Instrument (Nieznany punkt)
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU] MENU 2/3
[F4](Pt) w celu przejcia na drug strorg MENU. [F4] F1:PROGRAMY
F2:.WSP. ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIEP
2) Nacknij przycisk [F1]. [F1] PROGRAMY 1/2
F1.REM
F2:MLM
F3Z’STANOWISKAP |
3) Nacknij przycisk [F4](R ) w celu przejcia na drug [F4] PROGRAMY 2/2
strorg menu PROGRAMY. F1:POLE POWIERZ.
F2:RZUTOWANIE
WPISYWANIE
H.INS.: 0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
5) Nacgnij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz wysoko [F1] H. PRYZMATU
instrumentu. : WPISYWANIE
w .
p'[ii]wys H.PR.: 0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
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6) Nacgnij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz wysoko [F1] RZUTOWANIE
pryzmatu na punkeie A Wpisz wys. | | POMIAR PUNKTU P1
[F4] HD: m
POM --- NP/P ---
7) Wyceluj na lustro A (pocgek uktadu) i naghij Wyceluj RZUTOWANIE
E:olr]ni(aproz,\c/g.taje rozpogly. #1) [F1] Z%M[IQR Pi’iﬂ-u P1
>Pomiar...
Whpisana wysok& pryzmatu B bdzie wywietlana. H. PRYZMATU
WPISYWANIE
H.PR.:  0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
8) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz wysoko [F1] RZUTOWANIE
pryzmatu na punkcie B. Wpisz wys. | | POMIAR PUNKTU P2
[F4] HD: m
POM --- NP/P ---
9) Wyceluj na lustro B i naénij przycisk [F1](POM) Wyceluj RZUTOWANIE
Pomiar zostaje rozpogly. #1) POMIAR PUNKTU P2
[F1] HD*[n] <<m
>Pomiar...
Wspoétrzdne oraz odczyt kola poziomeggo ODL. (P1-P2) 1/2
instrumentu zostanobliczone i ustawione. dHD'I 10.000 m

Wynik (odlegtéd¢ pomiedzy punktem A i B) bdzie dvD:  0.000m

dHD: Odlegtd¢ pozioma
dVvD: Odlegtad¢ pionowa
dSD: Odlegtéc skana #2), #3)

10)Nacknij przycisk [F1](XYZ) w celu pomiaru innych [F1] X 0.000 m
punkiow. Y:  0.000m
Z: 0.000 m

POM H.PR NP/P --

11)Wyceluj na pryzmat i nagiij przycisk [F1](POM). |  Wycelu >Pomiar...

i weisnij [F1]
Rozpoczyna sipomiar wspétrgdnych. #4) .
Wyniki beda wy$wietlone. #5) é: 8888 m
Z: 0.000 m
POM H.PR NP/P ---

#1) Pomiar jest wykonywany w trybie n-krotnym.

#2) Zeby wywietlic dSD, nadinij przycisk [F4](R) .

#3) W celu wywietlenia nowego stanowiska n&ij przycisk [F2](XYZST).
#4) Pomiar jest wykonywany w trybie n-krotnym.

#5) Zeby powrdat do poprzedniego menu némij przycisk [ESC].
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6.2 Ustawianie wspotczynnika odwzorowawczego

W tym trybie menu mima wykasowéa wartg¢ wspotczynnika odwzorowawczego
Wigcej informaciji znajduje girozdziale 8.1.1 pt.: ,Wprowadzanie wspotczynnika odwzorowago”.
Wspétczynnik odwzorowawczy me by uzyty w nastepujcych programach:

Tryb rejestracii

W trybie automatycznego obliczania wspétimych (whczona opcja) zostaje uwzghiany wspotczynnik
odwzorowawczy zostaje uwzglniany zaréwno do obliczania wspd@dnych jak i do wyliczania danych
typu biezaca i domiar.

Tyczenie

Podczas tyczenia wspotczynnik jest uvedgliany przywyliczaniu rénicy odlegtéci pomiedzy punktem
tyczonym a pomierzonym.

Przy pomiarze bagnetu wspétczynnik uveztyliany jest do wyliczenia nowo wyznaczonego punktu.

Przy wykonywaniu weicia wstecz wspotczynnik uwzgliniany jest do wyliczenia nowo wyznaczonego
punktu

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [MENU] MENU 2/3
[F4](PL) w celu przejcia na drug strorg MENU. [F4] F1:PROGRAMY
F2:WSP. ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIE P !
2) Nacgnij przycisk [F2](WSP. ODWZOROW) ze [F2] WSP. ODWZOROWAWCZY
strony 2/2 menu Tyczenia. =0.998843
>ZMIANA? [TAK][NIE]
WYS. ~1000m
SKALA:0.999000
WPISZ --- --- ENTER
4) Nacknij przycisk [F1J(WPISZ) i wpisz wysoko. [F1] -
#1). Nac$nii przycisk [F41(ENT) Wpisz wys. 1234 5678 90.- [ENT]
. . [F4]
5) W ten sam sposéb wpisz skal [F1] WSP. ODWZOROWAWCZY
Wpisz skag WYS. 1000m
[F4] SKALA ~.1.001000
WPISZ --- --- ENTER
Wspétczynnik skali jest wévietlany przez 1-2 [F1] WSP. ODWZOROWAWCZY
sekundy i na ekranie \dwietlane jest menu. Wpisz wys. -1 060686
[F4]
#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
e Zakres wprowadzanych danych: Wys@kood -9,999 do +9,999 metrow
Skala: od 0.990000 do 1.010000
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6.3 Ustawianie podwietlania wyswietlacza i krzyza kresek

Ustawienia ON(wiczone)/OFF(wyczone)/INTENSYWNOSC (od 1 do 9) podetlenia wgwietlacza

ciektokrystalicznego (LCD) oraz krzg kresek.

* INTENSYWNOSC —(od 1 do 9) ustawig dilko dla krzya kresek.

[Przyktadowe ustawienie] Poziom: 2 iaekenie poéwietlenia.

Procedura Operacja Wyswietlacz
o . . . [MENU] MENU 2/3
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij przycisk [F4] F1:PROGRAMY
[F4](PV), aby uzyskéfunkci ze strony 2. F2:WSP.ODWZOROW.
F3:OSWIETLENIE P
2) Nacénij przycisk [F3]. [F3]  ||OSWIETLENIE [OFF:1]
Zostar wyswietlone ostatnie ustawienia. F1:ON
F2.0FF
F3:INTENSYWNOSC
3) Nacknij przycisk [F3](INTENSYWNOSC). [F3] OSWIETLENIE [OFF:1]
[INTENSYWNOSC]
! t --—- ENTER
4) Nacknij przycisk [F2](), a potem nasénij przycisk [F2]
[FA](ENTER).
[F4] OSWIETLENIE [OFF:2]
F1.ON
F2.0FF
F3:INTENSYWNOSC
5) Nacgnij przycisk [F1](ON). [F1] OSWIETLENIE [ON:2]

F1:ON
F2:0FF
F3:INTENSYWNOSC

« Zeby powréat do ostatniego trybu naaiij przycisk [ESC].
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6.4 Ustawienie parametrow 1
W trybie tym mana ustawd nastpujace parametry:
1. Ustawienie minimalnej jednostki odczytu
2. Automatyczne wgczanie s instrumentu
3. Kompensator kota pionowego i poziomego £¥¥bny/Wyhczony)
(GPT-3007 posiada tylko kompensator kota pionowego)
4. Bledy teodolitu (GPT-3002/3003/3005)
5. Wyb0r typu baterii
6. Ustawienie podgrzewania dalmierza
7. Ustawienia portu RS-232
« Powysze ustawieniaaszapamgtywane po wydczeniu instrumentu.

6.4.1 Ustawienie minimalnej jednostki odczytu
Wybor minimalnej wywietlanej jednostki w pomiarachatowych i w trybie zgrubnym pomiaru odlegéb.

Jednostka &a Tryb zgrubny
Typ Stopnie (DEG) Grady (GON) Tygizne (MIL) Jednostka odledic
GPT-3002 5"/1" 10%/ 2% 0.1 mil / 0.01 mil
GPT-3003 10 mm /1 mm
GPT-3005
GPT-3007 10" /5" 26/ 10*° 0.1 mil / 0.01 mil

Przyktad] Odczyt kta: 5", Odczyt odlegkzi : 10mm.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] nadinij dwa razy| [MENU] MENU 3/3
przycisk [F4](RV), aby uzyska funkci ze strony 3. [F4] F1':PARAMETRY 1
[F4] F3:KONTRAST-REG. P
2) Nacgnij przycisk [F1]. [F1] PARAMETRY 1 1/2
F1:MINIMALNY ODCZYT
F2:AUTO. WYL. INS.
F3:KOMPENSATOR P !
3) Nacknij przycisk [F1]. [F1] MINIMALNY ODCZYT
F1.TEODOLIT
F2:DALMIERZ
4) Nacknij przycisk [F1]. [F1] MINIMALNY ODCZYT
[F1: 1" ]
F2. 5"
ENTER
5) Nacknij przycisk [F2](5") i [FA](ENTER). [F2] MINIMALNY ODCZYT
[F4] F1.TEODOLIT
F2:DALMIERZ
6) Nacgnij przycisk [F2]. [F2] ODCZYT ZGRUBNY
F1: 1mm
[F2:10mm]
ENTER
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7) Nacgnij przycisk [F2] i [FAJ(ENTER). [F2] MINIMALNY ODCZYT
[F4] F1.TEODOLIT
F2:.DALMIERZ

«  Zeby powr6a do poprzedniego trybu nénij przycisk [ESC].

6.4.2 Automatyczne wydczanie sg¢ instrumentu

Jezeli w przecagu czasu dizszego ni 30 minut nie jest wciskangaden przycisk instrumentu lub nie jest
wykonywany pomiar (zmiany w odczytacht& poziomego lub pionowego nig wicksze nz 30") instrument
wytaczy sk automatycznie. Zeli instrument pracuje w trybie pomiaru odlegio nie s1 wykonywanezadne
pomiary (zmiany w odczytach odlegid nie s wigksze nk 10 cm) instrument automatycznie po 10 minutach
przejdzie do trybu pomiarwtow, a potem wyczy sk po 20 minutach.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij dwa razy| [MENU] MENU 3/3
przycisk [F4](RV), aby uzyskéafunkci ze strony 3 [F4] F1:PARAMETRY 1
[F4] :

F3:KONTRAST-REG. P!

2) Nackgnij przycisk [F1]. [F2] PARAMETRY 1 1/2
F1:MINIMALNY ODCZYT
F2:AUTO. WYL. INS.
F3:KOMPENSATOR P |

3) Nacénij przycisk [F2]. [F2]  [|AUTO. WYL. INS.[OFF]
Zostanie wywietlone ostatnie ustawienie. F1:ON
F2:.0FF
ENTER

4) Nacgnij przycisk [F1](ON) lub [F2](OFF) i przycisk[pl] lub [F2]
[F4J(ENTER). F4
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6.4.3 Korekcja kata pionowego i poziomego (v#iczenie/wyhczenie)
(GPT-3007 - tylko korekcjadta pionowego)

W przypadku, gdy podczas pracy instrumentu nie jestlim® jego stabilne ustawienie, korekcjat&

pionowego i poziomego me by niemaliwa. W tym przypadku mina wyhczy kompensator poprzez wybor

polecenia KOMPENSATOR OFF. Fabrycznie instrument ragzom korekcg.

« Ustawienie to jest zapagtywane po wydczeniu instrumentu.

poziomego.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] nadinij dwa razy| [MENU] MENU 3/3
przycisk [F4](RV), aby uzyskafunkci ze strony 3. [F4] F1:PARAMETRY 1
[F4] F2:KONTRAST-REG.
P
2) Nacknij przycisk [F1]. [F1] PARAMETRY 1 1/2
F1:MINIMALNY ODCZYT
F2:AUTO. WYL. INS.
F3:KOMPENSATOR P !
3) Nacgnij przycisk [F3]. [F3] KOMPENSATOR:[XY-ON ]
Zostanie wywietlone ostatnie ustawienie.zé# X: 0 °02'10"
kompensator byt wiczony to zostanwyswietlone )
numeryczne wartgi korekcji. Y: 0 °0320"
X-ON XY-ON OFF ENTER
4) Nacknij przycisk [F1](X-ON) lub [F2](XY-ON) [F1]~[F3]
lub [F3](OFF) i nadinij przycisk [FAJ(ENTER). [F4]
X-ON - wihczenie kompensatora kota pionowego
XY-ON - wtaczenie kompensatora kota pionowedo i

6.4.4 Bkdy teodolitu

Wartdici bledow teodolitu mog byt uwzgkdniane przy pomiarze akdw. Spojrz do rozdziatu
17.5 pt.: ,Wyznaczanie &lléw teodolitu”.
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij dwa razy| [MENU] MENU 3/3
przycisk [F4](RV), aby uzyska funkci ze strony 3. [F4] F1:PARAMETRY 1
[F4] F2:KONTRAST-REG.
P
2) Nacknij przycisk [F1]. [F1] PARAMETRY 1 1/2
F1:MINIMALNY ODCZYT
F2:AUTO. WYL. INS.
F3:KOMPENSATOR P !
3) Nacknij przycisk [F4]. [F4] PARAMETRY 1  2/2
F1.BLEDY TEODOLITU
F1.TYP BATERII
P !
4) Nacgnij przycisk [F1]. Zostam wyswietlone [F1]] KOREKCJA BLEDOW[OFF]

aktualne ustawienia.

5) Nacknij przycisk [F1](ON) lub [F2](OFF) a

nasgpnie [FAJ(ENTER).

F1: ON
F2: OFF
ENTER
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6.4.5 Wybdr typu baterii

W tachimetrach serii GPT-3000 mma wywat baterii BT-32Q. Naley wtedy w parametrach 1 zaznaczy

odpowiedni typ baterii.
BT-52QA: bateria Ni-MH; BT-32Q: bateria Ni-cd

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij dwa razy| [MENU] MENU 3/3
przycisk [F4](RV), aby uzyskafunkci ze strony 3. [F4] F1:PARAMETRY 1
[F4] F2:KONTRAST-REG.
P
2) Nacknij przycisk [F1], i [F4] aby . (%), aby [F1] PARAMETRY 1  2/2
uzyska funkci ze strony 2 [F4] F1.BLEDY TEODOLITU
F2:TYP BATERII
F3:PODGRZEWANIE P |
3) Nacknij przycisk [F2]. Zostam wyswietlone [F2] TYP BATERII
aktualne ustawienia. [F1: Ni-MH ]
F2 Ni-cd
ENTER
4) Aby wybra typ Ni-cd nadnij przycisk [F2]. [F2]
Nastpnie nadnij [F4](ENTER). [F4]

6.4.6 Podgrzewanie w§wietlacza

W tachimetrach serii GPT-3000 vra ustawd tryb podgrzewania véwietlacza.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] nadinij dwa razy| [MENU] MENU 3/3
przycisk [F4](RV), aby uzyska funkci ze strony 2. [F4] F1:PARAMETRY 1
[F4] F2:KONTRAST-REG.
P
2) Nacknij przycisk [F1] [F1] PARAMETRY 1 1/3
F1:MINIMALNY ODCZYT
F2:AUTO. WYL. INS.
F3:KOMPENSATOR P !
3) Nacknij przycisk [F4] [F4] PARAMETRY 1  2/3
F1.BLEDY TEODOLITU
F2:TYP BATERII
F3:PODGRZEWANIE P!
4) Nacknij przycisk [F3] [F3] PODGRZEWANIE [OFF]
F1: ON
F2: OFF
ENTER
5) Nacisnij przycisk [F1] (ON) lub [F2] (OFF), a [F1]
nastepnie [F4] (ENTER) lub
[F2]
ENTER
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6.5 Ustawienie kontrastu wgwietlacza

Ustawienie kontrastu wwietlacza ciektokrystalicznego (LCD).

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Po nadinigciu przycisku [MENU] naginij dwa razy| [MENU] MENU 3/3
przycisk [F4](RV), aby uzyska funkci ze strony 3. [F4] F1':PARAMETRY 1
[F4] F2:KONTRAST-REG.
P
2) Nacgnij przycisk [F2]. [F2] USTAWIANIE KONTRASTU
POZIOM: 4
l t --—- ENTER
3) Nacknij przycisk [F1]{) lub [F2]("M) [F1] lub [F2]
i nacknij przycisk [F4J(ENTER). [F4]
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7. REJESTRACJA

7. Rejestracja danych
Instrumenty serii GPT-3000 magejestrowa i przechowywa pomiary w pantci wewretrzne;.
Pamg¢ wewretrzna jest przeznaczona na dane pomiarowe i wgplftez(do tyczenia).

» Dane pomiarowe
Zarejestrowane dang przechowywane w plikach.

» Liczba pomierzonych punktow.
(W przypadku gdy nie jestzywana pamgc wewretrzna w trybie tyczenia.)

maksymalnie 8 000 punktéw

Pamegé wewrgtrzna réwnoczénie wykorzystywana jest w trybie rejestracji i whig tyczenia. Dlatego liczba
punktow rejestrowanychelizie mniejsza, jeeli uzywany jest tryb tyczenia.
Wigcej informacji o pamici wewretrznej znajduje giw rozdziale 9 pt.: ,Tryb Menagra pamgci”.

1. Przed wydczeniem instrumentu nalewyjs¢ z programéw do trybu pomiaruddw. W przeciwnym wypadku
maze nasgpi¢ utrata danych zapisanych w paieiiinstrumentu.

2. Zalecane jest, by ze wedlu na bezpieczstwo rejestracji pomiaréw, baterBT-52QA mié natadowan
przed prag oraz posiada natadowawn bateriz zapasowy.
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* Menu ,Rejestracja danych”

Naciskagc przycisk [MENU] wejdziemy do pierwszej z trzech stfr8] trybu MENU.

Naciskajc przycisk [F1](REJESTRACJA) wwietlimy pierwsa z dwoch stron [1/2] menu trybu rejestracii
danych.

| Normalny tryb pomiaru ‘
Y
[ESC] [MENU]

MENU 1/3
F1: REJESTRACJA

F2: TYCZENIE

F3: MENADZER PAM. PV

[F1]

v

WYBOR PLIKU . . ;
NP: Wybér pliku rejestracji danych

WPISZ SPIS --- ENTER

Wybér pliku
MENU 13 . - Wprowadzanie parametrow stanowiska
F1 : STANOWISKO
F2 - NAWIAZANIE STANOWISKO
F3: PIKIETA PV
Kierunek nawigzujacy
[F2]
MENU 1/3 "REJESTRACJA DANYCH" NAWIAZANIE
Wprowadzanie danych
[F4] [FSl 5! PIKIETA
REJESTRACJA 2/3 . 1 Wybér pliku rejestracji obserwac;i
F1: WYBOR PLIKU
F2 : KONW. NA XYZ WYBOR PLIKU
F3: WPISYW. KODU PV
Konwersji danych obserwacyjnych na dane XYZ
[F2]
MENU 2/3 "REJESTRACJA DANYCH" KONW. NA XYZ
Edycja kodu w bibliotece
[F4] [F3l ! WPISYW. KODU
REJESTRACJA 3/3 . - Wybér parametrow pracy w trybie rejestracji
F1 : KONFIGURACJA KONFIGURACJA
PV

MENU 3/3 "REJESTRACJA DANYCH"
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7.1 Przygotowanie

7.1.1 Wybor pliku rejestracji obserwacji

Na pocatku musi by wybrany plik, w ktérym bda rejestrowane dane obserwacyjne. Wchodio Rejestracii
zostanie w§wietlone okno wyboru pliku rejestracji w ktérym musthyybrany plik do rejestracji obserwacii.
W trakcie pracy w trybie rejestracji istnieje alisvos¢ zmiany pliku.

Procedura Operacja Wyswietlacz

MENU 1/3
F1:REJESTRACJA
F2:TYCZENIE
F3:MENADZER PAM.P1 .

1) Ze strony 1/3 menu naaij [F1](REJESTRACJA) [F1] WYBOR PLIKU
NP:

WPISZ SPIS --- ENTER

2) Na_lci’s’nij [F2](SPIS) w celu w§wietlenia listy [F2] WOLAGAZ /00789
plikow. #1) -*OCHOTA1 /00345
MOKOTOW /00789

--- SZUK --- ENTER

3) Liste z plikami maesz przewija korzystajc z [V] lub [A] MOKOTOW /00789

przyciskéw N lub [A] . L *PRAGA97 /00564
#2), 3) ZOLIBOR /00456
--- SZUK --- ENTER
4) Nacknij [F4](ENTER). [F4] REJESTRACJA 1/2
Wybrany plik kdzie ustawiony i zostanie F1:STANOWISKO
wyswietlona strona 1/3 menu. F2:NAWIAZANIE
F3:PIKIETA P |

#1) Jeeli chcesz wprowadzinowy plik lub bezpérednio z klawiatury wprowadzinazwe pliku nacinij
przycisk [F1](WPISZ).

#2) Jeeli plik zostat wybrany to po lewej stronie nazwy plikyswietlany jest symbol ,*".

#3) Dane bda szukane w pliku, przy ktorym jest strzatka poprzez smagiie przycisku [F2](SZUK).

« W ten sam sposéb moa wybra plik ze strony 2/2 menu REJESTRACJA 2/2
Rejestracji. F1:.WYBOR PLIKU

F2:WPISYW. KODU

F3:KONFIGURACJA P !
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7. REJESTRACJA

7.1.2 Wyboér pliku ze wspotrzdnymi do rejestracji obserwaciji
Jeili chcemy uywaé wspohrzdnych zapisach w pliku z danymi typu XYZ jako danych o stasiawi punkcie
nawizania to naley wybrat plik z ktérego te dane

Ve wezytane.

Procedura

Operacja

Wyswietlacz

1) Ze strony 2/2 menu REJESTRACJA rsadi[F1]
(WYBOR PLIKU)

2) Nacgnij [F2](DANE XY2).

3) Wyhbierz plik ze wspétradnymi w taki sam sposéb
jak w rozdziale 7.1.1 Wybor pliku rejestraciji
obserwaciji.

[F1]

[F2]

REJESTRACJA
F1:WYBOR PLIKU
F2:WPISYW. KODU
F3:KONFIGURACJA P1.

2/2

WYBOR PLIKU
F1 DANE OBSEWRW.
F1 DANE XYZ

WYBOR PLIKU
NP:

WPISZ SPIS --- ENTER

7.1.3 Stanowisko i punkt nawazania
Stanowisko i punkt nawkania w trybie rejestracji danych takie same jak stanowisko i punkt naménia

w normalnym trybie pomiaru wspékanych.

Istnieje maliwos¢ ustawiania, zmiany stanowiska i punktu rgaainia w trybie rejestraciji danych.

Stanowisko mge by ustawione w nagpujacy sposob:

1)
2)

Istniep nastpujace trzy metody ustawieniata nawazania:

Ustawienie na podstawie wsp@dnych znajdujcych s¢ w pamgci wewrgtrzne;.
Wprowadzenie wspoteginych bezpérednio z klawiatury.

1) Ustawienie na podstawie wsp@dnych znajdujcych s¢ w pamgci wewrgtrzne;.

2) Wprowadzenie wspoteginych bezpérednio z klawiatury.

3) Wprowadzenie kierunku naadania bezpgrednio z klawiatury.

UWAGA:  Spodjrz do rozdziatu 9.4 pt.: ,Wprowadzanie wspgthzych bezpgrednio z klawiatury” oraz
do rozdziatu 9.7.2 pt.: ,Wgrywanie danych” w celu uzyskaniarimfcji jak rejestron@a
wspéhrzdne w pangci wewretrzne;.

Przykiad: wprowadzenie parametrow stanowiska na podstasgétnrdnych znajdujcych sg¢ w

pareci wewretrzne;.
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F1](STANOWISKO) z menu [F1] ST# PT-01
[1/2] rejestracji danych. D -
Zostar wyswietlone ostatnie dane. H.INS. : O 000 m
WPISZ SZUK REC XYZST
2) Nacgnij przycisk [F4](XYZST). [F4] XYZ ST.
PT#:PT-01
WPISZ SPIS XYZ ENTER
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3) Nacknij przycisk [F1]J(WPISZ) i wpisz nr PT#.
Nastpnie nadnij przycisk [F4](ENT). #1)

4) Nacknij przycisk [F3] (TAK)

5) W ten sam sposob wpisz ID (identyfikator) oraz
H.INS. (wysok&c instrumentu).
#2), 3)

6) Nacgnij przycisk [F3](REC).

7) Nacgnij przycisk [F3](TAK).
Na wyswietlaczu pojawi s menu 1/3 rejestracji
danych.

[F1]

wpisz PT#
[F4]

[F3]

Whpisz ID,
H.INS.

[F3]

X: 0.000 m
Y: 0.000 m
Z:0.000 m
>OK? [TAK] [NIE]

ST# -PT-11

ID :

H.INS. :0.000 m

WPISZ SZUK REC XYZST

ST# : PT-11

ID

H.INS. -1.335m
WPISZ SZUK REC ENTER

>REC? [TAK]INIE]

REJESTRACJA Y2
F1:STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE
F3:PIKIETA P

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.

#2) ldentyfikator ID mae by wprowadzony z pamaci wewrgtrznej instrumentu z
biblioteki kodow. W celu w§wietlenia listy kodéw weinij przycisk [F2](SZUK).

#3) Nacknij przycisk [F3](REC) gdy nie chcesz wprowadzeysokdci

instrumentu H.INS.

*  Wielkosciami rejestrowanymiasST#, ID i H.INS.
e Jeeli w paméci wewretrznej punkt nie zostanie znaleziony to zostanigmigtlony komunikat

<PT # NIE ISTNIEJE>.
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Przyktad ustawieniadta kierunkowego.

Nastpujace ustawienia sha do zapangtania danych w trybie rejestracji danych po ustawieniukfun
nawizania na podstawie wpisanego numeru punktu.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F2](NAWIAZANIE) [F2] NW#
z menu 1/2 rejestracji danych. KOD -
Zostar wyswietlone ostatnie dane. HPR. 0.000 m
WPISZ Hz=0 POM XYZNW
2) Nacknij przycisk [F4](XYZNW). #1) [F4] NAWIAZANIE
PT#:
WPISZ SPIS XY/AZ ENT
3) Nacknij przycisk [F1](WPISZ). Wpisz numer [F1] X: 0.000
wpisz PT# | |- Y. m
punktu PT# #2) p[FS] Y: 0.000 m
Z:0.000 m
> 0OK? [TAK][NIE]
4) Nacknij przycisk [F3] (TAK). [F3]
W ten sam spos6b wpisz KOD i H.PR. #3),4) NW#  _PT-22
KOD :
H.PR. : 0.000 m
WPISZ Hz=0 POM XYZNW
5) Nacgnij przycisk [F3](POM). [F3] NW# _ PT-22
KOD
H.PR.: 0.000 m
*VYH SD XYZ NP/P
6) Wyceluj na punkt nawkania.
Wybierz jeden z trybéw pomiaru i némij przycisk [F2] VvV 190 °00'00"
funkcyjny. HP : 0 °00'00"
PRZYKLAD: Przycisk [F2](SD)-odleghkt skana- SD : <<<m
pomiar zostaje rozpogy. Odczyt na kole poziom > Pomiar...
jest ustawiany na obliczonykkierunkowy. ¢
Wynik pomiaru jest zapartywany i na wgwietlaczu
pojawia s§ menu 1/2 rejestraciji danych. REJESTRACJA 1/2
F1.STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE
F3:PIKIETA P

#1) Kazde nadnigcie przycisku [F3] sekwencyjnie zmienia metagtawienia orientacji (poprzez
wprowadzenie wartgi wspoétrzdnej, kierunku oraz numeru punktu nazania).
#2) Wigcej informacji znajduje giw rozdziale 2.6 pt.: ,Jak wprowadzznaki alfanumeryczne”.
#3) Identyfikator ID mae by wprowadzony z parati wewrgtrznej instrumentu z
biblioteki kodéw. W celu w§wietlenia listy kodow weinij przycisk [F2](SZUK).
#4) Kolejna¢ rejestracji danych jest ustawiona na [EDYCJROMIAR]. Spdjrz do rozdziatu
7.6 pt.: ,Ustawienie parametrow w REJESTRACJI [KONFRALCJIA]".
e Jeeli punkt nie jest zapisany w pagoi wewrgtrznej wywietlany jest komunikat <PT# NIE
ISTNIEJE>.
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7.2 Kolejnos¢ dziatania w trybie rejestracji danych
Procedura Operacja Wyswietlacz
REJESTRACJA 1/2
F1.STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE
F3:PIKIETA P !

1) Nacgnij przycisk [F3](PIKIETA) z menu 1/2 [F3] PT# .
rejestracji danych. KOD :

Zostar wyswietlone poprzednie dane. HPR. : 0.000 m
WPISZ SZUK TRYB POM

2) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz numer [F1] PT# =PT-01
punktu PT#. #1) Wpisz PT# | [KOD :

[F4] H.PR.: 0.000 m
1234 5678 90.- [ENT]
PT# PT-01
KOD N
H.PR. : 0.000 m
WPISZ SZUK TRYB POM

3) W ten sam sposob wpisz kod punktu KOD oraz | Wpisz KOD | |PT# PT-01
wysoka¢ pryzmatu H.PR. #2),3) [F4] KOD - TOPCON

H.PR. H.PR. 1.200 m
[F4] WPISZ SZUK TRYB POM

4) Nacgnij przycisk [F3](TRYB). [F3] VH *SD XYZP1 |

5) Wyceluj na punkt. Wyceluj

6) Nacknij jeden z przyciskéw od [F1] do [F3]. #4) [F2] V : 90 °10'20"
Przyktad: [F2](SD). HP: 120 °30'40"
Pomiar zostaje rozpogty. SD* <m

> Pomiar...
< Wykonane! >
Zmi ielkéd j ] ‘L
mierzona wielké¢ zostaje zapargiana _
i na wydwietlaczu pojawia ginasgpny punkt. #5) E-gl#) N PT-02
Numeracja punktu PT# jest automatycznie HPR. - ' 1.200 m
Zwigkszana. WPISZ SZUK TRYB POM

7) Wpisz numer nagpnego punktu i wyceluj na Wyceluj
nasgpny punkt.

8) Nacknij przycisk [F4](POM). [F4] v 98 °10'20"
Rozpoczyna gipomiar w tym samym trybie co w HP " 123 °30'40"
poprzednim punkcie. SD*. <m
Dane g zapisane. > Pomiar...

< Wykonane! >
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przycisk [ESC].

Kontynuuj pomiar w ten sam sposaéb.
W celu zakdczenia pracy w tym trybie n&aiij

l

PT# -PT-03
KOD :
H.PR.: 1.200 m

WPISZ SZUK TRYB POM

#1)
#2)

#3)

#4)
#5)

\Y 90 °10'20"
HP: 120 °30'40"
SD : 98.765m
> 0K ? [TAK][NIE]

Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne.

Identyfikator ID mae by wprowadzony z paraci wewretrznej instrumentu z
biblioteki kodéw. W celu w§wietlenia listy kodow weinij przycisk [F2](SZUK).

Kolejnac¢ rejestracji jest ustawiona na [EDYCJIAOMIAR]. Spojrz do rozdziatu 7.6 pt.: ,Ustawierli

parametréow w REJESTRACJI [KONFIGURACJA]".

Znak "* " oznacza ostathiazywany tryb pomiarowy.

Mazesz ustavd potwierdzanie pomierzonych wiek@ w nasg¢pujacy sposob.

Spojrz do rozdziatu 7.6 pt.: ,Ustawianie parametréw w RERZSCJI [KONFIGURACJA]".

» Szukanie zarejestrowanych danych

Gdy znajdujesz siw trybie rejestracji danych mesz szuka wczeniej zapisanych informacii.

Procedura Operacja Wyswietlacz
PT# - PT-02
KOD :
H.PR. 1.200 m
WPISZ SZUK TRYB POM
1) Gdy znajdujesz siw trybie rejestracji danych [F2] SZUKANIE OBSERWACJI
(REJESTRACJA) nagnij [F2](SZUK). F1:PIERWSZY PUNKT
F2:0STATNI PUNKT
F3:PUNKT O NR.
2) Wybierz jedi z trzech metod poprzez néiccie [F1] ~ [F3]
jednego z przycisku od [F1] do [F3].

* Operacja ta jest podobna do procedury ,SZUKANIE” w tryienacrera pamgci . Wigcej informaciji
znajduje si w rozdziale 9.2 pt.: ,Szukanie danych”.
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» Wprowadzanie kodu z biblioteki kodow

Gdy znajdujesz giw trybie rejestracji danych niesz wprowad#ikod z biblioteki kodéw.

Procedura Operacja Wyswietlacz
PT# :PT-02
KOD >
H.PR. : 1.200 m
WPISZ SZUK TRYB POM
1) Gdy znajdujesz siw trybie rejestraciji danych [F1] PT# :PT-02
(REJESTRACJA) nagnij [F1](WPISZ). KOD =32
H.PR. : 1.200 m
1234 5678 90.- [ENT]
2) Wprowad numer, ktory jest powkzany z danym Wpisz nr | |PT#  :PT-02
kodem w bibliotece kodéw i naciij [F4](ENT). Fa KOD - TOPCON
| 4 |HPR. > 1.200m
Przyktad: Zarejestrowany numer 32=TOPCON WPISZ SZUK TRYB POM
* Wprowadzanie kodu z listy kodow
Kody mazesz wprowadziréwniez z listy kodow.
Procedura Operacja Wyswietlacz
PT# :PT-02
KOD >
H.PR. : 1.200 m
WPISZ SZUK TRYB POM
1) Gdy znajdujesz siw trybie rejestracji danych [F2]
(REJESTRACJA) nagnij [F2](SZUK). ., 001:DRZEWO
002:PLOT
EDYC --- KASUJ ENTER
2) Wybierajc ponizsze przyciski numeracja punktu ([W] lub [A] .
maze wzrasta lub malé. [« lub ] Oog)giléNDARRz%%No-L
[V] lub [A]: numer rénie lub maleje o jeden _>033'IIDRZEWO-I
[« lub [»]: numer rénie lub maleje o dziegs. EDYé —— KASUJ ENTER
#1)
3) Nacknij [F4](ENTER). [F4] PT# PT-02

KOD :TOPCON
H.PR. > 1.200 m
WPISZ SZUK TRYB POM

#1) W celu edycji kodu w bibliotece kodu nédj przycisk [F1]J(EDYC).
W celu usunicie kodu zaznaczonego strzatkacinij [F3](KASUJ).
Kody mog by¢ edytowane w trybie rejestracji na stronie 2/2 lub watkzerze pamici na stronie 2/3.
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7.3 Rejestracja danych. Tryb pomiaru z mimdérodem celu (EKSCE)

Tryb ten jest bardzo przydatny w przypadku, gdy trudno uétiest lustro bezpmednio na punkcie, ktory
chcemy pomierzy np.srodek drzewa. Mamy dwa tryby pomiaru z ekscentrem.

Mamy do dyspozycji cztery programy dotyce pomiaréw ekscentrycznych

¢ Ekscentr kierunku

* Ekscentr odlegkri

* Ekscentr plaszczyzny

* Ekscentr kolumny

7.3.1 Pomiar z ekscentrem kierunku

Ustaw lustro w takiej samej odlegéd poziomej od
instrumentu w jakiej znajduje ¢sipunkt A0 , ktére
chcesz pomierzy

Jeeli mierzysz wspéh@ne punktu Al, ktory jest
rzutem punktu A na ziem¢ wpisz Wysokec
instrumentu (H.INS.) i wysol6 pryzmatu (H.PR.).
Jeeli mierzysz wspot@dne punktu A0 wpisz tylko
wysoka¢ instrumentu. (Wysolég pryzmatu ustaw na
warta¢ 0).

EKSCENTR KATA V
[FLZWYKLY ]
F2:STALY

ENTER

Podczas wykonywania pomiaru do punktu AOzeray
to wykon& na dwa sposoby.

Kat pionowy brany do obliczepunktu mimdérodowego
moze pochodzi z pomiaru kierunku poziomego
(ekscentr zwykly) lub z pomiaru odlegéd (ekscentr
staty).

Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametréw pracy”.

Stahowisko

Procedura Operacja Wyswietlacz

PT# -PT-11
KOD :TOPCON
H.PR. : 1.200 m

WPISZ SZUK TRYB POM

PT# -PT-11

KOD :TOPCON
H.PR. : 1.200 m
Vh *SD XYZ P21

1) Nacknij przycisk [F3](TRYB), a nagpnie przycisk [F3] EKSCE RZUT NP/P P2 |
[F4] aby przej¢ do nastepnej strony. [F4]

2) Nacgnij przycisk [F1](EKSCE). [F1] EKSCENTR 1/2
F1.EKSCE. KIER.

F2:EKSCE. ODL.
F3:EKSCE. PLASZ. P |
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3) Nacknij przycisk [F1](EKSCE. KIER.)

4) Wyceluj na lustro.

5) Nacgnij przycisk [F1](POM).
Rozpocznie gipomiar cagty.

6) Wyceluj na punkt AO tywajac sruby zaciskowej i
leniwki kota poziomego.

7) Wyswietlana jest wzgdna wysoké¢ punktu AO.

8) Wyswietlana jest odlegkd skana do punktu AO.

+ Kazde nadniccie przycisku @! | powoduje kolejn
wyswietlenie odlegtéci poziomej, przewsszenia
i odlegtcici skanej.

» Kazde nadniccie przycisku [ ] powoduje kolejne
wyswietlenie wspétrgdnych X, Y, Z.

10)Nacknij przycisk [F3](TAK).

Pomiar jest zarejestrowany i
nas¢pny mierzony punkt.

$wietlany jes

9) Wyswietlana jest wspoétedna X punktu AO lub All

4]

[F1]

Wyceluj

[F1]

Wyceluj
na AO

[4]

[4]

(o]

[F3]

POMIAR EKSCENTRYCZNY|
HP :120 °30'40"
HD : m
POM --- NP/P ---

+

POMIAR EKSCENTRYCZNY|
HP :120 °30'40"
HD*[n]

>Pomiar...

<m

POMIAR EKSCENTRYCZNY
HP: 120°30'40"
SD:* 12.345m
>OK?  [TAK]NIE]

POMIAR EKSCENTRYCZNY]
HP :125 °40'50"
HD : 12.345m
>OK?  [TAK]INIE]

POMIAR EKSCENTRYCZNY]
HR :120 °30'40"
VD : 34.567m
>OK?  [TAK]INIE]

POMIAR EKSCENTRYCZNY]
HP :120 °30'40"
SD : 34.567m
>OK?  [TAK]INIE]

POMIAR EKSCENTRYCZNY
HP :120 °30'40"
X : 12.345m

>0K? [TAK][NIE]
PT# -PT-13
KOD :

H.PR. : 1.200 m

WPISZ SZUK TRYB POM
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7.3.2 Pomiar z ekscentrem odlegsai
Jezeli na punkcie, ktory chcemy pomietziyie mana ustawé pryzmatu albo brak widoczéa do niego
istnieje maliwos¢ wprowadzenia odlegéoi poziomej do punktu w kierunku: przod/tyt oraz prawo/lewo.

Przyrost HD

Lewo © Prawo
. u..-.....’
e
H.INS.
Pomiar wspétrgdnych punktu Ana ziemi: Ustaw wysoko pryzmatu/instrumentu
Pomiar wsp6trgdnych punktu A Ustaw tylko wysoké¢ instrumentu.
(Ustaw wysokéc pryzmatu na 0).
Procedura Operacja Wyswietlacz

PT#  _PT-11
KOD  :TOPCON
HPR. : 1.200m

WPISZ SZUK TRYB PON

PT# -PT-11

KOD :TOPCON
H.PR. : 1.200 m
Vh *SD XYZ P21

1) Nacknij przycisk [F3](TRYB), a nagpnie [F4] aby [F3] EKSCE RZUT NP/P P2 |
przeg¢ na nasipm strorg [F4]

2) Nacgnij przycisk [F1](EKSCE). [F1] EKSCENTR 1/2
F1:EKSCE. KIER.
F2:EKSCE. ODL.
F3:EKSCE. PLASZ. P |

3) Nacknij przycisk [F2] (EKSC.ODL.). [F2] EKSCENTR ODLEGLOSCI
WPISZ HD LEWO/PRAWO
dHD : m
WPISZ --- REZ ENTER

4) Nacgnij przycisk [F1]J(WPISZ) i wprowatwarta¢ [F1] EKSCENTR ODLEGLOSCI
ekscentru w kierunku prawo/lewo. #1) Wpisz HD | \WPISZ PRZYROST HD

[F4] dHD : m

WPISZ --- REZ ENTER
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5) Nacgnij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz wartg
przyrostu HD. #1)

6) Wyceluj na pryzmat

7) Nacgnij przycisk [F2] lub [F3].
Przyktad: przycisk [F3](XYZ).
Pomiar zostaje rozpog.

Dane g rejestrowane i wiwietlany jest nagpny
mierzony punkt.

[F1]
Wpisz HD
[F4]

Wyceluj

[F3]

PT# PT-11
KOD :TOPCON
H.PR.: 1.200 m
---*SD XYZ NP/P

X*[n] <<<m

Y : m

Z: m
>Pomiar...
>0Obliczenia
PT# LPT-12
KOD

H.PR.: 1.200 m
WPISZ SZUK TRYB POM

#1) W celu omingcia wprowadzania i uruchomienie programu #igiprzycisk [F3](REZ).
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7.3.3 Pomiar z ekscentrem ptaszczyzny

Pomiar punktu do ktérego bezpedni pomiar moe by niewykonalny, np. pomiar do punktgdacego na

krawedzi ptaszczyzny.

Najpierw naley zdefiniowa& ptaszczyza mierzc trzy dowolne punkty (P1, P2, P3) znajog sé na niej.
Nastpnie trzeba wycelowana punkt, ktéry chcemy pomiekzyPO0). Instrument obliczy i véyietli wartcici
obserwaciji i wspétrgdnych punktu bdacego przegciem zdefiniowanej wczeiej ptaszczyzny z osicelowa.

W punktach P1, P2 i P3 ustawiamy pryzmat. Jego wysakatomatycznie ustawiana jest jako zero.

Procedura

Operacja

Whyswietlacz

przeg¢ do nasgpnej strony

1) Nacknij przycisk [F3](TRYB), a nagpnie [F4] aby

2) Nacgnij przycisk [F1](EKSCE).

3) Wcisnij przycisk [F3](EKSCE. PLASZ.).

[F3]
[F4]

[F1]

[F3]

PT#  -PT-11
KOD  :TOPCON
H.PR. : 1.200m

WPISZ SZUK TRYB POM

PT# -PT-11

KOD :TOPCON
H.PR. : 1.200 m

VH *SD XYZ P1 l

EKSCE RZUT NP/P P2 .

EKSCENTR 1/2
F1:EKSCE. KIER.
F2:EKSCE. ODL.
F3:EKSCE. PLASZ. P |

EKSCENTR PLASZCZYZNY
NRO1#

SD: m

POM —— NP/P -
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7. REJESTRACJA

4) Wyceluj na punkt P1 i natiij przycisk [F1](POM).
Po wykonaniu pomiaru instrumengdzie oczekiwat na
pomiar naspnego punktu.

5) Pomiar drugiego i trzeciego punktu odbywatak
samo. #1)

Je&li potrzeba wprowatinumer punktu.

6) Instrument oblicza i véyvietla wspéiredne i
obserwacje punktueldacego przegiciem zdefiniowanej
ptaszczyzny a osicelowy. #2)

7) Wyceluj na punkt (P0)znajdigy sk na kravdzi
ptaszczyzny.
Na ekranie zostarwyswietlone dane pomiarowe #3),

8) Aby wyswietli¢ odlegid¢ skana nalery podczas
wyswietlania odlegtéci zredukowanej nacign [éI ]
» Aby wyswietli¢ wspotrzdne punktu PO, naiiij
przycisk LZ].

9) Nacknij przycisk [F3](TAK). Wiswietlony zostanie
nastpny punkt.

10) Aby wygc¢ z trybu pomiaru nafgy nacism¢ przycisk|
[ESC]. Nasipi powr6t do poprzedniego trybu pracy.

4)

Wyceluj
P1

[F1]

Wyceluj
P2
[F1]

Wyceluj
P3

[F1]

[F4]

Wyceluj
PO

[F3]

[ESC]

EKSCENTR PLASZCZYZNY
NRO1#

SD*[n] < <m
>Pomiar . . .

v

EKSCENTR PLASZCZYZNY
NRO2#
SD: m

POM - NP/P

EKSCENTR E’LASZCZYZN\
NRO3#

SD: m
POM —— NP/P

PLASZCZYZNA

PT# -PT-11

KOD :TOPCON
WPISZ SZUK --- POM

HP : 80 °3040"
HD : 54.321 m
VD : 10.000 m
>OK.? [TAK][NIE]
HP : 75 °30'40"
HD : 54.600 m
VD : -0.487 m
>OK.? [TAK][NIE]
PLASZCZYZNA

PT# _PT-12

KOD :TOPCON
WPISZ SZUK --- POM

PT# _PT-12
KOD :TOPCON
H.PR.: 1.200

WPISZ SZUK TRYB POM

rozpoczynajc od pierwszego punktu.

zostanie informacja o @zie.

1) W przypadku, gdy wyznaczenie ptaszczyzny poprzez pomiahtiaanktéw nie zakiczyto st sukcesem
na wywietlaczu wygwietlony zostanie komunikat odaizie. Naley rozpoca¢ pomiar od pocztku,

[P) Dane wywietlane g w trybie pomiaru jakim wykonywany byt ostatni pomiar.
[B) Gdy nie ma punktu przegia pomégdzy zdefiniowan ptaszczyza a osi celowa na ekranie wwietlona

*4) Wysoka¢ pryzmatu na punkcie PO automatycznie ustawiana jest jako ze
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7. REJESTRACJA

7.3.4 Pomiar z ekscentrem kolumny

Jeli mozna pomierzy odlegi@é do punktu (P1) to obliczenie obserwaciji i wspédhzych punktu (PO) jest
mazliwe na podstawie pomiarwtowego do punktow (P2) i (P3). Zatme jest,ze punkt kierunek dérodka
kolumny dzieli kat pomidzy punktami (P2) i (P3) na potew

» Kiedy wykonujesz pomiar z wprowadzonymi wspétimymi stanowiska, spdjrz do rozdziatu
5.1 pt.: ,Wprowadzenie wspékgdnych stanowiska”.

Procedura Operacja Whyswietlacz

PT#  _PT-11
KOD  :TOPCON
HPR. : 1.200m

WPISZ SZUK TRYB POM

PT# -PT-11
KOD :TOPCON

1) Nacknij przycisk [F3](TRYB), a nagpnie przycisk [F3] \l_/ll'_'PR' *:SD 1)'(2YOZO nlg’l .
[F4] aby przejc do nasgpnej strony [F4]

EKSCE RZUT NP/P P2 |

2) Wciénij przycisk [F1](EKSCE). [F1] EKSCENTR 1/2
F1:EKSCE. KIER.
F2:EKSCE. ODL.

F3:EKSCE. PLASZ. P |

3) Nacknij przycisk [F4](P1) aby otrzyma funkci ze [F4] EKSCENTR 212
strony 2. F1.EKSCE. KOLUMNY
P l
4) Wcisnij przycisk [F1](EKSCE. KOLUMNY). [F1] EKSCENTR KOLUNMY
Srodek
HD: m
POM -—— NP/P —
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7. REJESTRACJA

5) Wyceluj nasrodek kolumny (P1) i naij przycisk Wyceluj EKSCENTR KOLUMNY

[F1](POM). P1 Srodek
Nastpnie naley przeg¢ do pomiaru ktéw do punktu [F1] HD*[n] < <m
(P2) znajdujcego st na lewej krawdzi kolumny. > Pomiar . ..
6) Wyceluj na punkt (P2) znajdgy Sk na lewej Wyceluj EKSCENTR KOLUMNY
krawedzi kolumny i nadinij przycisk [F4](USTAW). P2 Lewo
Nastpnie naley przeg¢ do pomiaru ktéw do punktu [F4] HP: 120 °30'40"
(P3) znajdujcego st na prawej krawdzi kolumny. USTAW
7

7) Wyceluj na punkt (P3) znajdigy Sk na prawej Wyceluj EKSCENTR KOLUMNY
krawedzi kolumny i nadinij przycisk [F4](USTAW). Ej Prawo

P41 hp: 180  °30140"

USTAW

Odlegtdgé pomidzy instrumentem a punktem (PO) EKSCENTR KOLUMNY
znajdupcym sk na osi kolumny zostanie obliczona. HP: 150 °30'40"

HD: 43.321m
>OK.?  [TAK]NIE]

Aby wyswietli¢ wartg¢ przewy:szenia naénij [4] EKSCENTR KOLUMNY
przycisk 4. T/F[)) ng 32£3rg'40"

>OK.?  [TAK]INIE]

Aby wyswietli¢ wartag¢ wspoétradnych punktu PO
nacknij przycisk LZ].

8) Nacknij przycisk [F3](TAK). Nasipi powrét do [F3] PT# _PT-12
poprzedniego trybu pracy. KOD :TOPCON
H.PR.: 1.200 m

WPISZ SZUK TRYB POM

7.4 Automatyczne obliczanie XYZ

W trybie rejestracji obserwacji rownogpée rejestrowaneas obliczane wspotrgdne pikiet. Funkej ta wiacza
sic w opcji konfiguracji rejestracji danych. Spdjrz do rozézid.6 pt.: "Ustawienie parametrow w Rejestracii
[KONFIGURACJA]"

Domylnie, obliczane wspoétkdne fda zapisywane w pliku o tej samej nazwie co plik z danymi
obserwacyjnymi.

Jezeli w instrumencie nie istnieje plik ze wsp@dnymi o tej samej nazwie co plik z danymi obserwacyjnym
to zostanie on automatycznie utworzony.

Mozliwa jest zmiana pliku, w ktorym ¢bla rejestrowane wspoékdne. Mana to wykond w menu
REJESTRACJI na stronie 2/2 (F1:WYBOR PLIKU).

W celu obliczenia wspétezinych w momencie wykonywania pomiaréw w trybie Reggtrpikieta musi mié
nadam nazve.

Jeeli w pliku ze wspéitrgdnymi istnieje ju punkt o takiej samej nazwie, to na ekranie pojagikemunikat
czy W miejsce istniagego punktu zapiganowy.

®* \Wspéirzedne beda obliczane z wykorzystaniem wspoétczynnika odwzorowawczego.

Aby zmieni¢ warto§¢ wspoélczynnika spojrz do rozdzialu 6.2 pt.: Ustawienie vpmtczynnika
odwzorowawczego.
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7. REJESTRACJA

7.5 Rzutowanie punktu na lini
A
M

punkt odniesienia 1

punkt odniesienia 2

linia odniesienia

domiar (D

FT#

V(RZVUT)V

stanowisko biezaca (B
I E
7.5.1 Zdefiniowanie linii odniesienia
Procedura Operacja Wyswietlacz
PT# -PT-11
KOD :TOPCON
H.PR. 1.200 m

1) Nacgnij przycisk [F3](TRYB), naspnie [F4].

2) Nacknij przycisk [F2](RZUT)

3) Nacknij przycisk [F1] (ON) nagpnie [F4]
(ENTER). Pojawia siekran do wprowadzenia
punktu 1

4) Wprowad pierwszy punkt i wiénij [F4] (ENTER).
Pojawia s¢ ekran do wprowadzenia punktu 2

5) Wprowad drugi punkt i wanij [F4] (ENTER).
Ekran powrdci do okna pomiarowegazeletryb
rzutowania jest aktywny w pierwszym wierszu
pojawia s¢ RZUT

WPISZ SZUK TRYB PON

PT# -PT-11
KOD :TOPCON
H.PR. : 1.200 m

VH *SD XYZ P1

[F3], [F4] EKSCE RZUT NP/P P2 |
[F1] RZUT PUNKTU NA LINIE
F1:0ON
F2:0FF
ENTER
[F1] PUNKT 1 LINII
[F4] PT#:
WPISZ SPIS --- ENTER
PUNKT 2 LINII
Woprowad: :
punkt PT#:
[Fa] WPISZ SPIS --- ENTER
Wprowad: | |[RZUT - PT-01
punkt KOD: TOPCON

[F4] H.PR: 1.500 m
WPISZ SZUK TRYB POM
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7. REJESTRACJA

7.5.2 Wyznaczenie bigcej i domiaru

Procedura Operacja Wyswietlacz
PT# -PT-01
KOD :TOPCON
H.PR. : 1.200 m
WPISZ SZUK TRYB PON
1) Nackgnij przycisk [F3](POM) [F3] PT# _PT-01
[F4] KOD :TOPCON
H.PR. : 1.200 m
VH *SD XYZ P1 !
2)Nacknij przycisk [F2] (SD) [F2] V:90 °30'40"
Gdy tryb rzutowania jest wézony, po obliczeniu HP: 120 °30'40"
danych zostajwyswietlone bigaca i domiar SD* <m
> Pomiar...
3) Wyswietlone g obliczone dane. Aby zapisdane B: 44,789 m
wcisnij przycisk [F3] (TAK) D: 33.456 m
[F3] H:  2321m
>REC? [TAK][NIE]

RzUT -PT-02

KOD :TOPCON

H.PR. : 1.200 m
WPISZ SZUK TRYB POM
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7. REJESTRACJA

7.6 Edycja biblioteki kodow [WPISYW. KODU]

W tym trybie mog by¢ wprowadzane kody do biblioteki kodéw.
Kody s polaczone z numerami do 1 do 50.
Kody w ten sam sposéb moby edytowane na stronie 2/3 menu Mererd pangci.

Procedura Operacja Wyswietlacz

REJESTRACJA 2/2
F1:WYBOR PLIKU
F2:WPISYW. KODU
F3:KONFIGURACJA P |

1) Nacknij przycisk [F3](WPISYW. KODU) ze strony [F3]
2/3 menu Rejestracji. _, 001:TOPCON
002:TPI
EDYC --- KASUJ ---

2) Wybierajc ponizsze przyciski numeracja punktu [[V] lub [A]

maze wzrasté lub malé. [« lub ] -~ 012=MOKOTOW

[V] lub [A]: numer rdnie lub maleje o jeden 013:CENTRUM

[« lub ]: numer r@nie lub maleje o dziest 1234 5678 90,- [ENT]
3) Nacknij przycisk [F1]J(EDYC). [F1]

_ 012=MOKOTOW
013:CENTRUM
1234 5678 90,- [ENT]

4) Wpisz kod i nagnij przycisk [FA](ENT). #1) Wpisz kod
[F4] - 012=PRAGA
013:CENTRUM

EDYC --- KASUJ ---

#1) Wiecej informacji znajduje siw rozdziale 2.6 pt.: ,Jak wprowadzanaki alfanumeryczne”.
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7.7 Ustawianie parametrow w REJESTRACJI [KONFIGURACJA]

W tym trybie maliwe jest ustawienie nagiujacych parametrow.
» Ustawianie parametréw

Menu Wybor Znaczenie
parametrow
F1: TRYB POMIARU PREC/ Wybierz tryb Prec / Zgrub (1) / Zgrub (10) w trybie pomiaju
ODL. ZGRUB(1)/ |odlegtaci.
ZGRUB(10) [Minimalne jednostki odczytuashastpujace:
Tryb:doktadny (Prec) 1 mm (0,2mm)
zgrubny (Zgrub) (1) 1 mm
zgrubny (Zgrub) (10) 10 mm
F2: HD/SD HD / SD W trybie pomiaru odlegit wybierz tryb odlegléci poziomej
(HD) lub odlegidci skanej (SD).
F3: RODZAJ POM. N-KROTNY/ | Zmiana trybu pomiaru z n-krotnego na pojedynczy.
POJEDYNCZY

F1: POTWIERDZENIE TAK / NIE

Mdliwe jest ustawienie potwierdzania wynikéw pomiaréw
przed ich rejestragj

F2: KOLEJNOSC REJ, [EDYCJA-

POMIAR] /

[POMIAR -
EDYCJA]

Wybor procedury rejestracji danych.

[EDYCJA - POMIAR]: Pomiar wykonywany jest po
wprowadzeniu danych o pomiarze tj. numer punktu, kod, ifp.
[POMIAR - EDYCJA]: Pomiar wykonywany jest przed
wprowadzeniem danych o pomiarze.

F3: AUTO OBL. XYZ ON / OFF

Istnieje mdiwos¢ automatycznego obliczania i zapisywania
wspotrzdnych w wybranym pliku typu XYZ.

» Jak ustawi¢c parametry
Przyktadowe ustawienie: POTWIERDZENIE : TAK

Procedura Operacja Wyswietlacz
REJESTRACJA 2/2
F1:WYBOR PLIKU
F2:WPISYW. KODU
F3:KONFIGURACJA P.
1) Nacknij przycisk [F1J(KONFIGURACJA.) z 2/2 [F1] KONFIGURACJA 1/2

menu REJESTRACJA

2) Nackgnij przycisk [F4]( ) zeby wywietli¢ 2/2 menu Fa
KONFIGURACJA. [F4] KONFIGURACJA 2/2

3) Nacknij przycisk [F1](POTWIERDZENIE). [F1] POTWIERDZENIE
Nawiasy kwadratowe [ ] oznacaajybram opcg. F1-TAK
[F2:NIE]
ENTER
4) Nacsnij przycisk [F1](TAK). [F1] POTWIERDZENIE
[F1.TAK]
5) Nacknij przycisk [F4](ENTER). [Fa] F2:NIE

F1:TRYB POMIARU ODL
F2:HD/SD
F3:RODZAJ POM P

F1:POTWIERDZENIE
F2:KOLEJNOSC REJ.
F3:AUTO OBL. XYZ P .

ENTER
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8. TYCZENIE

Tryb Tyczenie ma dwie funkcje:
- wytyczanie,
- wyznaczanie wspoétezinych stanowiska oraz nowego punktu na podstawie wgpolyezh zapisanych w pagui
wewretrznej.
Jezeli w pameci wewretrznej nie ma wspotezinych, ktére $ nam potrzebne to memy je wprowadzi bezpgrednio
z klawiatury.
Wspoéhrzdne g przegrywane z komputera PC za pomplacza RS-232C.

+ Wspdirzedne.
Wspétrzdne g przechowywane w pliku typu XYZ.
Wigcej informacji o pamici wewretrznej znajduje giw rozdziale 9 pt.: ,Tryb menadra pamgci”.

W instrumentach serii GPT-3000 mma przechowywawspotrzdne w pangci wewretrznej. Pangé wewrgtrzna jest
wykorzystywana zaréwno przez dane pomiarowe jak i wsgiitrz do tyczenia. Maksymalna liczba wszystkich plikow
znajdugcych s¢ rownoczénie w pamgci instrumentu to 30.

+ Liczba wspoétrzednych punktéw
(w przypadku nie tywania pamici wewrgtrznej w trybie rejestracji danych).

| maksymalnie 8 000 punktéw

Poniewa pami¢ wewrgtrzna jest wykorzystywana zarowno przez tryb rejegtdanych i tryb tyczenia to liczba
wspéhrzdnych do tyczeniagalzie mniejsza jeeli uzywany jest tryb rejestracji danych.

1. Przed wytczeniem instrumentu nalewyjs¢ z programéw do trybu pomiarugdw. W przeciwnym wypadku £8q
nasgpi¢ utrata danych zapisanych w paiiinstrumentu.

2. Zalecane jest by ze wedu na bezpieczstwo rejestracji pomiaréw, bateriBT-52QA mié natadowawm przed
pracg oraz posiadaw petni natadowad batere zapasow.

3. Rejestrugc dane lub wprowadzag wspéirzdne do pangici wewrgtrznej zwracaj szczega@inuwag na jej
pojemngc¢.
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« Opcje w trybie Tyczenia
Po nadnigciu przycisku [MENU], na wéwietlaczu pojawi s pierwsza z trzech 1/3 stron trybu Menu.
Naciskajc przycisk [F2](TYCZENIE) pojawi pierwsza z dwoch stroemn trybu tyczenia.

| Normalny tryb pomiaru |

[ESC] [MENU]

MENU 1/3
F1: REJESTRACJA
F2 : TYCZENIE

F3:MENADZER PAM PV Wybér pliku w trybie Tyczenia.

[F1}(WPISZ)  wpisanie nazwy pliku
[F2](SPIS) spis dogpnych plikow
[F3](REZ) nie korzystamy z pliku
[F4J(ENTER) potwierdzenie wybranego pliku

[F2]

v
WYBOR PLIKU
NP:

WPISZ SPIS REZ ENTER

[F3]/[F4] . i )
Wprowadzanie parametréow stanowiska
v
e NI R
F2 : NAWIAZANIE
F3: TYCZENIE WPISZ SPIS REC ENTER
MENU 1/2 "TYCZENIE"
A
Kierunek nawigzujgcy
NAWIAZANIE
(F1 PT#:
WPISZ SPIS XY /AZ ENT
[F4] Wprowadzanie danych
[F3] TYCZENIE
PT #:

WPISZ SPIS XYZ ENTER

Wybér pliku
TYCZENIE 2/2
F1: WYBOR PLIKU [ESC] [F1] V\,/\,YPBOR PLIKU
F2 : NOWY PUNKT < > '
F3: WSP. ODWZOROW WPISZ SPIS --- ENTER
MENU 2/2 "TYCZENIE"
Nowy punkt
[F2]
NOWY PUNKT
F1: BAGNET

F2 : WCIECIE - H, HD

Wspotczynnik odwzorowawczy

[F3] WSP. ODWZOROWAWCZY
=1.000000

» ZMIANA?  [TAK] [NIE]
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8.1 Przygotowanie
8.1.1 Wprowadzanie wspétczynnika odwzorowawczego
»  Wz0r obliczeniowy
1. Wspdtczynnik wysokgci

Wspbt czynrik wysokéci = R R - sredni promi@ Ziemi

R+ H H : wysoka@¢ nad poziomem morza.

2. Wspotczynnik skali

Wspotczynnik skali = Wspotczynnik skali na stanowisku
3. Wspotczynnik odwzorowawczy

Wspoétczynnik odwzorowawczy = Wspoétczynnik wy®pkdNspotczynnik skali
Obliczanie wysokdci
1. Odlegta¢ odwzorowawcza

_ . : Hdg : odlegt@¢ odwzorowawcza

Hdg = HD x Wspotczynnik odwzorowawczy HD - odlegidé pozioma

2. Odlegte¢ pozioma
HD
HD = s
Wspd czynnik alwzorowawczy
« Ustawianie wspoétczynnika odwzorowawczego
Procedura Operacja Wyswietlacz
TYCZENIE 2/2

F1:WYBOR PLIKU
F2:NOWY PUNKT

F3:WSP. ODWZOROWP|

menu 2/2 TYCZENIE. =0.998843

1) Nacknij przycisk [F3](WSP. ODWZOROW.) z [F3] WSP. ODWZOROWAWCZM

>ZMIANA? [TAK][NIE]

WYS. - 1000 m
SKALA:0.999000

2) Nacgnij przycisk [F3](TAK). [F3] WSP. ODWZOROWAWCZM

wyswietlaczu pojawi & 2/2 menu TYCZENIE.

WPISZ --- --- ENTER
3) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz wysoko. [F1] 1234 5678 90.- [ENT]
#1) Nacsnij przycisk [F4](ENT). Wplsf Iél\ay]sokéé
i i i ) ) WSP. ODWZOROWAWCZY
4) W ten sam sposob wpisz wspotczynnik skali. [F11 | [ WYS. 12000 m
Wpisz skat T
[F4] SKALA - 1.001000
WPISZ --- --- ENTER
Przez 1 do 2 sekund na ekranigddie wywietlany WSP. ODWZOROWAWCZY
wspétczynnik odwzorowawczy, a po tym czasie na =1.000686

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
Zakres wpisywanych wielkoi: Wysoka¢: od -9 999 do 9 999 metrow
Wspétczynnik skali od 0.990000 do 1.010000




8. TYCZENIE

8.1.2 Wybodr pliku z danymi XYZ

Tyczenie mae by wykonywane na podstawie danych z pliku z danymi XYZ, jalniéz mazna zapisé& nowo

pomierzony punkt w wybranym pliku z danymi XYZ.

* W tym trybie mae by wybrany tylko istnieicy plik, a nie mae by utworzony nowy. Wicej informaciji o plikach
znajduje si w rozdziale 9 pt.: ,Tryb Menagra pangci”.

» Jeeli instrument pracuje w trybie Tyczenia plik sedby¢ wybrany w ten sam sposob.

Procedura Operacja Wyswietlacz

TYCZENIE 2/2
F1:WYBOR PLIKU
F2:NOWY PUNKT
F3:WSP.ODWZOROW P

1) Nacgnij przycisk [F1](WYBOR PLIKU) ze strony [F1] WYBOR PLIKU
2/2 menu Tyczenia. NP

WPISZ SPIS --- ENTER

2) Nacgnij przycisk [F2](SPIS) w celu wgyvietlenia [F2] MOKOTOW /X0123

listy plikbw z danymi XYZ. #1) *CENTRUM /X0345
PRAGA /X0789
--- SZUK --- ENTER

3) Przyciskiem W] lub [A] mozesz przewiné liste * CENTRUM /X0345

likow i wybi lik. #2), 3

plikow wyblerz plik. #2). 9 . PRAGA /X0789
WOLA  /X0456

- SZUK - ENTER

4) Nacknij przycisk [F4](ENTER). [F4] TYCZENIE 2/2
Plik zostanie ustawiony. F1:.WYBOR PLIKU

F2:NOWY PUNKT

F3:WSP.ODWZOROW P

#1) Jeeli chcesz wprowadzinazwe pliku z klawiatury instrumentu waiij przycisk [F1](WPISZ)
i wprowad: nazwe pliku.

#2) Jeeli plik zostal wybrany to po lewej stronie jego nazgtanie wwietlony
znak ,*". Do zaznaczenia plikbwzywa sk rowniez nasgpujacych znakéw: *, @, &. Zajrzyj do
rozdziatu 9.3 pt.: ,Pliki”.

#3) Plik przy ktorym znajduje sistrzatka mee by edytowany poprzez naaigcie przycisku [F2](SZUK).
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8.1.3 Wprowadzanie parametréw stanowiska

Parametry stanowiska mply¢ ustawiane na jeden z dwéch sposobéw:
1. Na podstawie wspotezinych zapisanych w pagui wewrgtrznej,

2. Na podstawie wspotezinych wpisanych bezgednio z klawiatury.

» Przyklad: Ustawi parametry stanowiska na podstawie wsgdlngch zapisanych w pagui wewrgtrznej

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F1](STANOWISKO) z 1/2 strony [F1] XYZ ST.
menu TYCZENIE. Zostanie wwietlona ostatnio PT#:

wpisana nazwa.

WPISZ SPIS XYZ ENTER

2) Nacknij przycisk [F1](WPISZ). [F1] XYZ ST.
PT#:PT-01

1234 5678 90.- [ENT]

3) Wpisz PT#, naénij przycisk [F4](ENT). #1) Wpisz PT# | |H. INSTRUMENTU
[F4] WPISYWANIE
H.INS.: 0.000 m

WPISZ --- --- [ENT]
4) W ten sam spos6b wpisz wysékinstrumentu Wpigl,_]i Ns. | [1234 5678 90.- [ENT]
H.INS. [F4].
. . L ) TYCZENIE 1/2
Na ekranie ponownie pojawigsmenu 1/2 tyczenia F1:STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE
F3:TYCZENIE Pl

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
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* Przyklad: Wopisanie wspotednych stanowiska bezgrednio z klawiatury
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacgnij przycisk [F1J(STANOWISKO) z 1/2 menyi  [F1l XYZ ST.

TYCZENIE. Zostanie w§wietlona ostatnio wpisan
nazwa.

2) Nacgnij przycisk [F3](XYZ).

3) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz wspétezine
Nacinij przycisk [FA](ENT). #2)

4) Nacknij przycisk [F1]J(ENT) i wpisz wspotraine.

Nacinij przycisk [F4](ENT). #1), 2)

5) W ten sam sposob wpisz wyséko
instrumentu H.INS..

Na ekranie ponownie pojawigsi/2 menu
TYCZENIE.

[F3]

[F1]
Whisz
wspotrzdne
[F4]

[F1]
Whpisz wsp.
[F4]

[F1]
Wpisz H.INS.
[F4]

PT#:
WPISZ SPIS XYZ ENTER

X - 0.000 m
Y : 0.000 m

Z : 0.000 m
WPISZ --- PT# ENTER
XYZ ST.

PT#:

WPISZ --- --- ENTER

1234 5678 90.- [ENT]

H.INSTRUMENTU
WPISYWANIE
H.INS.: 0.000 m
WPISZ ENTER

1234 5678 90.- [ENT]

TYCZENIE 1/2
F1:STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE
F3:TYCZENIE P

pracy”.

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
#2) Jeeli jest to maliwe to zarejestruj wspotezine. Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybér parametréw

8-6
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8.1.4 Wprowadzanie punktu nawazania

Punkt nawiazania mae by ustawiony na jeden z naptijacych z trzech sposobow:
1. Na podstawie wspotezinych zapisanych w pagui wewrgtrznej,

2. Na podstawie wspotezinych wpisanych bezpednio z klawiatury.

3. Na podstawie wartgi kata wpisanej bezgoednio z klawiatury.

Przyktad: Ustawienie punktu naagania na podstawie wspéddnych zapisanych w pliku
z danymi XYZ.

Procedura Operacja Wyswietlacz

1) Nacgnij przycisk [F2]J(NAWIAZANIE) z 1/2 strony F2
menu TYCZENIE. [F2] %ﬁ_\;\/_lAZANIE

WPISZ SPIS XY/AZ ENT

2) Nacknij przycisk [F1](WPISZ). [F1] NAWIAZANIE
PT#=BK-01

1234 5678 90.- [ENT]

3) Wpisz PT#, naénij przycisk [F4](ENT). #1) Wpisz PT# | [NAWIAZANIE
[F4] H(B)= 0 °00'00"

>WYCEL.? [TAK][NIE]

4) Wyceluj na punkt nawkzania i nadnij przycisk Wyceluj
[F3](TAK).

Na ekranie ponownie pojawiesmenu 1/2
TYCZENIE.

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.

. Kazde nadnigcie przycisku [F3] powoduje NAWIAZANIE
zmiare metody wprowadzania punktu PT#:
nawigzania. > |

WPISZ SPIS XY/AZ ENT

[F3](XY)

X - 0.000m

Y: 0.000m

WPISZ --- AZ ENTER
[F3](AZ)
NAWIAZANIE

HP:

WPISZ --- PT# ENTER
[F3(PT#) |
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Przyktad: Ustawienie punktu nawania na podstawie wspaidnych wpisanych z klawiatury.

Na ekranie ponownie pojawigsmenu 1/2 tyczenia

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacgnij przycisk [F2](NAWIAZANIE) z 1/2 strony EF2
menu TYCZENIE. [F2] I\;ﬁ‘_\;\l_lAZANIE
Zostarn wyswietlone ostatnio wprowadzone dane )
WPISZ SPIS XY/AZ ENT
2) Nacknij przycisk [F3](XY/AZ). [F3] X 0.000 m
Y: 0.000 m
Z: 0.000 m
[F1] WPISZ --- AZ ENTER
Wpisz
L . o wspotrzdne
3) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz wartd [F4] NAWIAZANIE
wspotrzdne;. _ °oAN'NA"
Nacinij przycisk [F4](ENT). #1), 2) H(B)= 0°0000
Tak samo Y,z SWYCEL.? [TAK][NIE]
4) Wyceluj na punkt nawzania. Wyceluj
5) Nacgnij przycisk [F3](TAK). [F3] TYCZENIE 1/2

F1:STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE

F3:TYCZENIE Pl

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.

#2) Jeeli jest to maliwe to zarejestruj wspotezine. Spéjrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybér parametréw

pracy”.
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8. TYCZENIE

8.2 Wykonywanie tyczenia
Procedura Operacja Wyswietlacz
TYCZENIE 1/2
F1.STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE
F3:TYCZENIE P
1) Nacknij przycisk [F3](TYCZENIE) z menu 1/2 E3
TYCZENIE. [F3] TFII%_ZENIE
WPISZ SPIS XYZ ENTER
2) Nacgnij przycisk [F1]J(WPISZ) i wpisz numer punktu [F1] 1234 5678 90.- [ENT]
PT#. #1) Wpisz PT#
Nacinij przycisk [F4](ENT). [F4] H.PRYZMATU
WPISYWANIE
H.PR. : 0.000 m
F1) WPISZ --- --- ENTER
. . F1
3) W ten sam sposob wpisz wysékdustra Wpisz H.PR. 1234 5678 90.- [ENT]
F4
Jezeli wybrate punkt do wytyczenia to zostan [F4] OBLICZENIA
obliczone nasgpujace wielkaci: — oA i
HP:  Obliczony gt poziomy wytyczanego punktu, HP="90°10'20
dHD: Obliczona odlegkt pozioma od instrumentl HD= 123.456 m
do wytyczanego punkt KIERODL --- ---
HD:  Obliczona odlegix pozioma od
instrumentu do wytyczanego punktu.
4) Wyceluj na pryzmat i na@iij [F1](KIER) Wyceluj PT#: T.P.L.
[F1] HP: 6 °20'40"
PT#. Numer tyczonego punktu. dHP: 23 °40'20"
HP: Aktualny odczyt kota poziomego ODL. e XYZ e
dHP: Ré&nica lata poziomego do wytyczanegp
punktu: aktualny odczyt kota poziomego |-
obliczony lat poziomy wytyczanego punktu.
Wiasciwy kierunek gdy dHP=0
5) Nacknij przycisk [F1](ODL). [F1] .
HD: Zmierzona (aktualnie) odlegia dl-ll-|% [t <m m
dHD: R&nica odlegtéci poziomej do wytyczanego dz: m
punktu = Aktualna odlegs - Obliczona TRYB XYZ NP/P NAST
odlegta¢ pozioma 7
od instrumentu do wytyczanego punktu, "
dZ: R&nica przewyszenia do wytyczanego HD 143.84 m
punktu = Aktualne przewgzenie — Obli- dHD: -43.34 m
czone przewsszenie. #2) dz: -0.05m
TRYB XYZ NP/P NAST
6) Nacgnij przycisk [F1](TRYB). F1 «
Rozpoczyna gipomiar odlegtéci w trybie [F1] d|-||-|%[r] <m m
precyzyjnym. 4z: ) m

TRYB XYZ NP/P NAST
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8. TYCZENIE

)

HD* 156.835m

dHD: -3.327m

dz: -0.046 m

TRYB KIER NP/P NAST

7) Jeeli wyswietlane wartéci przy dHP dHD i dZ &da
réwne 0 to znaczy,e punkt jest wytyczony. #3)

8) Nacknij przycisk [F3](XYZ). [F3] X
Zostan wyswietlone wspétrzdne. Y -
Z:

* 100.000 m
100.000 m
1.015m
TRYB KIER NP/P NAST

9) Nacknij przycisk [F4](NAST),zeby tyczy¢ nastpny [F4]
punkt.
Numer punktu PT# automatycznie wzrasta.

TYCZENIE
PT#: LP-101

WPISZ SPIS XYZ ENTER

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
#2) Dostpna jest funkcja Wiej/Nizej. Wigcej informacji w rozdziale 16 pt.: ,Wybor parametréw pi'a
#3) W celu wgwietlenia dHP nasénij przycisk [F2](KIER).

« Diody do tyczenia (opcja)

Procedura Operacja Wyswietlacz

PT#:P1003

HP: 6 °20'40"
dHP: 23 °4020"
ODL - XYZ --

1) Po pomiarze 46w, odlegtdci lub wspétrzdnych [MENU] DIODY DO TYCZ. [OFF]
nacknij przycisk [MENU]. '

------ [ON] [OFF]
2) Nacgnij przycisk [F3](ON) lub [MENU]. [F3]
lub DIODY DO TYCZ. [ON]
[MENU]
------ [ON] [OFF]

3) Nacknij [ESC] aby powrdd do poprzedniego meny. [ESC] PT#P1003

HP: 6 °20'40"
dHP: 23 °40'20"
ODL - XYZ -
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8. TYCZENIE

8.2.1Tyczenie punktu zdefiniowanego bigaca i domiarem

W trybie tym istnieje madiwos¢ wytyczenia punktu na podstawie kieej i domiaru wzgidem ostatnio pomierzonego

punktu. Gdy do pamgci instrumentu wprowadzona biezaca i domiar tryb RZUT wdczy sk automatycznie.

N &
linia odniesienia
koniec
pomierzaony punkt
damiar (O
poczatek
/wwczany punkt
stanowiskn L
>
Procedura Operacja Wyswietlacz
TYCZENIE
PT#. LP-101
WPISZ SPIS XYZ ENTER
1) Nacknij przycisk [F1] (WPISZ) i wpisz punkt. [F1] WYSOKOSC LUSTRA
Nastpnie nadinij przycisk [F4] (ENTER) wprowad: WPISZ
PT# H.PR.: 1.500 m
[F4] WPISZ --- --- ENTER
2) Wprowad wysokdac lustra. Pojawi si przycisk [F1]
H.PR. HP: 45°10'20"
[F4] HD: 1.500 m
KIER ODL RZUT ---
3) Wyceluj na pryzmat i nadiij przycisk [F1] (KIER) [F1] OBLICZENIA
HP: 45°10'20"
dHD: 0 °00'00"
ODL --- RZUT ---
4)Nacknij przycisk [F1] (ODL) [F1] HD* 143.84 m
HD: pomierzona odlegios dHD: -13 '34 m
dHD: ré&nica pom¢dzy odlegtécia pomierzon a dz: ) 0 0'5
wyliczon - Ubom
dZ: rénica pomg¢dzy wysokdcia pomierzon a TRYB RZUT NP/P NAST
wyliczon
5) Nacinij przycisk [F2] (RZUT). [F2] dB: 0.005m
Wyswetlone zostajwartdci biezacej i domiaru do dD.' 0'327 m
tyczonego punktu. dZ: 0.046m
TRYB KIER NP/P NAST
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8.3 Wprowadzanie nowego punktu
Wprowadzanie nowego punktu jest potrzebne wtedy, gdy nimanaycelowd na tyczony punkt lub gdy po prostu
chcemy zarejestrowanowy punkt.

8.3.1 Bagnet
Ustaw instrument na punkcie o znanych wspélgch i wykonuac pomiar bagnetowy (BAGNET) otrzymasz
wspotrzdne nowego punktu.

Znany punkt B

Nowy punkt - 100

Hb

Znany punkt A
(instrument)

Procedura Operacja Wyswietlacz

TYCZENIE 1/2
F1:STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE

F3:TYCZENIE Pl
1) Nacknij przycisk [F4](R) z menu 1/2 tyczenia, [F4]

F2:NOWY PUNKT
F3:WSP. ODWZOROW.R

2) Nacgnij przycisk [F2](NOWY PUNKT). [F2] NOWY PUNKT
F1:.BAGNET
F2:WCIECIE
NP

WPISZ SPIS --- ENTER

4) Nacknij przycisk [F2](SPIS) w celu véyietlenia [F2] MOKOTOW /X0123
listy plikbw z danymi XYZ. #1) N
->*PRAGA /X0345

WOLA  /X0789
--- SZUK --- ENTER
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5) Naciskajc przycisk W] lub [A] mozesz przewiné
liste z plikami i wybr& plik do pracy. #2), #3).

6) Nacgnij przycisk [F4](ENTER).
Plik zostanie ustawiony.

7) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz nownazwe
punktu. #4).
Nactnij przycisk [FA](ENT).

8) W ten sam sposéb wpisz wysékdustra H.PR.

9) Wyceluj na nowy punkt i nagiij przycisk [F1]
(POM).
Zostaje rozpocgy pomiar odlegtéci.

10)Nacknij przycisk [F3](TAK). #5)
Nazwa punktu i jego wspékdne g zapisane w pli
ze wspotregdnymi
Na ekranie w§wietlane jest menu wpisywania dla|
nasgpnego punktu.
Numeracja punktu PT# automatycznie wzrasta.

[F1]

[F4]

[F1]
Wpisz PT#

[F4]

[F1]
Wpisz H.PR

[F4]

Wyceluj
[F1]

[F3]

KU

-*PRAGA /X0345
WOLA  /X0789
CENTRUM /X0456

--- SZUK --- ENTER

BAGNET
PT#:

WPISZ SZUK --- ENTER

H.PRYZMATU
WPISYWANIE
H.PR.: 0.000 m
WPISZ ENTER

H.PRYZMATU
WPISYWANIE
H.PR.. 1.235m
POM --- NP/P --

HP:123 °40'20"

HD* <m
VD: m
>Pomiar...

< Wykonane!>

|

X : 1234.567 m
Y: 123.456m
Z:  1.234m
>REC?  [TAK]INIE]

BAGNET
PT#NP-101

WPISZ SZUK --- ENTER

#1)
#2)

Za pomog przycisku [F1](WPISZ) mima bezpérednio wpisa nazwe pliku.
Jeeli plik zostat wybrany to po lewej stronie jego nazegtanie w§wietlony znak ,*”.

Do zaznaczenia plikowzywa st réwniez nastpujacych znakéw: *, @, &. Zajrzyj do rozdziatu

9.3 pt.: ,Pliki".
#3)

[F2](SZUK).
#4)

#5) Gdy nie bdzie wolnej pamici zostanie w§wietlony bhd

Plik przy ktérym znajduje sistrzatka mee by edytowany poprzez naaigcie przycisku

Wiecej informacji znajduje giw rozdziale 2.6 pt.: ,Jak wprowadzznaki alfanumeryczne”.
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8. TYCZENIE

8.3.2 Wockcie wstecz (H, HD)

Ustaw instrument w wybranym miejscu. Wspélime zostam obliczone na podstawie wspddnych oraz obserwac;ji
do maksimum siedmiu znanych punktéw.

Minimalna liczba mierzonych punktow z odlegga to 2

Minimalna liczba punktow mierzonychatowo to 3.

Obliczenia wykonywaneasmetoda najmniejszych kwadratow (nie dotyczy pomiaru parikty katowego).

X e « Znany punkt A

el Nowy punkt
_..--277  (Instrument)

.
Znany punkt B Max. 7 punktéw

o
Znany punkt C

Procedura Operacja Wyswietlacz

TYCZENIE 1/2
F1:STANOWISKO
F2:NAWIAZANIE

F3:TYCZENIE P
1) Nacknij przycisk [F4](R) z 1/2 menu TYCZENIE, [F4] TYCZENIE 2/2
zeby wywietli¢ menu 2/2. F1:WYBOR PLIKU

F2:NOWY PUNKT
F3:WSP. ODWZOROW R

2) Nacgnij przycisk [F1](NOWY PUNKT). [F2] NOWY PUNKT
F1.BAGNET
F2:.WCIECIE

3) Nacknij przycisk [F2](WCIECIE). [F2] NOWY PUNKT
PT#:

WPISZ SPIS REZ ENTER

4) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wprowad nazve [F1] H.INSTRUMENTU
nowego punktu. #1), #2) Wpisz PT# | \WPISYWANIE
Nacknij przycisk [F4](ENT). [F4] H.INS. : 0.000 m
WPISZ --- --- ENTER
5) W ten sam sposob wpisz wysé&nstrumentu. [F1] NRO1#
Wpisz H.INS| | pT#:
[F4]

WPISZ SPIS XYZ ENTER
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6) Wpisz numer znanego punktu A. #3) [F1] H.PRYZMATU
Wpisz H.INS| \WWPISYWANIE

[F4] H.PR.:  0.000 m
WPISZ --- --- ENTER

7) Wpisz wysokét lustra H.PR. [F1] H.PRYZMATU
Wpisz H.PR| \WPISYWANIE

[F4] H.PR.: 1.235m
KAT ODL NP/P ---

8) Wyceluj na znany punkt A i naciij przycisk Wyceluj HP: 123 °40'20"
[F3](KIER) lub [F4](ODL). s HD* <m
Przyktad:[F4](ODL). [F3] VD: m
Zostaje rozpocggy pomiar odlegtéci. >Pomiar..

< Wykonane !>

v
Zostanie wywietlony ekran wprowadzania danych o NRO2#
punkcie B. PT#:
9) Dla znanego punktu B powtérz proceg6), 7), 8). WPISZ SPIS XYZ ENTER
W przypadku gdy pomiar byt wykonywany do 2
punktéw w trybie odlegkei automatycznie zostanie v
wyswietlona odchytka obliczona na podstawie WYBOR WSP. ODWZOROW.
znanych punktow. #4) F1:OSTATNI WSP.

F2:WSP. Z POMIARU

10)Wybierz wspotczynnik odwzorowawczy w celu [F1] ODCHYLKA
obliczenia wspétczynnika gdlu odwzorowawczego dHD= 0.015 m
przez wybor przycisku [F1] lub [F2]. #5) dz :_ 0 605 m
NAST --- WSP OBL
11)Nacknij przycisk [F1](NAST),zeby wykon& pomiar [F1] NRO3#
do nastpnego punktu. PT#:
Maksymalnie mena pomierz§ 7 punktow. WPISZ SPIS XYZ ENTER
12) Dla znanego punktu C powtérz procedély, 7), 8). HP: 123°40'20"
HD* <m
VD: m
> Pomiar...

<Wykonane!>

X: 1023.456 m
Y: 102.345m
Z. 1.234 m
NAST --- --- OBL
13)Nacknij przycisk [F4](OBL). #6) [F4] Blad sredni
Zostanie wywietlony bhd sredni. = 1.23 MGON
Jednostki: (sek) lub (MGON) lub (mMIL) )
1 mGON=1¢° L | XYZ
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14)Nacknij przycisk [F2]( ). [F2] .
Btad sredni kadej wspétrzdnej zostanie gggg %gg mm
wyswietlony. SD(Z); 1:23 mm
Wybierapc przycisk [F2]¢) lub (1) naprzemiennie - 1 --- XYZ
mazna zmienidé ekrany.
15)Nacknij przycisk [F4](XYZ). [F4] X: 65.432 m
Zostan wyswietlone wspéitrgdne nowego punktu. Y: 876 543 m
Z: 1.234m
>REC ? [TAK][NIE]
16)Nacknij przycisk [F4](TAK). #7) [F3] NOWY PUNKT
Wspétrzdne nowego punktu zosta@apisane w F1:BAGNET
pliku z danymi XYZ, a wspéteine stanowiska F2-WCIECIE

zostam zmienione na te obliczone w trybie
NOWEGO PUNKTU.

Na ekranie pojawi giekran menu NOWEGO
PUNKTU.

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowaglzaaki alfanumeryczne”.

# 2) Jeeli nie chcesz rejestrowanowego punktu nagiij przycisk [F3](REZ).

# 3) W celu bezpwedniego wprowadzenia wspéidnych bezpgrednio z klawiatury nagnij przycisk
[F3](XYZ).

# 4) ODCHYLKA;
dHD (Odlegtd¢ pozioma pomidzy dwoma punktami) = Wielké pomierzona - Wielké obliczona
dZ = (Wspdtrzdna Z - wysokét nowego punktu obliczona na podstawie punktu A) - (Wspdira
Z - wysokdc¢ obliczona na podstawie punktu B)

#5) [F1:OSTATNI WSP.]: Odchytka jest obliczana z justawionym wspétczynnikiem
odwzorowawczym.
[F2:WSP. Z POMIARU]: Odchyika jest obliczana bez wspginika odwzorowawczego. W tym
przypadku wspétczynnik odwzorowawczy obliczany jest na padstaomiaréw i ustawiany.

#6) Jeeli wykonujesz waicie tylko katowe, to po jego zakzeniu (tzn. wykonaniu pomiaréw do co
najmniej 3 kierunkéw) pojawi gsinastpujacy ekran. Maesz wybra obliczanie wspétradnej Z.

OBLICZANIE 'Z'
F1: TAK
F2: NIE

F1(TAK): Wspéirzdne X,Y,Z lgda obliczone na podstawie obserwagcjtdwych.
F2(NIE): Wspotrzdne X,Y lzda obliczone na podstawie obserwacjtdw poziomych.
Wspétrzdna 'Z' nie bdzie obliczona (Z=0.000m).

Jezeli np. do tylko jednego z punktéw zostanie wykonana obsgavaallegtdci to zostanie
obliczona wspoétrgdna 'Z'.

#7) Na wywietlaczu pojawi & ,, > USTAW.? " jezeli w kroku 3) wcsniety byt przycisk [F3](REZ).
W tym przypadku, wspéterine nowego punktu nie zostapapisane w pliku a tylko wspotdne
stanowiska zostanustawione na te, ktére zostaty obliczone w trybie/ IO PUNKTU.
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o  Wyswietlanie listy punktow

Mozesz wywietli¢ listg punktow i wybré punkt z listy. Maesz réwnie obejrzé wspotrazdne danego punktu.

Przyktad: Wykonywanie trybu tyczenia.

[« lub ]: numer rénie lub maleje o dziest

3) W celu obejrzenia wspokgdnych wybranego punki
nacknij przycisk [F1](VIEW).
Nadal maliwe jest przegidanie danych wg PT#
przez wybor klawisza¥[] lub [A].

4) Nacknij przycisk [ESC].
Na ekranie pojawi gilista punktow.

5) Nacgnij przycisk [F4](ENTER).
Ustawiony jest wybrany numer punktu.

UF

[ESC]

[F4]

Procedura Operacja Wyswietlacz
TYCZENIE
PT#:
WPISZ SPIS XYZ ENTER
1) W trybie Tyczenia naénij przycisk [F2](SPIS). [F2] [TOPCON]
Strzatka () oznacza wybrany punkt.
- WODA-01
WODA-02
VIEW SZUK --- ENTER
2) Wybierajc ponizsze przyciski numeracja punktu [[W] lub [A] T
maze wzrasté lub malé. [« lub ] WODA-4!
[V] lub [A]: numer rénie lub maleje o jeden - WODA-50
WODA-51

VIEW SZUK --- ENTER

PT# :WODA-50

X 4 100.234 m
Y . 12.345 m
Z . 1.678 m

WODA-4¢
- WODA-50
DATA-51
VIEW SZUK --- ENTER

H. PRYZMATU
WPISYWANIE
H.PR.: 0.000 m
WPISZ ENTER

« Procedura jest taka sama jak w przypadku opcji ,SZUKANIE'yie Menadera pangci.
Wigcej informacji znajduje giw rozdziale 9 pt.: , Tryb Menagra pamgci”.

8-17



9.

TRYB MENALZ.ERA PAMIECI

9.

1.

8.

Naciskajc przycisk [F3](MENADZER PAM.) wiwietlisz 1/2menu MENADZER PAM.

Nookr~wN

Tryb Menadzera pamigci
W tym trybie dosipne @ nasgpujace opcje:

STATUS PLIKOW:

SZUKANIE:

PLIKI:

WPISYW. XYZ:
KASOWANIE XYZ.:
WPISYW. KODU:
TRANSFER DANYCH:

KASOWANIE:

Wygwietlanie informaciji o liczbie zapisanych danych w gV

Pojemnd¢ wolnej pamgci.
Szukanie zapisanych danych.

Kasowanie plikdw / Zmiana nazwy pliku.

Wprowadzanie wspolednych do pliku z danymi XYZ.
Kasowanie danych XYZ z pliku wspékanych.
Whprowadzanie kodéw do biblioteki kodow.

Zgrywanie pomierzonych danych, wspgdireych oraz kodow.
Wgrywanie wspétrgdnych oraz kodow.

Ustawianie parametréw przesylania danych.

Kasowanie pamci wewretrzne;.

Kolejnos¢ dziatania w trybie Menadzera pamigci.
Naciskajc przycisk [MENU] uruchomisz tryb MENU 1/3.

Normalny tryb pomiaru

[ESC] [MENU]
MENU 1/3
F1:REJESTRACJA
F2:TYCZENIE

F3:MENADZER PAM P

[F3]

MENADZER PAMIECI 1/3
F1:STATUS PLIKOW

F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P 1

[F4]

y

MENADZER PAMIECI 2/3
F1:WPISYW. XYZ
F2:KASOWANIE XYZ
F3:WPISYW. KODU P!

[F4]

A

MENADZER PAMIECI 3/3
F1:TRANSFER DANYCH
F2:KASOWANIE

P

[F4]
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.1

Wyswietlanie stanu pameci wewnrgtrznej

Tryb ten uywa st w celu wgwietlenia stanu pareci wewretrzne;.

Zostanie wywietlona ogdlna liczba znajdigych se
w pamgci wewretrznej danych obserwacyjnych i
danych XYZ. #1)

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F3](MENADZER PAM.) w men [F3] MENADZER PAMIECI 1/3
13, F1:STATUS PLIKOW
F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacgnij przycisk [F1](STATUS PLIKOW). [F1] STATUS PLIKOW 1/2
Zostanie wywietlona ogolna liczba znajdigych s¢ PLIK OBSERW.: 3
w pamkci wewretrznej plikéw obserwacyjnych PLIK XYZ 6"
i plikéw z danymi XYZ. [ 41 P |
|
STAN PAMIECI
3) Nacknij przycisk [F4](R ). [F4]  |[STATUS DANYCH 2/2

DANE OBSERW.: 0012
DANE XYZ :0021

#1) Kazdy plik ze wspétrgdnymi posiada jeden dodatkowy rekord roboczy.
» Naciskajc przycisk [F4](R) mazesz naprzemiennie wwyietlat ekran statusu plikéw lub danych.
* W celu powrotu do gtébwnego menu Meradpamgci nacknij przycisk [ESC].




9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.2 Szukanie danych

Tryb ten stay do szukania danych zapisanych w plikach obserwacyjmyekviplikach z danymi XYZ.

Masz do wyboru 3 metody szukania:
1. Szukanie od pierwszego punktu
2. Szukanie od ostatniego punktu

3. Szukanie od punktu o zadanym numerze (dotyczy obserwacjycldafy Z)

lub od zadanego kodu (biblioteka kodow)

« OBSERWACJE:

« DANE XYZ:

« BIBLIOTEKA KODOW :
szukania.

Dane pomiarowe nie magy edytowane.

9.2.1 Szukanie danych pomiarowych
Przykiad: Szukanie wedlug numeru punktu.

Wielkéci pomierzone w trybie rejestracji danych.

Wspétedne do tyczenia, nowe punkty pomierzone w trybie tyezeni
Kody, ktdre g powiazane z cyframi od 1 do 50 w bibliotece kodow.
Nazwa punktu (PT#, NW#), identyfikator, kod oraz wysgkidustra i pryzmatu) maegby¢ edytowane w trybie

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F3](MENADZER PAM.) ze [F3] MENADZER PAMIECI 1/3
strony 1/3 menu. F1:STATUS PLIKOW
F2:.SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacgnij przycisk [F2](SZUKANIE). [F2] SZUKANIE
F1.DANE OBSERW.
F2:.DANE XYZ
F3:KODY
3) Nacknij przycisk [F1](DANE OBSERW.). [F1] WYBOR PLIKU
NP:
WPISZ SPIS --- ENTER
4) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz nazywpliku. [F1] SZUK. DANYCH OBSERW.
NaCEI’lij przycisk [F4](ENTER). #1), 2) Wpisz NP F1:PIERWSZY PUNKT
[F4] F2:0STATNI PUNKT
F3:PUNKT O NUMERZE
5) Nacknij przycisk [F3][(PUNKT O NUMERZE.). [F3] SZUKANIE PT#
PT#:
WPISZ --- --- ENTER
6) Nacknij przycisk [F1]J(WPISZ) i wpisz numer [F1] PT#TOP-104 1/2
punktu PT#. Ve T v T 9e367207
Nacinij przycisk [FAJ(ENTER). #1) HP 160°40°20"
KOMP 0°00’00” !
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

7) Nacgnij przycisk [F4]( ), zeby przewinc¢ liste w PT# TOP-104 2/2
celu wyboru punktu. KOD |
HPR ; 1.200m
EDYCJA P l

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
#2) W celu wgwietlenia listy plikow nadinij przycisk [F2](SPIS).
e Znaczek |, oznaczaze wyswietlona dana na ekranie jest zapisana w paimiewretrzne;.
. Naciskajc przycisk [¥ ] lub [A ] mazna wywietli¢ poprzedni albo nagtny punkt.
»  Zeby znalé¢ punkt o tym samym numerze w obserwacjach4ngci
przycisk [ Jlub [ ™ ].

» Edycja danych w trybie szukania

Nazwa punktu (PT#, NW#), identyfikator, kod oraz wysgkidustra i pryzmatu) magby¢ edytowane w trybie
szukania.

Dane pomiarowe nie magy edytowane.

Procedura Operacja Wyswietlacz

PT# TOP-104 2/2

KOD |
H.PR. ; 1.000 m
EDYCJA !
1) Nacknij przycisk [F1]J(EDYCJA) na ostatniej stronie  [F1] PT# TOP-104 2/2
wyswietlanych danych. KOD | -
H.PR. ; 1.000 m
WPISZ --- --- ENTER
2) Wyhbierz pole, ktore chcesz edytanarzyciskiem | ['W]jup [A] PT# TOP-104 2/2
[V 1lub [A] KODJ.
H.PR. - 1.000 m
WPISZ --- --- ENTER
3) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wprowaddane. [F1] PT# ‘TOP-104 2/2
#1) Wopisz dane| |KOD .
Nacknij przycisk [F4](ENTER). p[F4] PR 1.200m
?
4) Nacnij przycisk [FAI(ENTER) [F4  ||>ZAPISAC?[TAK]INIE]
5) Nacgnij przycisk [F3](TAK). [F3] PT# TOP-104 22
KOD |
H.PR. | 1.200 m
EDYCJA !

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.

* W trakcie edycji pola identyfikatora stanowiska oraz kodiypdla te niesgpolaczone z bibliotek
kodow.

« Jeeli dane wysokstiowe (H.PR. i H.INS) byly poprawione, to dane pomiagavie mog by¢
edytowane.
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.2.2 Szukanie danych XYZ
Przykiad: Szukanie wedtug numeru punktu

6) Nacgnij przycisk [F1J(WPISZ) i wpisz PT#.
Nacinij przycisk [FA](ENT). #1)

Procedura Operacja Wyswietlacz
F3
1) Nacgnij przycisk [F3](MENADZER PAM.) w menu (73] I\lﬂzlil\éera%'ﬁg Eﬁll\}/l(l(l)z\s:vl 13
3. F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacknij przycisk [F2](SZUKANIE). [F2] SZUKANIE
F1.DANE OBSERW.
F2:DANE XYZ
F3:KODY
3)Nacknij przycisk [F2](DANE XYZ) [F2] WYBOR PLIKU
NP:
WPISZ SPIS --- ENTER
4) Nacknij przycisk [F1]J(WPISZ) i wpisz nazgypliku. [F1] SZUKANIE DANYCH XYZ
énii Wpisz NP
Nacsnij [FAI(ENT). #1) "FA F1:PIERWSZY PUNKT
F2:0STATNI PUNKT
F3:PUNKT O NUMERZE
5) Nacknij przycisk [F3](PUNKT O Nr.). [F3] SZUKANIE PT#
PT#:
(F1] WPISZ --- --- ENTER
[F4]

PT# TOP-104

X 100.234 m
Y | 12.345m
Z 1.678 m

przycisk [ Jlub [ ™ ].

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
e Znaczek |, oznaczaze wyswietlona dana na ekranie jest zapisana w paimiewretrzne;.

. Naciskajc przycisk [¥ ] lub [A ] mazna wywietli¢ poprzedni albo nagtny punkt.
«  Zeby znaléé punkt o tym samym numerze w obserwacjachéngci
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.2.3 Szukanie kodoéw w bibliotece
Przykiad: Szukanie kodu pod zadanym numerem.

5) Nacgnij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz Nr

Nacinij przycisk [FA(ENT). #1)

Zostanie wywietlony numer oraz patzony z nim

kod. #2)

Procedura Operacja Wyswietlacz
F3
1) Nacknij przycisk [F3(MENADZER PAM) wments & ) '\l/':'f'\éq_'%_ﬁ'; Eﬁmg\?\; 1/3
1 F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nackgnij przycisk [F2](SZUKANIE). [F2] SZUKANIE
F1:DANE OBSERW.
F2:DANE XYZ
F3:KODY
3)Nacknij przycisk [F3](BIBLIOT. KODOW) [F3] SZUKANIE KODU
F1:PIERWSZY KOD
F2:0STATNI KOD
F3:KOD O NUMERZE
4) Nacsnij przycisk [F3](KOD O Nr.). [F3] SZUKANIE KODU O Nr.
Nr.:
[F1] WPISZ --- --- ENTER
Whpisz Nr 1234 5678 90.- [ENT]
[F4]

011:STUDZ
-~ 012:KRATKA
013:DRZEWO
EDYC --- KASUJ ---

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.

. Naciskajc przycisk [¥ ] lub [A ] mazna wywietli¢ poprzedni albo naginy kod.

#2) W celu poprawienia kodu n&wij przycisk [F1]J(EDYC).
W celu usunicia kodu naginij przycisk [F3](KASUJ).
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.3 Pliki

W tym trybie dosipne a nasgpujace funkcje.
Zmiana nazwy pliku / Szukanie danych w pliku / Kasowanie plikd

 Menu Plikbw

MENADZER PAMIECI 1/3
F1:STATUS PLIKOW

F2:SZUKANIE
F3:PLIKI
[F3] [ESC]
A 4
OBSERW1 /00123

WSP100 /X0056
ZMIA SZUK KASUJ ---
I

L

| Szukanie danych w pliku

Kasowanie pliku

—— Zmiana nazwy pliku

Naciskajc przycisk [F3](PLIKI) ze strony 1/3 menu Merrada pamgci wyswietlisz lisk plikow.

® Symbole okrélajace pliki

Znaczki (*, @, &) znajdujce st przed nazw pliku okreilaja status pliku.
Dane obserwacyjne:

* . plik wybrany dla trybu Rejestracji
Dane XYZ:

* : plik wybrany dla trybu Tyczenia

@ : plik ze wspotrgdnymi wybrany dla trybu Rejestraciji

& : plik ze wspotrzdnymi wybrany zaréwno dla trybu Rejestracji i Tyczenia
® Litery okreslajace dane (O, X)

Litery (O, X) znajdujce s¢ za nazw pliku, a przed czterema cyframi okiaga typ danych.

O : Dane obserwacyjne

X : Dane XYZ

® (Cztery cyfry oznaczajcatkowit liczbe danych w pliku.
(Zbiér z danymi XYZ posiada jeden dodatkowy rekord roboczy.)

* Naciskajc przycisk [¥ ] lub [A ] mazesz wywietli¢ poprzedni albo naginy plik.
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.3.1 Zmiana nazwy pliku

Istnieje maliwo$¢ zmiany nazwy pliku znajdagego si w pamgci wewretrznej.

Procedura

Operacja

Wyswietlacz

1) Nacgnij przycisk [F3](PLIKI) ze strony 1/3 menu
Menacdera pamici.

2) Wybierz pliki korzystajc z przycisku W ] lub [A
]

3) Nacknij przycisk [F1](ZMIA).

4) Wpisz nowy nazve pliku.
Nacinij przycisk [FA(ENT). #1)

[F3]

[V lub [A]

[F1]

Whpisz NP
[F4]

- OBSER1 /00123
WSPOL1 /X0056
ZMIA SZUK KASUJ ---

OBSER1 /00123

-~ WSPOL1 /X0056
WSPOL2 /X0098
ZMIA SZUK KASUJ ---

OBSER1 /00123
= WSPOL1 /X0056

WSPOL2 /X0098
1234 5678 90.- [ENT]

OBSER1 /00123

- WSPOLS5 /X0056
WSPOL2 /X0098
ZMIA SZUK KASUJ ---

Nie mazna poda istniepcej nazwy pliku.

W celu powrotu do menu PLIKI nagiij przycisk [ESC].

#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.

9.3.2 Szukanie danych w pliku

Dane mana szuké w pliku, ktory istnieje w pamgti wewrgtrznej instrumentu.

4) Wybierz metod szukania wybierag odpowiedni
przycisk funkcyjny [F1] do [F3]. #1)

[F11] do [F3

Procedura Operacja Wyswietlacz

1) Nacknij przycisk [F3](PLIKI) ze strony 1/3 menu [F3]
Menadera pamici. _. OBSER1 /00123
WSPOL1 /X0056
ZMIA SZUK KASUJ ---
2) Wybierz pliki korzystajc z przycisku W ] lub [& (V] lub [A] OBSER1 /00123
J ~. WSPOL1 /X0056
WSPOL2 /X0098
ZMIA SZUK KASUJ ---

3) Nacknij przycisk [F2](SZUK). [F2]

SZUKANIE [WSPOL1]
F1:PIERWSZY PUNKT
F2:0OSTATNI PUNKT
F3:PUNKT O Nr.

do tego rozdziatu.

W celu powrotu do menu PLIKI nagiij przycisk [ESC].

#1) Poniewa dalsza procedura jest taka sama jak procedura w rozdzigle:9,2zukanie danych” spoj

9-8




9.

TRYB MENALZ.ERA PAMIECI

9.3.3 Usuwanie pliku
W tym trybie mana wykasowé plik z pamgci wewretrznej instrumentu. Pliki mama kasowé tylko

ojedynczo.
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nackgnij przycisk [F3](PLIKI) ze strony 1/3 menu [F3]
Menadcera pamci. ~ OBSER1 /00123
WSPOL1 /X0056
ZMIA SZUK KASUJ ---
2) Wybierz pliki korzystajc z przycisku W ] lub [A [V]lub [A] OBSER1 /00123
I -~ WSPOL1 /X0056
WSPOL2 /X0098
ZMIA SZUK KASUJ ---
3) Nacknij przycisk [F3](KASUJ). [F3] OBSER1 /00123
-~ WSPOL1 /X0056
WSPOL2 /X0098
>KASOWAC?[NIE][TAK]
4) Potwierd kasowanie naciskgg przycisk [F4] OBSER1 /00123
[F4](TAK). -~ WSPOL2 /X0056
WSPOL3 /X0098

ZMIA SZUK KASUJ ---

W celu powrotu do menu PLIKI n&giij przycisk [ESC].
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.4 Wprowadzanie wspotrgdnych bezpdrednio z klawiatury

9.4.1 Wpisywanie punktéw do tyczenia
Wspétrzdne do tyczenia mimma wprowadzabezpdérednio z klawiatury i zapisywige w pamgci wewretrzne.

Procedura Operacja Wyswietlacz
F3
1) Nacknij przycisk [F3](MENADZER PAM.) ze [F3] I\lﬂzlil\éera%'ﬁg Eﬁmlg\?vl 13
strony 1/3 menu. FZ:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacgnij przycisk [F4](R ). [F4 | |MENADZER PAMIECI 2/3

F1:WPISYW. XYZ
F2:KASOWANIE XYZ
F3:WPISYW. KODU P

3) Nacknij przycisk [F1]J(WPISYW. XYZ). [F1] WYBOR PLIKU
NP:

WPISZ SPIS --- ENTER

4) Nacknij przycisk [F1]J(WPISZ) i wprowaglnazwe [F1] WPISYWANIE XYZ
pliku. WDhi .
- : piszNP. | | F1: XYZ
Nacinij przycisk [FA](ENT). #1) [F4] F2: RZUT
WPISZ SPIS --- ENTER
5) Wybierz rodzaj danych [F1] WPISYWANIE XYZ
XYZ: wspéirzdne PT#:
RZUT: bieaca, domiar
WPISZ --- --- ENTER
6) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz numer [F1] X - 100.234 m
punktu PT#. Wpisz PT# | | vy 12.345 m
Nacknij przycisk [F4](ENT). #1) [F4] 7 1.678 m
WPISZ --- --- ENTER
7) Nacinij przycisk [F1J(WPISZ) i wpisz wspotezine [F1] WPISYWANIE XYZ
punktu. Wpisz . _
Nacknij przycisk [FAJ(ENT). #1) wspétrzdne KOD:TOPCON-102
[F4]
WPISZ SPIS --- ENTER
8) W ten sam sposo6b wpisz kod i réj przycisk [F4] [F1] WPISYWANIE XYZ
(ENTER) Weisz kod | | PT#TOPCON-102
Wyswietlany jest nagpny ekran wprowadzar [F4]
danych, gdzie numer punktu jest automatyc, = |l\wple7 .. ___
2wickszany. WPISZ ENTER

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.4.2 Wpisywanie punktéw

automatycznie gkszaany.

Procedura Operacja Wyswietlacz
F3
1) Nacknij przycisk [F3](MENADZER PAM.) ze (73] I\lﬂzlil\ééra%-ﬁg Eﬁmlg\?vl 13
Strony 1/3 menu. FZSZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacknij przycisk [F4I(R). [F4 | IMENADZER PAMIECI 2/3
F1L.WPISYW. XYZ
F2:KASOWANIE XYZ
F3:WPISYW. KODU P |
NP:
WPISZ SPIS --- ENTER
4) Nacknij przycisk [F1J(WPISZ) i wprowaglnazwe [F1] WPISYWANIE XYZ
pliku. Woi .
- : pisz NP. || F1: XYZ
Nacinij przycisk [FA(ENT). #1) [F4] F2: RZUT
WPISZ SPIS --- ENTER
5) Wybierz rodzaj danych WPISYWANIE XYZ
XYZ: wspéirzdne [F2] PT#:
RZUT: bieaca, domiar
WPISZ --- --- ENTER
6) Nacgnij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz numer [F1] B: m
punktu PT#. Wpisz PT# | | D: m
Nacknij przycisk [F4](ENT). #1) [F4] H: m
WPISZ --- --- ENTER
7)Nacknij przycisk [F1J(WPISZ) i wpisz dan [F1] KOD
Nacknij przycisk [FA](ENT). #1) Whpisz OD:
B: bieraca WSpFH?dne DOE
. ; F4
D: domiar- WPISZ SPIS - ENTER
H: wvsokac¢
[F1] WPISYWANIE XYZ
Pojawia s¢ kolejny ekran, numer punktu j Wp['éi]kc’d PT#TOPCON-102

WPISZ --- --- ENTER

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
# 2) Gdy jako punkt OD lub DO zostanie wpisany punkt nie igtcyepojawi s¢ komunikat bad
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.5 Usuwanie danych XYZ z pliku
Dane XYZ zapisane w pliku mady usungte.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F3](MENADZER PAM.) ze [F3] MENADZER PAMIECI 1/3
strony 1/3 menu. F1:STATUS PLIKOW
F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacgnij przycisk [F4](R ). [FA | IMENADZER PAMIECI 2/3
F1.WPISYW. XYZ
F2:KASOWANIE XYZ
F3:WPISYW. KODU P |
3) Nacknij przycisk [F2](KASOWANIE XYZ). [F2] WYBOR PLIKU
NP:
WPISZ SPIS --- ENTER
1) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wprowatinazwe [F1] KASOWANIE DANYCH XY
pliku. ; PT#:
Nacknij przycisk [F4(ENT). #1) WFE::SZ] NP
WPISZ SPIS --- ENTER
5) Nacknij przycisk [F1J(WPISZ) i wpisz numer punktu [F1] X 5 100.234 m
PT#. wpisz pT# || Y: 12.345 m
Nacknij przycisk [F4]J(ENT). #1) [F4] Z: 1.678 m
>KASOWAC? [TAK][NIE]
6) Potwierd: dane i nagnij przycisk [F3](TAK). Punk|  [F3I
zostaje wykasowany.
Pojawia st ekran strony 2/3 menu Menaae
pamgci.
# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.6 Edycja kodow w bibliotece

W tym trybie mana edytowé kody znajdujce s¢ bibliotece kodéw.

Pojedyncze kody patzone g z liczbami od 1 do 50.

W ten sam sposoéb kody ura edytowd rowniez na stronie 2/3menu Rejestracii.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F3](MENADZER PAM.) ze [F3] MENADZER PAMIECI 1/3
strony 1/3 menu. F1:STATUS PLIKOW
F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacgnij przycisk [F4](R ). [F4 | IMENADZER PAMIECI 2/3

F1:WPISYW. XYZ
F2:KASOWANIE XYZ
F3:WPISYW. KODU P

3) Nacknij przycisk [F3](WPISYW.KODU). [F3]

- 001:TOPCON
002:TPI
EDYC --- KASUJ ---

4) Wybierajc ponizsze przyciski lista kodéw me [V] lub [A] 010:

wzrastad lub mal€. [« lub ] _
[W] lub [A]:lista rcénie lub maleje o jeden - 011:WOLA
[« lub [P]:lista rcéénie lub maleje o dziess 012:PRAGA
EDYC --- KASUJ ---
5) Nackgnij przycisk [F1](EDYC). [F1] 010:
- 011:WOLA
012:PRAGA
1234 5678 90.- [ENT]
6) Wpisz kod i nagénij przycisk [F4](ENT). #1) Wpisz kod 010:
[F4] ~ 011:CENTRUM
012:PRAGA

EDYC --- KASUJ ---

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.7 Transfer danych
Dane przechowywane w pagni wewrgtrznej instrumentu bezpednio maesz przegrado komputera, jak
réwniez mazesz przegradane XYZ oraz kody bezpi®dnio z komputera do instrumentu.

9.7.1 Przegrywanie danych
Przykitad: Przegranie danych obserwacyjnych do komputera.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F3](MENADZER PAM.) w menu [F3] MENADZER PAMIECI 1/3
173. F1:STATUS PLIKOW
F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacknij dwa razy przycisk [F4](P). [F4] MENADZER PAMIECI 3/3
[F4] F1.TRANSFER DANYCH
F2:KASOWANIE
P
3) Nacknij przycisk [F1]J(TRANSFER DANYCH). [F1] TRANSFER DANYCH
F1. FORMAT GTS
F2: FORMAT SSS
4)Wybierz format danych. [F1] TRANSFER DANYCH
Format GTS: standardowe dane F].WYSYLANIE DANYCH
Format SSS: dane zawiereg kody oraz bieyca, FZ:WG RYWANIE
domiar i linie odniesienia FSPARAMETRY KOMUN
5) Nacknij przycisk [F1]. [F1] WYSYLANIE DANYCH
F1.DANE OBSERW.
F2:DANE XYZ
F3:KODY
6) Wyhbierz dane, ktére chcesz przegpaprzez [F1]
nacknigcie przycisku [F1], [F2] lub [F3]. V&;BOR PLIKU
Przyktad: [F1]J(WYSYLANIE OBSERW). )
WPISZ SPIS --- ENTER
7) Nacgnij przycisk [F1J(WPISZ) i wpisz nazpliku, F1
ktory chcesz przegéaNacknij przycisk [F4] (ENT) WpEisz]NP WYSYLANIE OBSERW
#1),#2) Fa | [>OK?
------ [TAK][NIE]
8) Nacknij przycisk [F3](TAK). #3)
Wysytanie obserwaciji jest rozpate. [F3] WYSYLANIE OBSERW
Po przegraniu pojawia ponownie menu.
STOP
#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
#2) Jeeli chcesz przejradiste plikow to nacénij przycisk [V ] lub [A].
* W celu wywietlenia listy plikdw nadinij przycisk [F2](SPIS).
#3) Zeby zrezygnow@z wysytania danych nagiij przycisk [F4](STOP).
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

W przypadku przegrywania danych XYZ do komputera przed wybrapiliguon pojawia s¢ ekran umaliwiajacy]
wybranie stosowanego przez nas formatu wspditgch (11 znakéw lub 12 znakéw). Zaleca siosowanie 1
znakow.

WYSYLANIE XYZ
F1:11 ZNAKOW
F2:12 ZNAKOW

9.7.2 Wogrywanie danych
Z komputera do instrumentu mrma przegrawspétrzdne oraz kody.
Przyktad: Wgranie pliku z danymi XYZ.

Procedura Operacja Wyswietlacz
3. F1:STATUS PLIKOW
F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacgnij dwa razy przycisk [F4](P) [F4] MENADZER PAMIECI 3/3
[F4] F1.TRANSFER DANYCH
F2:KASOWANIE
P
3) Nacknij przycisk [F1](TRANSFER DANYCH). [F1] TRANSFER DANYCH
F1.:FORMAT GTS
F2:FORMAT SSS
4) Nacknij przycisk [F1] (FORMAT GTS) [F1] TRANSFER DANYCH
F1.WYSYLANIE DANYCH
F2:.WGRYWANIE
F3:PARAMETRY KOMUN.
F1:DANE XYZ
F2:KODY
6) Wybierz typ wgrywanych danych naciskaj F1
odpowiedni przycisk [F1] albo [F2]. [F1] FI)\ILFI,K XYZ
Przyktad: [F1](DANE XYZ). )
WPISZ --- --- ENTER
7) Nacknij przycisk [F1](WPISZ) i wpisz nazw
nowego pliku, do ktérego mmpy¢ wgrane dane. [Fl] WGRYWANIE XYZ
Nacinij przycisk [F4](ENT). #1) Whpisz NP
[F4] >OK ?
------ [TAK][NIE]
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

8) Nacknij przycisk [F3](TAK). #2) [F3]
Przegrywanie danych zostaje rozpgez
Na wyswietlaczu pojawia gimenu transferu danyc

WGRYWANIE XYZ

<Wgrywanie danych!>

STOP
#1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
#2) W celu rezygnacji z wgrywania néij przycisk [F4](STOP).
9.7.3 Ustawianie parametréw transmisji danych
* Parametry
Pozycja Wybor Opis
F1: Protocol [ACK/NAK], [ONE Ustawianie protokotu:
WAY] Transmisja [ACK/NAK] lub [ONE WAY]
F2: Baud rate 300, 600, 900, 1200, |Ustawianie pgdkasci transmisji danych
2400, 4800, 9600 300/ 600/ 900/ 1200/ 2400/ 4800/ 9600 hitéw na sekund
F3: Char./ Parity [7/EVEN], [7/0ODD], Ustawianie diugeri danych i kontroli parzyssoi
[B/NONE] [7 bitéw, bit parzystéci], [7 bitéw, bit nieparzysiei],
[8 bitéw, zaden bit]
F1:. Stop Bits 1,2 Ustawianie 1 bitu lub 2 bitéw stopu.
* Przyklad: Ustawi predkos¢ transmisji na 4800.
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacgnij przycisk [F3](MENADZER PAM.) w menu [F3] MENADZER PAMIECI 1/3
173. F1:STATUS PLIKOW
F2:.SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacknij przycisk [F4](R ) dwa razy. [F4] MENADZER PAMIECI 3/3
[F4] F1.TRANSFER DANYCH
F2:KASOWANIE
P
3) Nacknij przycisk [F1](TRANSFER DANYCH). [F1] TRANSFER DANYCH
F1.FORMAT GTS
F2:FORMAT SSS
4) Nacgnij przycisk [F1](FORMAT GTS). [F1] TRANSFER DANYCH
F1.WYSYLANIE DANYCH
F2.WGRYWANIE
F3:PARAMETRY KOMUN.
5) Nacgnij przycisk [F3](PARAMETRY KOMUN.). [F3] PARAMETRY KOMUN. 1/2
F1.PROTOCOL
F2:BAUD RATE
F3:.CHAR./PARITY P
6) Nacknij przycisk [F2](BAUD RATE). [F2] BAUD RATE
W nawiasach [ ] wiwietlane jest aktualne [300] 600 1200
ustawienie. 2400 4800 9600
ENTEF
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

7) Wybierz odpowiedni wartg¢ korzystagc z klawiszy ] BAUD RATE
[4] [>][V]lub[A] #1) (V] 300 600 1200
2400 [4800] 9600
ENTEF
8) Nacknij przycisk [F4J(ENTER). [F4]

PARAMETRY KOMUN. 1/2
F1:PROTOCOL

F2:BAUD RATE
F3:CHAR./PARITY P

# 1) Zeby skasowaustawienie nagnij przycisk [ESC].

ZALECANE USTAWIENIA:
PROTOCOL -ACK/NAK BAUD RATE -9600
CHAR./PARITY -7/EVEN STOP BITS -1
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9. TRYB MENADZERA PAMIECI

9.8 Kasowanie

Tryb ten stay do inicjalizowania (kasowania) pagoi wewretrznej.

Kasowane magby nasgpujace dane:

Pliki: Wszystkie pliki z danymi obserwacyjnymi i XYZ.

Listy kodéw: Kody zawarte w bibliotece kodéw.

Dane: Wszystkie pliki danych i kody.

Zwré&¢ uwag, ze nasgpujace dane nieagsusuwane w trakcie kasowania: wspéize instrumentu, wysoko
instrumentu i wysok& pryzmatu.

Przyktad: KASOWANIE DANYCH (pliki wszystkich danych i kogly

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nackgnij przycisk [F3](MENADZER PAM.) w menu [F3] MENADZER PAMIEC 1/3
173. F1:STATUS PLIKOW
F2:SZUKANIE
F3:PLIKI P !
2) Nacgnij przycisk [F4](R). [F4] MENADZER PAMIECI 3/3
[F4] F1.TRANSFER DANYCH
F2:KASOWANIE
P
3) Nacknij przycisk [F2](KASOWANIE). [F2] KASOWANIE
F1.PLIKOW
F2:LISTY KODOW
F3:DANYCH
4) Wybierz dane, ktére chcesz wykasowaprzez [F3] KASOWANIE:
nacknigcie jednego z klawiszy od [F1] do [F3]. WSZYSTKICH DAN-YCHl

Przyktad: [F3](DANYCH)
>0K? [NIE][TAK]

5) Potwierd kasowanie danych poprzez ridtcie [F4] _
przycisku [F4](TAK). KASOWANIE:

Rozpoczyna gikasowanie danych. < Kasowanie! >

MENADZER PAMIECI 3/3
F1:TRANSFER DANYCH
F2:KASOWANIE

P
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10. TRYB AUDIO (S/A)

10. TRYB AUDIO (S/A)

W tym trybie wywietlane § wartdici: poziomu sygnatu (SYGNAL), poprawki atmosferycznej (BRMtatej
pryzmatu (PR.).

Gdy instrument odbiera sygnat zwrotny od pryzmatu, rozéggazwick brzeczyka, co utatwia obserwatorowi

celowanie gdy nie widzi pryzmatu.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F4] aby przéf na strog 2 w [F4] HP: 120 °30'40"
trybie pomiaru odlegkei lub na stron 3 w trybig HD;‘ 123.456 m
pomiaru wsp6trgdnych. VD: 5 6.78 m

POM TRYB NP/PP1 |
EKSCE TYCZ S/IAP2 |

2) Nacinij przycisk [F3](S/A) aby dokortaustawig. [F3] PR.:-30.0mm PPM:0.0
Na wgwietlaczu ukaa sic wartgci: NPR.:0.0m
PRYZM stata pryzmatu
PPM poprawka atmosferyczna SYGNAL:[ rrinin
SYGNAL  moc sygnatu zwrotnego PR. PPM T-C ---

e Gdy instrument odbiera sygnat zwrotny od pryzmatu rozlegdzsvick brzcczyka. Spojrz do rozdziatu 1
pt.: ,\Wybor parametréw pracy”.

e Przyciski [F1]~[F3] stua do wprowadzenia poprawki atmosferycznej i statej pryzmatu.

Aby powrdct do trybu pomiaru nagénij przycisk [ESC].

7

UWAGA:
W przypadku pracy w trybie bezlustrowym opcja Sktldie zawsze pokazywata maksynminoc sygnatu.
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11. WPROWADZENIE STALEJ PRYZMATU

11 WPROWADZENIE STALEJ PRYZMATU

Stala dla oryginalnego zestawu oprawa-pryzmat wynosi -30deneli uzywasz innego pryzmatu nale
uwzgkdnic jego stad. Warta¢ stalej pryzmatu jest przechowywana w pgehiinstrumentu nawet po jego
wytaczeniu.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F4] aby przéf na strog 2 W [F4] HP: 120 °30'40"
trybie pomiaru odlegkei lub na stron 3 w trybig HD;‘ 123.456 m
pomiaru wspoétrgdnych. VD: 5 6.78 m
POM TRYB NP/PP1 |
EKSCETYCZ S/IAP2 |
2) Nacknij przycisk [F3] (S/A) [F3] PR.:-30.0mm PPM:0.0
NPR.: 0.0mm
SYGNAL[ 111
PR. PPM T-C ---
3) Nacsnij przycisk [F1](PR.). [F1] USTAW. STALEJ PRYZM.
PR. :-30.0 mm
NPR.: 0.0 mm
WPISZ --- --- ENTER
4) Wybierz stad dla pomiaru z lustrem lub bez.
PR.: pomiar z lustrem [Ivb] %%TA%OS()TQIH]EJ PRYZM.
NPR. pomiar bez lustra [K] NPR.: 00
[V ]lub [A]. ' - J.umm
WPISZ --- --- ENTER
5) Wprowad stah pryzmatu. #1) [F1] PR.:-30.0mm PPM:0.0
Nasapi powrét do trybu audio. 'gg NPR.: 0.0mm
PR — dla pryzmatu [F2] SYGNAL:[ I
NPR — dla pomiaru bezlustrowego PR. PPM T-C ---

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
e Zakres wprowadzania: od —99,9mm do +99,9mm, co 0,1mm.

UWAGA: Podczas pomiaru bezlustrowego na zwykte celgeipny stata NPR musi wyn@sD|
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12. WPROWADZENIE POPRAWKI ATMOSFERYCZNEJ

12 WPROWADZENIE POPRAWKI ATMOSFERYCZNEJ

Predkos¢ rozchodzenia i swiatta w powietrzu nie jest stala, zaje od temperatury i €hienia
atmosferycznego. Ward poprawki atmosferycznej uwzginiana jest automatycznie. Przy °@5 i
760mmHg/1013,25hPa poprawka wynosi Oppm. Wartiemperatury, éhienia i poprawki atmosferycznej s

przechowywane w paggi instrumentu nawet po jego vigizeniu.

12.1

Obliczenie poprawki atmosferycznej

Wzory wedtug ktorych obliczana jest poprawka atmosferyczna

Jednostka: metr

Ka={279.66-(106.033xP)/(273.15+t)}x10

Ka:

poprawka atmosferyczna; Pémienie atmosferyczne (mmHg); t:temperatfi@)(

Odlegtac L(m) przy uwzgtdnieniu poprawki atmosferycznej obliczana jest wedtugepagicego wzoru:
L=l(1+Ka)
l: mierzona odleghe, gdy poprawka atmosferyczna nie jest wprowadzona

Przykiad: temperatura +20, cknienie atmosferyczne 635mmHg, I=1000m
Ka={279.66-(106.033x635)/(273.15+20)}x£850x10° (50ppm); L=1000(1+50x1%)=1000.050m

12.2

+ Jak wprowadzi¢ wartosé¢ temperatury i cisnienia

Nalezy pomierzy temperatug i cisnienie atmosferyczne.

Przykiad: temperatura +38, cknienie: 1017hPa.

Wprowadzenie wartdci poprawki atmosferycznej

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F4] aby przéf na strog 2 W [F4] HP: 120 °30'40"
trybie pomiaru odlegkei lub na strop 3 w trybig HD;‘ 123.456 m
pomiaru wspoétrgdnych. VD: 5 6.78 m
POM TRYB NP/PP1 |
EKSCETYCZ S/IAP2 |
2) Nacknij przycisk [F3] (S/A) [F3] PR.:-30.0mm PPM:0.0
NPR.: 0.0mm
SYGNAL[ 1111111
PR. PPM T-C ---
3) Nacknij przycisk [FL] (T-C). [F3]  ||USTAW. TEMP. & CISN.
TEMP. - 15.0 °C
CISN. : 1013.3 hPa
WPISZ --- --- ENTER
5) Wprowad wartd¢é temperatury i zatwiegd Wprowad
przyciskiem [ENT]. Wprowadwartag¢ cisnienia temperatuy UST'A_\W' STALEJ PRYZM.
. o [ENT] PR. :-30.0 mm
zatwierd przyciskiem [ENT]. #1) Woprowac NPR.: 0.0
Nashpi powrét do trybu audio. cisnienie - uumm
[ENT] WPISZ --- --- ENTER
5) Wprowad stah pryzmatu. #1) [F1] USTAW. TEMP. & CISN.
Nasipi powrdt do trybu audio. [IEJS] TEMP. : 26.0 °C
CISN. - 1017.0 hPa
WPISZ --- --- ENTER
# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.:,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
«  Zakres: temperatura od -30 do $6Qco 0,£C),
¢nienie od 420 do 800mmHg (co 0,1mmHg) lub 560 do 1066hPa (co 0,1hPa).
Kiedy warta¢ poprawki atmosferycznej obliczanej na podstawie wprowagjzdéemperatury i énienig
przekracza wartg £999,9ppm, nagpuje automatyczny powr6t do kroku 3). Wprowambnownie wartgci.
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12. WPROWADZENIE POPRAWKI ATMOSFERYCZNEJ

» Jak wprowadzi¢ wartosé¢ poprawki atmosferycznej

Aby odczytg z wykresu wart& poprawki atmosferycznej (PPM), nayegpomierzy temperatug i cisnienie
atmosferyczne.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Nacknij przycisk [F4] aby przéf na strog 2 W [F4] HP: 120 °30'40"
trybie pomiaru odlegkei lub na stron 3 w trybig HD;‘ 123.456 m
pomiaru wspotrgdnych. VD: 5 6.78 m

POM TRYB NP/P P1

EKSCE TYCZ S/A P2

2) Nacknij przycisk [F3] (S/A) [F3] PR.:-30.0mm PPM:0.0
NPR.: 0.0mm
SYGNAL:[ 11j1111
PR. PPM T-C ---

3) Nacknij przycisk [F2] (PPM). [F2] USTAWIANIE PPM
PPM: 0.0 ppm
WPISZ --- --- ENTER

4) Wprowad warta¢ poprawki atmosferycznej|i  [F1]

zatwierd: przyciskiem [ENT]. #1) PPM

[F4]

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.:,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
» Zakres: od —999,9ppm do +999,9ppm co 0,1.
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12. WPROWADZENIE POPRAWKI ATMOSFERYCZNEJ

Wykres poprawek atmosferycznej

Wartas¢ poprawki atmosferycznej moa uzyska bardzo prosto, z wykresu. Odszukaj wéitoomierzonej
temperatury na osi poziomej &rtienia na osi pionowej wykresu.
Odczytaj warté¢ poprawki atmosferycznej z ukoych linii.

Przyktad:

Pomierzona temperatura: 75
Pomierzone énienie: 760mmHg
Wartas¢ poprawki

odczytana z wykresu: +10ppm
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12.
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13. POPRAWKA Z TYTULU REFRAKCJI | KRZYWIZNY ZIEMI

13 POPRAWKA Z TYTULU REFRAKCJI | KRZYWIZNY
ZIEMI

Instrument mierzy odlegéé, uwzgkdniapc korekcg ze wzgedu na refrake i krzywizne Ziemi.

Uwaga: Przy lunecie skierowanej podittm ¢ od nadiru lub zenitu, niectizie wykonanyzaden
pomiar, jeeli bedzie uwzgédniana poprawka z tytutu refrakcji i krzywizny Ziemi.

13.1 Sposob redukcji

Wz06r na obliczenie odlegioi uwzgkdniapcy refrakcg i krzywizne Ziemi. Na podstawie posmszego wzoru mma
oblicza: odlegtad¢ poziomy i przewyszenie.

odlegta¢ pozioma D=ACq) lub BEB)
przewyszenie Z=BCq) lub EAQ)
D=L{cosa-(26-y)sina}
Z=L{sina-(6-y)coxn}
0=L*cosa/2R korekcja krzywizny
Ziemi
y=K*Lcosa/2R korekcja refrakciji
atmosferycznej E
K=0.14 lub 0.2 wspotczynnik refrakcji
R=6372 km promi# Ziemi /
a (lubB) katy pionowe 7
L odlegtas¢ skana
* Wz0r na wyznaczenie odlegt zredukowanej i N
przewy.sszenia bez uwzgtinienia refrakcji A
i krzywizny jest nasfpujacy:
D=L*cosa
Z=L*sina
Promier Ziemi
R =6372 km
Uwaga: Fabrycznie w instrumencie jest ustawiony wspoétczynnik @K=0.14). Jeeli chcesz

zmienk jego warté¢ spojrz do rozdziatu 16 pt.: ,Wybor parametrow pracy”.
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14. ZASILANIE | tADOWANIE

14 ZASILANIE | tADOWANIE

1) Zdejmowanie baterii
Wcknij dzwignie zatrzasku i wyjmij bategiBT-52QA.
2) Zaktadanie baterii
Umiei¢ obudowvg baterii tak, aby dopasoga do obudowy instrumentu a ngshie wcknij, az do ustyszenia
zatrzadnigcia.
3) Ladowanie baterii

(1) Podhcz tadowark BC-27 CR do baterii.

(2) Wiacz tadowark do gniazda.

(3) Sprawd, czy zapalita gi czerwona dioda.

(4) Ladowanie trwa ok. 1.8h (koniec tadowania sygnalizajealenie & zielonej diody).
(5) Rozhcz baterg i tadowark.

e Oznaczenia pracy tadowarki za pomag diody

Migaj ace §wiatto czerwone: przygotowanie do tadowania
Swiatto czerwone: tadowanie baterii

Swiatto zielone: zakaczony zostat proces tadowania
Swiatto z6tte: roztadowanie baterii

Szybko migajce swiatto czerwone: uszkodzona bateria
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14. ZASILANIE | tADOWANIE

Przycisk roztadowywania

Bateria BT-52QA mge by wielokrotnie tadowana. deli proces tadowanie powtarzany jest wtedy, gdy bateria
nie jest catkowicie roztadowana czas pracy bateritertné krotszy. W tym przypadku, aby wyeliminoivéen
efekt (tzw. efekt pamti) nalery catkowicie roztadowabaterie, dziki czemu wydtay sie czas pracy.

W momencie naghigcia przycisku roztadowywania rozpoczyna sbztadowywanie baterii co sygnalizowane
jest zapaloa z6ta diods. W momencie catkowitego roztadowania baterii rozpoazsinproces tadowania.

Proces catkowitego roztadowania w petni natadowaneyjibéitea okoto 8 godzin.

REFRESH Prz_yC|sk roztadowywania
- z dioch (pomaraczowa)
o
PUSH
CH'gGEA Dioda tadowania (czerwona)
FINISH

Dioda natadowania (zielona)

‘
-

« Nie naley tadowa/roztadowywd baterii w sposéb aglty. Poméedzy kolejnymi bateriami naky zrobic 30
minut przerwy.

* Nie naley roztadowywa swiezo natadowanej baterii.

e Podczas pracy tadowarka neose hagrzewa.

Uwagi:

1. tadowanie baterii powinno  odbywa sk w  pomieszczeniach zamidiych
w temperaturze od £G do 46C (50F do 104F)

2. Czas tadowania baterii w \&gzej temperaturzezizie dtuszy.

3. Przekroczenie czasu tadowania mmkréceé zywotngé baterii i powinno by w miaw
mealiwosci unikane.

4. Nie wywana bateria samoczynnie roztadowuje, sillatego naley sprawdz jej stan przed
rozpoczciem pracy.

5. Jeli bateria nie jest wmywana przez dhszy okres czasu, to naje jg tadowa
co 3-4 miesice i przechowywaw temperaturze zgzej od 36C.
Jesli - dopwscimy — do  zupeinego  rozitadowania  baterii edie  to  mialo  wplyw
na wiasciwe tadowanie w przysaici. Przechowuj natadowane baterie.

6. Dodatkowe informacje znajdziesz w DODATKU ,Uwagi detyezprzechowywania i fadowania
baterii”.
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15. ZDEJMOWANIE / ZAKLADANIE SPODARKI

15 ZDEJMOWANIE / ZAKEADANIE SPODARKI

Instrument mee by odiaczony od spodarki

* Zdejmowanie

1. Poluzujsrube kontrupca i obré dzwignie o 180 lub 200g w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek
zegara.

2. Podnig instrument trzymag go jedm reka za nczke, drugy za spodarg

Zaktadanie

1. Trzymaj instrument jedn reka za mczke i powoli opuszczaj go na spodarkwpasowujc
w odpowiedni rowek.

2. Po wiaeniu instrumentu do spodarki zablokuj gmHenie obracap diwignic o 180

lub 200g w kierunku zgodnym z ruchem wskazéwek zegaragéwkubg kontrupca.

Um

(13
.umﬂl&@mmwmmmﬂmmmﬂuw!f‘““'

Dopasowujcy trzpien

Dopasowujcy rowek

Sruba zabezpieczaja

Dzwignia mocugca

« Blokowanie dzwigni mocujacej spodarke

Dzwignia mocujca spodark powinna by zablokowana, zapobiega to przypadkowemu zwolnigniipy.
Nalezy za pomog srubokrtu znajdugcego st w pudetku z instrumentem deaki¢ srube zabezpieczaga. Jest
to zalecane szczegolnie wtedy, gdy nie zachodzi potizebtego zdejmowania spodarki.
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16. WYBOR PARAMETROW PRACY

16 WYBOR PARAMETROW PRACY

16.1

Parametry

Wiaczapc instrument przy wénigtym przycisku F2 dogpne jest ustawienie napujacych parametréw.

L=

Menu Pozycja Wybor Opis
1:JEDNOST| TEMP&CISN. °CPF Wybor jednostek temperatury przy
Kl wprowadzaniu poprawki atmosferyczne;.
hPa/mmHg/inHg Wybér jednostek énienia atmosferyczneg
przy wprowadzaniu poprawki
atmosferycznej.
TEODOLIT DEG (360)-stopnie Wybér jednostek miarydtow: stopnie,
GON (400G)-grady grady lub tysiczne.
MIL(6400M)-tysieczne
DALMIERZ m (metry)/ ft (stopy) /ft+in | Wybor jednostek miary odlegioi: metry,

(stopy i cale) stopy lub stopy i cale.

FEET US SURVEY/ Wybor wspotczynnika przeliczania metra

INTERNATIONAL stofe.

US SUEVEY
1m=3.280833333333333 ft
INTERNATIONAL
1m=3.280839895013123 ft
2: TRYB TRYB STARTU TEODOLIT Ustawienie trybu pomiaru katow lub
PRACY INS. DALMIERZ odlegtaci po whczeniu instrumentu.
PREC/ ZGRUB/ |PREC/ZGRUB/SLEDZ | Ustawienie trybu pomiaru odlegim:
SLEDZ Precyzyjny / Zgrubny / precyzyjny/ zgrubnyéledzcy

Sledzcy po wiaczeniu instrumentu.

HD&VD/SD HD&VD/SD Ustawienie kolejnci odczytow: odleghét

Odlegta¢ zredukowana/ zredukowana, przewsgzenie lub odlegks

Przewyszenie/ skasna po whczeniu instrumentu.

Odlegtcac¢ niezredukowana

KAT PIONOWY - | ZENIT =0 Ustawienie miejsca od ktérego liczony jes

OPIS HORYZONT =0 odczyt kota pionowego: od zenitu czy od
horyzontu.

N-KROTNY / N-KROTNY / CIAGLY Ustawienie trybu pomiaru odlegto po

CIAGLY Pomiar N-krotny/cigly whaczeniu instrumentu.

LICZBA POM. 0~99 Ustawienie n - liczby pomiaréw odlegto.

Liczba pomiarow Kiedy ustawimy 1 jest to pomiar
pojedynczy.

XYZIYXZ XYZIYXZ Ustawienie kolejnasci wyswietlanych
wspoéhrzdnych: XYZ lub YXZ.
ZAPAM. Hz ON Mozna ustawd zapamgtywanie odczytu

OFF kota poziomego po wygtzeniu instrumentu
lub nie.

TRYB ESC REJESTRACJA/ Jezeli nackniesz przycisk [ESC] w

TYCZENIE / normalnym trybie pomiaru to mesz

REC / uruchomé tryb REJESTRACJI,

OFF bezpdrednio we§¢ do trybu TYCZENIA
lub REC-wysyt& dane do rejestratora
zewrgtrznego.

KONTROLA XYZ |ON/OFF Jeeli jest ON to na ekranie yietlane g

[

wspéhrzdne punktu wybranego z pliku z
danymi XYZ. Jeeli jest OFF to nies

wyswietlane.
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16.

WYBOR PARAMETROW PRACY

DALMIERZ STOP

0-99

Ustawienie czasu wgkenia s dalmierza
po wykonaniu pomiaru. Funkcja ta
umazliwia skrécenie czasu pomiaru
pierwszego pomiaru odlegid w momencig
kiedy przez dhaszy czas dalmierz byt
wytaczony. Domylnie czas ten ustawiony
jest na 3 minuty.

0: Po wykonaniu pomiaru odlegto
dalmierz jest natychmiast

wylaczany
1~98:Dalmierz jest wyczany po 1~98
.min
99 : Dalmierz jest caly czasaskzony.

TRYB S. PREC. 0.2mm/1mm Ustawienie minimalnego odczytu oolelg
w trybie precyzyjnym na 0.2mm lub 1mm

EKSCENTR ZWYKLY / STALY Ustawienie sposobu zapagtywania kata

KATAV pionowego w trybie pomiaru z mirfrmdem

kierunku.

ZWYKLY Wartos¢ kata pionowego
pochodzi z pomiaru kierunku.

STALY Wartoi¢ kata pionowego pochodzi
Z pomiaru odlegkxi.

BEZ PRYZMATU/

BEZ PRYZMATU/

Ustawienie dom§lnego trybu pracy

PRYZMAT PRYZMAT dalmierza po wdczeniu instrumentu. (tylkd
w GPT-2000).
LASER STOP. 1-99 Automatyczne wgtzenie pionownika
(opcja) laserowego.
1-98: pionownik laserowy wytzy sk
automatycznie po 1-98 minutach
99 : kczne wyhczenie pionownika
laserowego
3: INNE BRZECZYK Hz OFF/ON Wiaczenie/wyhczenie brzczyka
USTAWIE- Wytaczony/Whczony sygnalizujcego wielokrotnét kata.
NIA BRZECZYK S/A OFF/ON Ustawienie czy brxzyk w trybie audio ma
Wytaczony/Whczony by¢ wiaczony czy nie.

POPRAWKA W

OFF/ K=0.14/ K=0.20
Wytaczony/ K=0.14/ K=0.20

Ustawienie czy poprawka ze wedu na
krzywizng Ziemi i refrakcg ma by
uwzgkdniana. Jgi tak to z jakim
wspotczynnikiem: K=0.14 lub K=0.20.

ZAPAM. XYZ ST. | OFF/ON Ustawienie czy wspOtezine stanowiska
Whytaczony/Whczony map by zapamgtane po wydczeniu
instrumentu czy nie.
TYP REC REC-A/ REC-B Ustawienie sposobu rejestracji dany
REC-A lub REC-B
REC-A: Rozpocgcie pomiaru i przestanie
nowych danych.
REC-B: Wysylane gdane przedstawione pa
wyswietlaczu.
CR, LF OFF/ON Mozliwe jest wysytanie danych ze znakiem
Wytaczony/Whczony CR, LF (znakiem kica wiersza) lub bez.
ZAPAM. XYZ STANDARD/ z OBSERW. | Zapamtywanie samych wspotednych
albo i wspétrzdnych i obserwaciji w opciji
pomiaru pikiety.
ZAPAM. ON / OFF Podczas pracy w trybie Rejestraciji i
WPISYW. Witaczony / Wyhczony Tyczenia istnieje mdiwos¢ rejestraci

wspotrzdnych bezpérednio wpisanych z
klawiatury.
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16. WYBOR PARAMETROW PRACY

JEZYK* ENGLISH/INNY JEZYK/ Jzykowe wersje oprogramowania:
POLSKI angielska, polska itd.
TRYB ACK STANDARD / OMITTED Ustawianie procedury komunikacj
z urzadzeniem zewgtrznym.
WSP. Z WSP./ Wybér wspotczynnika odwzorowawczego
ODWZOROW BEZ WSP. przy obliczaniu danych pomiarowych.
WYZEJ / NIZEJ STANDARD / W trybie tyczenia zamiast xicy
WYZEJ/NIZEJ wysokdci dZ wyéwietlane leda komunikaty
WYZEJ / NZEJ.
ECHO ON / OFF Mozliwe jest whczenie lub wydczenie echq.
Wiaczony / Wyhczony
KONTRAST ON / OFF Przy whczeniu tej funkcji maliwa jest
MENU Wtaczony / Wyhczony regulacja kontrastu wwietlacza oraz

potwierdzenie statej pryzmatu PR. i
poprawki z tytutu temperatury igiienia
PPM.

* Moga by zainstalowane innegyki.
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16. WYBOR PARAMETROW PRACY

16.2 Ustawienie wybranych parametrow
<Przyktad>: Ustawienie jednostek hP@, wspétrzdne stanowiska: zapagtane.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Przy wcknigtym przycisku [F2] wdcz instrument. [F2] PARAMETRY 2
+
. F1.JEDNOSTKI
waezenie || £> TRYB PRACY
F3:INNE USTAWIE.
F1.TEMP. & CISN.
F2:TEODOLIT
F3:.DALMIERZ
3) Wcisnij przycisk [F1](TEMP. & CISN.). [F1] USTAW. TEMP. & CISN
TEMP.= °C
CISN. = mmHg
°C °F --- ENTER
Pl TEMP. = °C
CISN. = mmHg
hPa mmHg inHg ENTER
5) Wocisnij przycisk [F1](hPa) i [F4](ENTER) 1
Powr6t do menu JEDNOSTKI {,:4% JFElD'INEOI\/?I;rKglL CISN 12
F2:TEODOLIT
F3:.DALMIERZ
6) Wecisnij przycisk [ESC]. ESC
Powr6t do menu PARAMETRY 2 [ ] iﬁ%ﬁ%ﬁg@ﬁ_él
F2:TRYB PRACY
F3:INNE USTAWIE.
7). Weisnij przycisk [F3] | |INNE USTAWIENIA 1/4
[FSI(INNE USTAW.) F1:BRZECZYK Hz
F2:BRZECZYK S/A
F3:POPRAWKA W P .
8) Wocisnij przycisk [F4](P1), aby otrzyma funkcg [F4] INNE USTAWIENIA 2/4
2e strony 2. F1:ZAPAM. XYZ ST.
F2.TYP REC
F3.CR,LF P
9) Weisnij przycisk [F1]. [F1]  ||ZAPAM. XYZ ST. [OFF]
[ON] [OFF] --- ENTER
10)Wcknij przycisk [F1](ON) i [F4I(ENTER) 1
Powr6t do menu INNE USTAWIENIA. {F4% |§]N§AUPSA‘T@V¥(|¢E£\|?T 2/4
F2.TYP REC
F3.CR,LF P
11)Wyhacz instrument Whytacz instr
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17. SPRAWDZANIE | REKTYFIKACJA

17. Sprawdzenie i rektyfikacja
17.1 Sprawdzenie i rektyfikacja statej instrumentu

W normalnych warunkach stala instrumentu nie wykazuje ogfchilaleca s jednak, raz na s&e mieskcy,
wykonanie pomiaréw kontrolnych i poréwnanie ich wynikéw ktddnie pomierzom odlegtdcia. Jereli nie mana
znale¢ warunkéw do przeprowadzenia takiego poréwnania, w mom@eakupu instrumentu najeprzygotowa
baz o diugdci ponad 20m i wyniki péniejszych pomiaréw porownya wynikami pomiaréw realizowanych po
zakupie instrumentu.

W takim przypadku naky pamgtac o tym,ze bedy w ustawieniu instrumentu i pryzmatu, doklta@nayznaczenia
bazy, niestaranne wycelowanie, poprawka ze agiegha refrake i krzywizne Ziemi wplywap na dokladnst
przeprowadzanej kontroli.

Podobnie w przypadku istnienia bazy watkn budynku naley pametac o tym,ze zmiany temperatury w znacznym
stopniu wptywaj na mierzone diugoi. Jeeeli réznica lgdaca wynikiem pomiaru poréwnawczego wynosi 5mm lub
wigcej, naley zrealizowé opisam ponizej procedug w celu wprowadzenia zmian do statej instrumentu.

1. Zal&z punkt C na linii prostej AB, ktéra jest prawie pozionmaa dtugg¢ okoto 100 metrow. Pomierz
odcinki AB, AC i BC.

2. Oblicz sta4 instrumentu poprzez kilkakrotne powtarzanie punktu 1.
Stata instrumentu = AC + BC - AB

3. Jeeli warta¢ statej wpisanej do instrumentu jest inna obliczona to spojrz do rozdziatu 17.4 pt.:
,Ustawienie statej dodawania instrumentu”.

4. Ponownie wykonaj pomiar na bazie i poréwnaj go.

5. Jeeli wykonatg powyzsz procedug i nie ma rénicy micdzy stag wpisary do instrumentu a obliczan
przez Ciebie, a vinica odlegtéci z poréwnania jest wksza nk. 5 mm to skontaktuj giz przedstawicielem
lub dystrybutorem firmy TOPCON.
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17. SPRAWDZANIE | REKTYFIKACJA

17.2 Sprawdzenie osi optycznej teodolitu

17.2.1 Sprawdzenie osi optycznej teodolitu i dalmierza
UWAGA: Sprawdzaj & optyczry teodolitu i dalmierza zaréwno dla trybu lustrowego i bstzbwego.

Zeby sprawdzi rownolegté¢ osi optycznej teodolitu i dalmierza wykonaj psm procedug. Szczegodlnie
wazne jest tozeby t kontrok wykonywa po rektyfikacji krzya kresek.

1. Ustaw instrument i lustro na przeciw siebie w odlégjtokoto 30-50 metréw.

2. Wiacz instrument przytrzymag jednoczénie prztycisk POWER.

REKTYFIKACJA
F1: MIEJSCE ‘O’
F2: STALA INS.
F3: BLEDY TEODOLITU

3. Nacknij przycisk [F4] (R) aby przejc na stron 2.
Nacinij przycisk [F1] aby wybratryb SPRAWDZENIE EDM

REKTYFIKACJA
F1: SPRAWDZENIE EDM

4. Spojrz przez okular i zogniskuj seodek pryzmatu. Nitki krzsa kresek powinny znajdowaic doktadnie
nasrodku pryzmatu. Wiczy st sygnat dwickowy.

V: 90 °10”10"
HP: 20 ° 00’ 20"
SYGNAL[IIHITIN ]
EXIT --- NP/P STOP

5. Nacknij przycisk [F4] (STOP). Po prawej stronie pojavg shaczek ,#".

V: 90 °10”10"

HP: 20 ° 00’ 20"
SYGNAL[IIIINNN ]  #
EXIT --- NP/P STOP

* Ustawienie w poziomie
6. Poruszaj lunet za pomog srubki leniwej w kierunku lewej kragdzi pryzmatu a do zaniku sygnatu
dzwigkowego.

pryzmat

—_—

7. Poruszaj lunet za pomog srubki leniwej w kierunkusrodka pryzmatu @ do pojawienia si sygnatu
dzwigkowego.
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17. SPRAWDZANIE | REKTYFIKACJA

pryzmat

—

V: 90 °10”10"

HP: 20 ° 00 20"
SYGNAL[IIIIINN ]  #
EXIT --- NP/P STOP

8. Nacknij przycisk [ESC] i zanotuj odczyt kota poziomego
9. Powréc do trybu Audio
10.Poruszaj lunet za pomog srubki leniwej w kierunku prawej krayzi pryzmatu a do zaniku sygnatu

dzwigkowego.
pryzmat
@ @

11.Poruszaj lunet za pomos srubki leniwej w kierunkusrodka pryzmatu a do pojawienia si sygnhatu
dzwigkowego.

12.Zanotuj odczyt kota poziomego

13.0blicz $rednh odczytéw pomgdzy pomiarami w kroku 7 i 11

Przyktad:

krok 7 ¢01'20"
krok 11 (09'40"
Obliczona wartéc: 0°04'10"

14.Wyceluj nasrodek pryzmatu.
Poréwnaj odczyt kota poziomego z wylicaowartgcia w kroku 12
Przyktad: odczyt kota poziomego wyno$iD@d'30", réznica wynosi 20"

Ustawienia g poprawne jeeli réznica jest mniejsza ni2'.
* Ustawienie w pionie

15.Postepuj podobnie jak w ustawieniu w poziomie
Poréwnaj odczyt kota pionowego z wyliczowartgcia.

pryzmat

-

Ustawienia g poprawne jeeli réznica jest mniejsza ni2'.

Przyktad:

dot pryzmatu 9012'30”
gora pryzmatu 9W4'30”
Obliczona wartec: 90°08'30”

Wartas¢ odczytana dérodka pryzmatu: 9®8'30”
Ré&znica: 20"

UWAGA: Jeeli réznica lgdzie wicksza skontaktuj siz serwisem.
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17. SPRAWDZANIE | REKTYFIKACJA

e sprawdzenie dla trybu bezlustrowego
Jezeli instrument jest w trybie STOP, némij przycisk [F4] (STOP)

16.Nacinij przycisk [F3] (NP/P) aby uruchommtryb bezlustrowy

V: 90 °10”10"
HP:20 °00 20" N
SYGNAL[IIEITIN ]
EXIT --- NP/P STOP

17.Wyceluj nasrodek pryzmatu

18.Nacknij przycisk [F4] (STOP). Po prawej stronie pojawi siaezek #
V: 90 °10”10”
HP: 20 °00 20" N
SYGNAL:[IIRINID ] #

19.Powtérz procedyrod kroku 6 do 15.
Ustawienia g poprawne jeeli réznica jest mniejsza ni2'.
UWAGA: Jezeli réznica lzdzie wicksza skontaktuj siz serwisem.

17.2.2 Sprawdzenie osi optycznej teodolitu i plamki dalmierza
Os plamki lasera powinna pokrywasiec z osh optyczm teodlitu. Dozwolone jest przesgoie rzdu 6 mm na
odlegtaci 10 m.

Aby sprawdzt pokrycie osi plamki lasera z osia optygzeodolitu wykonaj poriisz procedug:
1. Na kartce papieru narysuj cel w postaci kezy
2. Ustaw instrument w odlegdoi 10 m od celu i wyceluj na narysowany krzy
3. Wiacz insytrument przyciskiem POWER, ngstie nadnij przycisk [¥] i wiacz plaml¢ lasera
przyciskiem [LASE]

cel

e sprawdzanie osi plamki lasera

4. Po wycelowaniu na narysowany kezgprawd czy plamka lasera nie jest oddalona dalgjghmm.

IUWAGA: Jezeli bedziesz patraeprzez lunet plamka lasera nieghzie Widocznép.

5. Jeeli odlegt@¢ pomiedzysrdokiem narysowanego krzy, a plamk lasera jest wieksza ni6 mm
nalezy wykona procedug rektyfikacyjrm opisam poniej.

* rektyfikacja plamki lasera
6. Usu trzy gumowe kapturki zabezpieczeg srubki rektyfikacyjne (rysunek ponej)
7. Uzywajac specjalnego klucza ustaw prawidtowo plartdsera
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17.3 Sprawdzenie / Rektyfikacja klasycznych g%ci teodolitu

» Kolejnosé rektyfikacji
1. Doktadnie ustaw ostk6 i catkowicie usu paralaks.

2. Rektyfikacg wykonaj wedtug poriszej kolejnéci poniewa poszczegolne poprawki zaleod siebie.
Poprawki wprowadzone w nieodpowiedniej kolgggianog zniszczy efekt poprzednio przeprowadzonych
rektyfikacji.

3. Kazda rektyfikacg koncz doktadnym dokrceniemsrub rektyfikacyjnych (nie dokicaj ich zbyt mocno
poniewa mazesz zerwa gwint, ukecic srube lub uszkodzi inne elementy instrumentu).

4. Dokladnie dokgcaj kazda $rubg taczaca po zakaczeniu rektyfikacii.

5. Po zakaczeniu rektyfikacji powtorz sprawdzenie w celu potwierdzeozy rektyfikacja zostata wykonana
prawidtowo.

» Uwagi o spodarce

Pamétaj o tym,ze dokladnéé pomiaru latéw poziomych moe by znacznie mniejszaseli spodarka nie jest
prawidtowo zainstalowana.

1. Jeeli ktora zesrub jest poluzowana luké@elowa jest niestabilna z powodumych $rub rektyfikacyjnych
to za pomog wkretaka dokeé sruby rektyfikacyjne znajdage s¢ (w dwéch miejscach) na kdej zesrub
poziomugcych.

2. Jeeli wyskpuja luzy pomedzy srubami poziomujcymi a podstaw spodarki poluzugrube w piescieniu
mocupcym i dokeci¢ pierscien mocujcy za pomaog igly rektyfikacyjnej.

Sruba rektyfikacyjna Sruba rektyfikacyjna

Sruba ustawcza /. . : :
Piericien mocujcy Sruba mocujca
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17.3.1 Sprawdzenie i rektyfikacja libelli rurkowe;j
Rektyfikacja jest niezfzina jeeli os libelli rurkowej nie jest prostopadta do osi pionowej.

1.

2.

N

Sprawdzenie

Ustaw libelk rurkowa réwnolegle do linii 4czacej dwie $ruby poziomujce, na przyktad A
i B. Za pomoag tych érub doprowad pgcherzyk libelli do gérowania.

Obré& instrument o 180° lub 200 gradéw wokot osi pionowej i sprasmy cherzyk libelli wyszedt z
gorowania. Jeeli nadal znajduje siw srodku libelli to znaczyze libella nie wymaga rektyfikacji. deli
pecherzyk przesut sie, wykonaj czynnéci opisane porikj.

18¢°

Libela rurkowa

4} Sruba nastawcza B

Sruba nastawcza A

Rektyfikacja

. Obracajc srube regulacyjm libelli rurkowej za pomag igty rektyfikacyjnej przestu pecherzyk w kierunku

potazeniasrodkowego, ale tylko o potawwartdci przesungcia.
Za pomoag $rub poziomujcych przesn pecherzyk do poteeniasrodkowego.

. Obr& instrument o 180° lub 200 gradéw w celu powrotu doZmsi@ pierwotnego. Zeli pecherzyk

znajduje si w potazeniusrodkowym, rektyfikacja jest zakiozona. Jeeli jest on w dalszym sgu
przesungty, nalery powtorzy rektyfikacg.

Potowa catkowitego wychylenia
Sruba regulacyjna -
libeli rurkowej
e N
o' 0O . /’
o —

17.3.2 Sprawdzenie i rektyfikacja libelli pudetkowej
Rektyfikacja jest niezizina jereli o8 libelli pudetkowej nie jest prostopadta do osi pionowe;.

Sprawdzenie

Za pomog libelli rurkowej doktadnie spoziomuj instrument.z8g pecherzyk libelli pudetkowej znajduje
sic w gorowania to rektyfikacja nie jest potrzebna. W mngrzypadku przeprowad ektyfikacg opisam
ponizej.

Rektyfikacja

Przesa pecherzyk libelli pudetkowej do pokenia srodkowego obracag jedma z trzech srub
rektyfikacyjnych za pomacigty rektyfikacyjnej.

Sruba regulacyjna

Spodd spodarki
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17.3.3 Sprawdzenie i rektyfikacja pionowej linii krzyza nitek
* Sprawdzanie

1. Ustaw instrument na statywie i doktadnie spoziomuj.

2. Skieruj lunet na dobrze zdefiniowany cel (punkt A), znajgy) sk w odlegtdci przynajmniej 50 metrow i
precyzyjnie wyceluj ustawia¢ doktadnie nitki krzya kresek na punkcie A. Dal¢r wszystkie sruby
zaciskowe instrumentu.

3. Uzywajac sruby leniwej kota pionowego przesuwaj lugpet pionie i sprawd czy punkt A przemieszczagsi
réwnolegle do pionowej linii krzza kresek.

4. Jeeli punkt przesuwa sipo linii pionowej to znaczyze pionowa linia krzga kresek ley w ptaszczynie
prostopadtej do osi poziomej (rektyfikacja nie jest potnzgh

5. Jeeli punkt odsuwa sgiod linii pionowej krzya kresek, tak jakby lunety byta pochylona w pionie to
przeprowad ponizej opisam rektyfikacg.

* Rektyfikacja

1. W kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara gdkakitke zastaniajca sruby mocujce krzya
kresek.

Sruby mocujce
krzyz kresek

Sruby mocujce
krzyz kresek

Okular

2. Poluzuj wszystkie czterysruby mocujce za pomag wkrgtaka znajdujcego s w  wyposaeniu
standardowym instrumentu (zwerGwag na ilg¢ obrotéw) i obré caty okular do takiego patenia, aby
pionowa linia krzya kresek pokryta siz punktem A’. Dokg¢ sruby mocujce krzya kresek wykonup
tyle samo obrotéw co przy odiganiu.

3. Sprawd jeszcze raz i jeli punkt A porusz giwzdtuz pionowej nitki krzya kresek na catej diuga to
znaczy, ze ponowna rektyfikacja nie jest potrzebna.

Uwaga Rektyfikacje ,Kolimacja instrumentu” (rozdziat 17.3.4),eRyfikacja bkdu miejsca zera kot
pionowego” (rozdziat 17.3.6) wykonaj dopiero po zizkxeniu rektyfikacji opisanej pourg;.
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17.3.4 Kolimacja instrumentu

Kolimacja wys¢puje jereli 0§ celowa instrumentu nie jest prostopadta do osi obrotuyune

widocznégé na 50, 60 metréw po obu strona Oktllar
instrumentu.

50m —
. Spoziomuj dokladnie instrument za porpodibelli A® 1
rurkowej. Luneta

Sprawdzenie

. Ustaw instrument w miejscu, gdzie jest dol

3. Wyceluj na punkt A odlegty o okoto 50 metréw.

4. Poluzuj tylko srube zaciskow kota pionowegao

. Wyceluj na punkt B, ktéry znajduje¢siv takiej samej

. Poluzuj tylko srubg zaciskow kola poziomegc

. Poluzuj tylko srubg zaciskow kota pionowego

. Jeeli punkty B i C nie pokrywaj si nalery

i obr& lunet o 180° lub 200 gradow wokdt o
poziomej w taki spos6b, aby byta ona wycelowane
kierunku przeciwnym.

50m

B

odlegtaci jak punkt A i doke¢ srubg zaciskow kota
pionowego.

i obr& lunet o 180° lub 200 gradow wokdt o
pionowej. Wyceluj jeszcze raz na punkt A i dgkérube Ae
zaciskow kota poziomego.

50m

i obr& lunet o 180° lub 200 gradow wokdt o
poziomej. Wyceluj na punkt C, ktory powinie
pokrywet sie z poprzednim punktem B.

50m

przeprowadz ponizej opisan rektyfikack.

Rektyfikacja

Odkre¢ pokrywe srubek krzya kresek.
Znajdz punkt D leacy miegdzy punktami B i C i odlegly od punktu C o 1/4
odlegtaci migdzy punktami B i C. Warkg przesunicia wynika z tegoze
widoczny bhd pomedzy punktami B i C jest cztery razyekiszy od
wlasciwego bédu, poniewa podczas sprawdzania luneta byla obracana
dwa razy.

Przesi pionowa hitkg krzyza kresek i doprowarda do
koincydencji z punktem D poprzez obrét lewej lub prasmeby
mocupcej piytke krzyza kresek za pomadgty rektyfikacyjne;.
Po zakdczeniu rektyfikacji sprawdjeszcze raz instrument.
Jezeli punkty B i C s¢ pokrywaj to znaczyyze instrument nie
ma bkdu kolimacji. W innym przypadku naie powtorzy
proces rektyfikacji

Okular

Sruby mocujce
krzyza kresek

Uwagi: 1) Poniewa pota@enie krzya kresek jest ustalone przezruby mocugce 2z prawej

i lewej strony, dlatego ptytka z keem kresek dulzie s¢ poruszata dopiero po poluzowanituby
potazonej po stronie, w ktgrma by przesunita i po dokeceniusruby po stronie przeciwnej. P
zakaiczeniu przesuwania nahledokeci¢ obiesruby.

2) Po zakeczeniu powgszej rektyfikacji nalyy wykon& nastpujgce rektyfikacje: rozdziat 17.3.6

pt.: ,Rektyfikacja b¢du miejsca zera kota pionowego” oraz rozdziat 17.2 pt.. ,Sprawdzenie
optycznej teodolitu i dalmierza”.
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17.3.5 Sprawdzenie i rektyfikacja pionownika optycznego
Rektyfikacja jest niezjzina jezeli os pionownika optycznego nie pokrywa @i osih obrotu instrumentu.

* Sprawdzanie
1. Doprowad do koincydencji znaczekodka w pionowniku optycznym z obrazem punktu (spojrz do
rozdziatu 2 pt.: ,Przygotowanie do pomiaru”).

2. Obr& instrument o 180° i zaobserwuj obraz punktu w pionowniku optyozJeeli punkt znajduje si
przez caly czas vrodku (pokrywa s ze znaczkiendrodka) nie ma potrzeby rektyfikacii.z#di jest inaczej,
przeprowad ponizej opisam rektyfikacg.

Rektyfikacja
3. Zdejmij pokrywe srub mocujcych pionownika optycznego. Przésznaczelérodka
w kierunku punktu o 1/2 war¢oi przesungcia za pomag czterechirub rektyfikacyjnych pionownika.

[
[
)
!

1/2 przesunicia

Sruby
regulacyjne

Okular

Sruby regulacyjne

Luneta pionownika

1. Za pomog srub regulacyjnych um# znaczelksrodka na punkcie.

2. Ponownie obréinstrument o 180°. deli obraz punktu znajdujeg¢siv srodku, dalsza rektyfikacja nie jest
potrzebna W przeciwnym przypadku nai@owtdrzy proces rektyfikacji.

Uwagi: 1) Poniewa polazenie krzga kresek jest ustalone przezruby mocujgce z gory
i z dotu oraz z prawej i lewej strony, dlatego ptytka zdemykresek daizie s¢ poruszata dopiero
po poluzowaniusruby pota@onej po stronie, w ktgrma by przesunita i po dokeceniusruby po
stronie przeciwnej. Po zakeczeniu przesuwania naledokeci¢ wszystkigruby.
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17.3.6 Sprawdzenie i rektyfikacja pionownika laserowego

Sprawdzanie
1. Wiacz pionownik laserowy i doprowadlo koincydenciji promiglasera z punktem

2. Obr& instrument o 180° i zaobserwuj promi&sera na punkcie. Zgi punkt promié lasera pokrywa gi
z punktem rektyfikacja nie jest potrzebna. W przeciwnynpagku przeprowad rektyfikacg opisam

ponizej.
» Rektyfikacja
1. Przeke¢ i zdejmij pokrywle pionownika. Pod mi znajduj sie cztery
sruby rektyfikacyjne.
2. Za pomog srub rektyfikacyjnych przesu promier lasera w kierunku
punktu o 1/2 warei przesungcia.
Sruby Lase 1/2 wartdci
rektyfikacyjne Il
9@ e I,
S /)
Sruby T Y Punkt
rektyfikacyjne

3. Uzywajac srub regulacyjnych ustaw pronti¢asera na punkcie.
4. Obr& instrument o 180° i zaobserwuj promisera na punkcie. i punkt promié lasera pokrywa gi
z punktem dalsza rektyfikacja nie jest potrzebna. W przgeivwwypadku powtérz czynikai.

Uwagi: Poniewa potaenie lasera jest ustalone  przezsruby mocugce z  gory
i z dolu oraz z prawej i lewej strony, dlatego laseddie s¢ poruszat dopiero po poluzowan
sruby pota@onej po stronie, w ktgr ma by przesunity i po dokeceniu sruby po stronie
przeciwnej. Po zalkezeniu przesuwania naledokeci¢ wszystkigruby.

[

Laser mae by przesuwany za pomaérub rektyfikacyjnych tak jak pokazano to pagii

Laser przesuwany w gor

Laser przesuwany w lewo Plamka lasera

{]
€
v

° ‘ Laser przesuwany w prawo

Laser przesuwany w dét

17-11



17. SPRAWDZANIE | REKTYFIKACJA

17.3.7 Rektyfikacja bledu miejsca zera kota pionowego

Jereli w czasie pomiarugta pionowego do punktu A w | i Il pateniu lunety sumadtow jest réna od 360° to
nalezy przeprowadi rektyfikacg. Potowa rénicy migdzy wartdcia otrzymar a 360° jest idem ustawienia
miejsca zera. Poniewadokladnd¢ ustawienia miejsca zera kota pionowego wplywa na dokkgdno

wyznaczania wspoétezinych dlatego rektyfikacja powinnadgrzeprowadzona bardzo dokfadnie.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Za pomoa libelli rurkowej spoziomuj instrument.
2) Przy wcknietym klawiszu [F1] whcz instrument. [F1] REKTYFIKACJA
+ F1.MIEJSCE "0”
POWER F2:.STALA INS.
F3:BLEDY TEODOL. P
3) Nacknij przycisk [F1]. [F1]
4) Wyceluj doktadnie na punkt A przy Wyceluj na Al |REKTYFIKACJA "0”
I po’roZeniu Iunety. (I ?Omzte;“e <KROK-1> | POLOZ
unety :
V: 90 °00'00"
ENTER
5) Nacknij przycisk [F4](ENTER). [F4] REKTYFEIKACJA "0”
| . Wyceluina Al | cK ROK-2> Il POLOZ.
6) Wyceluj na punkt A w Il polzeniu lunety. (Il potozenie
lunety) V. 270 °00'00"
ENTER
7) Nacgnij przycisk [F4](ENTER). [F4]
Pomierzona wartg jest ustawiona i instrument
przechodzi do standardowego trybu pomiaru katpw. <WYKONANE>
V: 270 °00'00"
HP: 120 °30'40"
Hz=0 STOP WPISZ P1 .
8) Sprawd czy suma ktow pionowych w I i Il
potozeniu lunety przy celowaniu na punkt A jest
réwna 360°.
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17.4  Wprowadzenie statej dodawania instrumentu
Ustawianie statej instrumentu, kidmazna wyznacz§ w rozdziale 17.1 pt.: ,Sprawdzenie
i rektyfikacja statej instrumentu” przeprowadzawinastpujacy sposob.

I[UWAGA: Instrument posiada stedlodawania zaréwno dla trybu lustrowego jak i bezlustroyego.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Przy wcénigtym przycisku [F1] wdcz instrument. [F1] REKTYFIKACJA
+ F1.MIEJSCE "0”

POWER F2:STALA INS.
F3: BLEDY TEODOLITU

2) Nacknij przycisk [F2]. [F2] USTAW. STALEJ INS
F1: Z PRYZMATEM
F2: BEZ PRYZMATU

3) Nacknij przycisk [F2]. USTAW. STALEJ INS
F1: BEZ PR.—BLISKO
F2: BEZ PR.—SRED.
F3: BEZ PR.-DALEKO

3) Wybierz rodzaj statej przyciskami [F1], [F2], [F3] [F1] USTAW. STALEJ INS
Przykiad: F3 BEZ PR.-DALEKO lub
u BEZ PR.-DALEKO
[F2] -0.6 mm
lub ' '
WPISZ --- --- ENTER
[F3] 1234 5678 90.- [ENT]
5) W d wartci¢ statej #1), #2 [F1]
) Wprowad wartac statej #1), #2) wprowiag | |USTAW. STALEJ INS.
wartgé BEZ PR.-DALEKO
[F4] : -0.6 mm
WPISZ --- --- ENTER
5) Whytacz instrument. Whyicz
instrument

# 1) Spojrz do rozdziatu 2.6 pt.: ,Jak wprowadznaki alfanumeryczne”.
# 2) Zeby skasowaustawienia nagnij przycisk [ESC].
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17.5 Rektyfikacja bledow systematycznych instrumentu
(tylko modele GPT-3002/3003/3005)
Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Doktadnie spoziomuj instrument. [F1] REKTYFIKACJA 1/2
+ F1.MIEJSCE "0”
POWER F2:.STALA INS.
. . . F3:BLEDY TEODOL. P |
2) Przy wcénigtym przycisku [F1] wdcz instrument.
3) Nacknij przycisk [F3]. [F3] BLEDY TEODOLITU
F1.WYZNACZENIE
F2:LISTA BLEDOW
Y
4) Nacknij przycisk [F1]. [F1]
WYZNACZANIE BLEDOW
KOREKCJA BLEDOW
(A) KOLIMACJA
(B) INKLINACJA
Y
5) Wyceluj na punkt A (w horyzoncie w zakresie +3[)yyceluj na £| | | POLOZ. /0
w pierwszym poteeniu lunety. | polozeni V. 89°55'50"
(I poizenie) | Boz10M 0
REZ USTAW
6) Nacgnij przycisk [FAJ(USTAW). #1) [F4]
Ten sam ekrangdzie wywietlany jezeli pomiar
bedzie wykonywany 5 razy w | pateniu.
Obré I POLOZ. /5
lunet V: 270°04’'20”
7) Ustaw lunet w Il potazeniu. POZIOM =0
[F4] USTAW
8) Wyceluj na punkt A.
9) Nacknij przycisk [F4](USTAW). (B) INKLINACJA
Powtérz procedur8) i 9) tyle razy ile zostaty
wykonane pomiary w | pof@niu lunety. #2), 3), 4)
Automatycznie w§wietlana jest ekran tytutow
10)Wyceluj na punkt B (powagj 10° od horyzontu) w | wyceluj na € | ||| POLOZ. /0
drugim potaeniu lunety. #5) Il polozenie V. 270°04’'20”
POZIOM %10°
REZ USTAW
11)Nacknij przycisk [F4J(USTAW) [F4]
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12)Ustaw lunet w | potazeniu. Ustaw lunet | || POLOZ. /5
V: 89°55'50"
POZIOM £10°
REZ USTAW
13)Wyceluj na punkt E [F4]

14)Nacknij przycisk [F4J(USTAW). Powt6rz proceduf

13) i 14) tyle razy ile razy wykonat@rocedug WYKONANE
w Il potozeniu

»  Wyswietlenie listy wartéci bledéw systematycznych REKTYFIKACJA 1/2
instrumentu. F1.MIEJSCE "0”
F2:.STALA INS.
F3:BLEDY TEODOL. l
1) Nacknij przycisk [F3] z 1/2 strony menu [F3] BLEDY TEODOLITU
REKTYFIKACJA. F1.WYZNACZENIE

F2:LISTA BLEDOW

2) Nacknij przycisk [F2]. [F2] VCo: -1°57'12"
Zostar wyswietlone wartéci poprawek. HCo: -0°00'20”
Hax: -0°00'20”
EXIT
3) Nacgnij przycisk [F1]. [F1]

Na ekranie pojawi gipoprzedni ekran.

#1) Mazna wywietli¢ srednh wartgi¢ od 1 do 10 pomiaru. W celu otrzymania wéetéredniej powtorz
procedug z punktu 5) i 6) lub 10) i 11). Liczba pomiaréw jest zliczangswietlana w drugiej linii na

wyswietlaczu.

# 2) Wartdci poprawek 1) Bidow osi pionowej, 2) Bdu kolimacji oraz 3) Ridéw miejsca ‘0’ kota
pionowego bda ustawione i zapisane w pagoi wewretrznej.

# 3) Kolejna¢ dziatania przy ustawianiu wastm poprawki bédu kolimacii.

# 4) Nacsnij przycisk [F1](REZ) w celu przé&gia do nasipnej procedury bez zmiany ostatnio ustawionej
wartasci.

#5) Nacknij przycisk [F1](REZ) w celu zakirzenia procedur bez zmiany ustawionych waitpoprawek.
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17.6 Tryb sprawdzania dalmierza

W tym trybie sprawdzane jest poémie osi optycznej teodolitu z asilalmierza. Wicej w rozdziale 17.2.1.
~Sprawdzenie osi optycznej teodolitu i dalmierza”.

Procedura Operacja Wyswietlacz
1) Przy wcénigtym przycisku [F1] wicz instrument. [F1] REKTYFIKACJA 1/2
+ F1.MIEJSCE "0”

POWER || F2:STALA INS.
F3:BLEDY TEODOL. P 1

2) Nacknij przycisk [F4](R ) w celu wygwietlenia [F4] REKTYFIKACJA 2/2
funkciji na stronie 2. F1.SPRAWDZENIE EDM
P !
3) Nacgnij przycisk [F1](SPRAWDZANIE EDM). [F1] V: 90 °10" 10"
HP: 20 ° 00’ 20"

SYGNAL[IIEITIN ]
EXIT --- NP/P STOP
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18. SRODKI OSTRNOSCI

18. Srodki ostroznosci

1. W czasie przenoszenia trzymaj instrument gezke. Nigdy nie chwytaj za lunetponiewa mazesz

uszkodzt jej mocowanie, a przez to zmniejézjoktadnd¢ instrumentu.

. Nigdy nie celuj bezpgwednio na stice bez filtra ochronnego. Me to by przyczym zniszczenia
elementéw wewstrz instrumentu.

. Nigdy nie pozostawiaj niezabezpieczonego instrumentu vokigjstemperaturze. Temperatura weive
instrumentu przekraczgja 70° C moe wpltym¢ nazywotna¢ instrumentu.

. Instrument powinien yprzechowywany w temperaturze pedty —30°C a +60°C.

5. Jeeli wykonujesz precyzyjne pomiary to cliranstrument i statyw przed bezpednio padajcymi

promieniami stonecznymi.

. Nagta zmiana temperatury instrumentu lub pryzmatuaweptym¢ na dokltadnge mierzonej odlegkxi np.
po wykgciu instrumentu z rozgrzanego samochodu.

. Gdy chcesz otworzy pudetko i wyp¢ z niego instrument to najpierw patd pudetko
W pozycji poziomej a dopiero potem go otworz.

. Gdy wktadasz instrument do pudetka zévrbuwag na prawidtowe ulzenie instrumentu
w pudelku, a szczegdlnie na lugektorej okular powinien kiyna gorze.

. W czasie transportu umieszczaj instrument na amosfyuj podiau w celu unikngcia naghych wstrgséw
i wibraciji.

10.Do czyszczenia instrumentu po zakpeniu pracy gywaj pedzelka oraz mekkiej szmatki.

11.Do oczyszczenia powierzchni soczewek z kurzyj pedzelka, a do doktadniejszego czyszczeniakRiej

bawetnianej szmatki.

12.Jeeli instrument nie pracuje prawidtowo to nie prébuj sameeperowa instrumentu, ale skontaktugsiz

przedstawicielem lub sprzedawirmy TOPCON.

13.Do czyszczenia instrumentu nigywaj materiatéw lotnych takich jak benzyna lub rozpusahtika. Stosuj

neutralne detergenty lub wad

14.Po dhwszym uywaniu sprawd kazda czs¢ statywu. Takie elementy jadtuby regulacyjne lub zaciskowe

moa by¢ poluzowane.
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19. WYPOSAENIE SPECJALNE

19. Wyposaenie specjalne
—— T

0:0@:818-
00 8.0.6-

©PO008-
! opeems-

Zewnetrzna klawiatura DK-7

Stanowisko, wspétkdne punktu i inne wielkwi
mog by wprowadzane do instrumentu za pomoc
zewrgtrznej klawiatury. Maliwa jest réwnie za
pomoa DK-7 obstuga tachimetru serii GPT-3000.

Kabel PC-6
» Wtyczka w ksztaicie litery ,L”
» Dlugos¢ kabla: okoto 2 metry

Busola, model 6

Zasilacz samochodowy AC-6

* Napkcie zasilace: state 12V

« Napkcie wygciowy:  state 8.4V

» Dlugos¢ kabla: okoto 3m.

* Wymiary: 100(dh) x 53(szer) x 47(wys) mm
Waga: 0.3kg

Okular do obserwaciji stonecznych, model 6
Okular mae by uzywany do celowania na stoe.
Moze by uzywany razem z filtrem stonecznym

Konstrukcja odporna na wsazy. W czasie transportu

nie jest wymagane aretowanie.

Okular tami acy, model 10

Umazliwia wykonywanie pomiaréw nawet

celowych bliskich zenitowi.

przy¥iltr stoneczny Model 6
Specjalny filtr do obserwacji stonecznych.
Wyposaony jest w ruchom ptytke.
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19. WYPOSAENIE SPECJALNE

Spodarka z pionem optycznym

Mini pryzmat \([Jvciillce},cezril)na spodarka z pionem optycznym. (Zgodna z
Pryzmat mini (25.4 mm) zamontowany w obudowie '
Z bardzo wytrzymatego plastyku.

Pryzmat ma unikammazliwos¢ ustawienia go w

pozycji 0” lub -30".

Zestaw pryzmatow

Spojrz do opisu w rozdziale 21 pt.: ,System
pryzmatéw”.

Pudetko na akcesoria, Model 1

Pudetko do przechowywania i transportu akcesorii.
Wymiary pudetka: 300(dt) x 145(wys) x 220(szer) mm
Waga: 1.4 kg

Plecak, model 2

Zestaw pryzmatoéw, Model 3
Plastykowe pudetko zawienge rénego rodzaju
pryzmaty.

. . . Pudetko na pryzmaty, model 6
W pudetku mae by jeden z nagpujacych zestawow: Pudelko na sztywp oprave 9 pryzmatow lub

« Pojedynczy pryzmat pochylany .
. _ pochylarm oprave 3 pryzmatoéw. Bardzo wygodne do
* Pojedynczy pryzmat pochylany z taazlownicz noszenia. Wykonane z ghkkiego materiatu.

° Sztywna potr(?j_na oprawa z pryzmatam! i * Wymiary zewn.: 250(dt)x120(szer)x400(wys) mm
« Sztywna potréjna oprawa z pryzmatami i tarcz Waga: 0.5kg
celownicz
Wymiary pudetka: 427(dt) x 242(szer) x 254 (wys) Pudetko na pryzmaty, model 5
mm ) Pudetko na pochylanopravwe pryzmatu lub sztywn
Waga: 3.1 kg opraw 3 pryzmatow. Bardzo wygodne do noszenia.

Wykonane z mgkkiego materiatu.
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19. WYPOSAENIE SPECJALNE

Statyw szerokoramowy rozktadany Statyw aluminiowy rozktadany Typ E

Typ E (drewniany) Ptaska gtowica z gwintem 5/8” x 11. Regulowana
Plaska gtowica z gwintem 5/8” x 11. Regulowagifugas¢ nog.

diugas¢ nég.
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20. ZASILANIE

20. Zasilanie

W przypadku zasilania bateri
BT-520A

GPT-3000
W przypadku zasilania zewtmznego

BT-3L

zewnetrzna bateria 12 V

2

Zasilanie
Bateria Czas ladowania tadowarka
BC-2TBR/CR
-
ok 18h BC-27BER dla napigcia 120V
o BC-27CR dla napiecia 230V
% pleci
BT-520QA
ok 1.5h Ww, BC-198R dia naplecia 120 V
BC-18CR dla napigcia 230 V

BT-220Q
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21. SYSTEM PRYZMATOW

21. System pryzmatow

Mozesz dostosowazestaw do swoich indywidualnych potrzeb.

Tyczka celownicza-2
(nie nadaje sido oprawy na 9 pryzmatéw)

Pryzmat

?—‘]

)

9.6
Poch. oprawa Poch. oprawa | Sztywna oprawa| Sztywna potrojna Poch. potréjna T Oprawa 9
poj. pryzm poj. pryzm poj.pryzm oprawa pryzmatow § oprawa pryzm. | pryzmatow
1
..@,
W
9 Adapter‘do Adapter do
spodarki spodarki
Adapter do tyczki- A
Adapter do tyczki- B Spodarka Spodarka z pionem optycznym

W zalezndéci od zastosowania milwa jest
zmiana kombinacji zestawu.

Zestaw pojedyncgego pryzmatu w | Zestaw 3 pryzmatow
pochylanej oprawie W sztywnej oprawie

Statyw

Powyzsze pryzmaty ustaw na sam wysokaé co instrumentZeby zmiend wysokdgé zestawu pryzmatow
skorzystaj z 4rub mocugcych.
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22. SYGNALIZACJA BEEDOW

22. SYGNALIZACJA Bt. EDOW

Kod btedu Znaczenie Postpowanie
Musza b¢ 3 Przy obliczaniu powierzchni komunikat ten pojawiaWprowad: inny plik lub wprowad
punkty si¢ jezeli w wybranym pliku jest mniej ni3 punkty. |wspétrzdne w wybranym pliku.
BLAD Na podstawie wprowadzonych danych obliczenia nWprowad: poprawne dane.
OBLICZEN | mog by¢ wykonane.
BLAD W czasie kasowania danych, ta operacja nigentigt | Ponownie wykasuj dane.
KASOWANIA | wykonana.
E35 Bhd ten wgwietlany jest gdy w trybie REM pomiar| Wykonuj pomiary w zakresie ponad +6° o
jest w zakresie +6° od zenitu lub nadiru. zenitu lub nadiru.
E60’s Problemy z pomiarem odlegéb Skontaktuj si z serwisem TOPCON'a.
E71 Bhd wyswietlany jest gdy ,0” kota pionowego zostdt®otwierd: komunikat i wykonaj ponownie
ustawione w nieprawidtowy sposob. procedug rektyfikacii.
E72 Problemy z kotem pionowym. Skontaktuj siserwisem TOPCON'a.
E73 Instrument nie byt spoziomowany w momencie | Spoziomuj instrument i ponownie wykonaj
rektyfikacji bledu ,0” kota pionowego. procedug rektyfikacii.
E80’s Problemy z transmisfgdanych pomidzy tachimetrem Sprawd czy poprawnie wykonagegprocedug
a urzdzeniem zewgtrznym. transmisji lub poprawrid polaczen
kablowych.
E90’s Problemy z pargtia wewrgtrzng instrumentu. Skontaktujesiz serwisem TOPCON'a.
TAKI PLIK Plik o tej samej nazwie juistnieje. Wyj innej nazwy pliku.
ISTNIEJE
ZA DUZO Btad sk pojawia w momencie, gdy zaktadasz plik, pBW razie potrzeby przegraj pliki do
PLIKOW w pamegci jest juz zatazonych wecej niz 30 plikéw. | komputera lub je wykasu;.
BLAD Nie maze by wykonane kasowanie danych. Sprébuj ponownie wyk@macedug
KASOWANIA kasowania.
POZA Przekroczony zakres wprowadzania danych. Ponownie wprotate.
ZAKRESEM
BLAD PAMIECI |Problemy z pamicia wewretrzna. Wykasuj pami¢ wewretrzna.
BRAK PAMIECI | Zbyt mata pojemng pameci wewretrzne. Przegraj dane do komputera.
BLAD TRYBU |Nienormalna praca systemu kontroli pomiarow. kotaktuj st z serwisem TOPCON'a.

BRAK DANYCH

W danym trybie szukania dana nie zostata
znaleziona.

Sprébuj ponownie przeszukdane.

BRAK PLIKU

Brak pliku w pam¢ci wewretrzne;j.

W razie potrzeby zatlik.

PLIK NIE

Plik nie zostat wybrany.

Wybierz plik.
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22.

SYGNALIZACJA BEEDOW

WYBRANY

ODLEGLOSC
P1-P2 ZA MALA

W trybie rzutowania odlegéé pozioma pongidzy
pierwszym i drugim punktem jest mniejsza di
metr.

Odlegtac musi by wigksza nk 1 metr.

PT# JUZ Punkt o tej nazwie juistnieje. Wprowad inna nazve pliku.
ISTNIEJE
PT# NIE Komunikat s¢ pojawia jeeli zostata wprowadzona | Wprowad: poprawr nazve lub punkt, ktéry
ISTNIEJE zta nazwa lub punkt o danej hazwie nie istnieje w| znajduje s§ w pamgci wewretrznej
pamkeci wewretrzne;. instrumentu.
POZA W trakcie tyczenia nienitiwe jest wykonanie Ponownie wykonaj pomiar.
ZAKRESEM | obliczen na podstawie pomierzonych danych.
SPOZIOMUJ | Instrument jest niespoziomowany w zakresi@agon| Poprawnie spoziomuj instrument.
3.
BLAD Wewngtrzny bhd instrumentu. Skontaktujesk serwisem TOPCON’a.
BLAD KATAV | Btad w systemie odczytow kot. W przypadku, gdycten jest po raz
BLAD KATA H kolejny wyswietlany skontaktuj giz

BLAD KATA VH

serwisem TOPCON'a.

W przypadku cgstego wystpowania bidu skontaktuj i z serwisem.
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23. DANE TECHNICZNE

23. DANE TECHNICZNE - SERIA GPT-3000

Luneta
Dlugas¢ : 150mm
Srednica obiektywu : 45mm (EDM 50mm)
Powigkszenie : 30x
Obraz . prosty
Pole widzenia - B0’
Rozdzielczé¢ 1 2.8
Minimalna odlegté¢ ogniskowania :1.3m
Oswietlenie krzya nitek : jest

Pomiar odlegtaci
Zaskg dalmierza przy pomiarze bez pryzmatu.

Cel Warunki atmosferyczne
Stabe nastonecznienie,
bez cieni na celu

Biata powierzchnia Od 1.5 m do 250m

Zaskg dalmierza przy pomiarze na pryzmat

Pryzmat Warunki atmosferyczne
Warunek 1
1 pryzmat 3 000m
Warunek 1: Lekkie zamglenie z widocZpia okoto 20 km (12.5mili), umiarkowanewietlenie, lekkie

drganie rozgrzanego powietrza

Doktadna¢ pomiarow
Tryb pomiaru bez pryzmatu
od 1.5m do 25m : £ 10mdr. bt. kwadr.
powyzej 25m £ (5mm+2ppmxDir. bt. kwadr.
D: mierzona odlegkd (km)
Tryb pomiaru na pryzmat
 + (B3mm+2ppmxD¥r. bt. kwadr.
D: mierzona odlegkd (km)
Klasa lasera : Klasa | (IEC 825)
: Klasa | (FDA/BHR 21 CFR 1040)
Minimalny odczyt odlegtéci
w trybie precyzyjnym / super precyzyjnym : 1mm/0,2mm

w trybie zgrubnym :10mm / 1mm

w trybiesledzenia : 10mm
Wyswietlacz : 12 znakow: maksymalnie 99999999.9999
Czas pomiaru

w trybie precyzyjnym :1lmm :1.2s. (pocz.3s.)

w trybie super precyzyjnym :0,2mm: 3.0 s. (pocz. 4 s.)

w trybie zgrubnym :0.5s. (pocz. 2.5 s.)

w trybiesledzenia :0.3s. (pocz. 2.5s.)

: (Czas pierwszego pomiaru by rézny w zalenacsci od
warunkow atmosferycznych i ustawiepcji dalmierz stop.)
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23. DANE TECHNICZNE

Zakres poprawki atmosferycznej
Zakres statej instrumentu
Wspétczynnik

Elektroniczny pomiar k atéw
Metoda
System odczytowy
Kat poziomy
GPT-3002/3003/3005
GPT-3007
Kat pionowy
GPT-3002
GPT-3003/3005/3007

Minimalny odczyt
GPT-3002/3003/3005
GPT-3007

:-999.9 ppm do +999.9 ppm, krok co 0.1ppm
:-99.9 mm do +99.9 mm, krok co 0.1mm
. Metry/stopy
Migedzynarodowa stopa
Amerykaiska stopa

1m=3.28083985011t.
1m=3.2808333333it

. odczyt absolutny

: dwustronny
. jednostronny

: dwustronny

. jednostronny

: 5"/ 1" (10cc/2cc)
: 10"/ 5” (20cc/10cc)

Doktadna¢ (odchylenie standardowe wg normy DIN 18723)

GPT-3002
GPT-3003
GPT-3005
GPT-3007
Czas pomiaru
Srednica kota

Kompensator (automatyczny indeks)

Kompensator ~ GPT-3002/3003/3005
GPT-3007

Typ

Zakres

Minimalny odczyt

Inne
Wysoka¢ instrumentu

Libelle
Libella pudetkowa
Libella rurkowa
GPT-3002/3003/3005
GPT-3007
Pionownik optyczny
Powkkszenie
Zakres ogniskowania
Obraz
Pole widzenia

Plamka lasera
Zrédto swiatta
Dlugas¢ fali
Moc lasera
Klasa lasera

Pionownjk laserowy (opcja)
Zrodto swiatta

: 2" (6¢C)

: 3" (10cc)

: 5" (15cc)

: 7" (20cc)

. krétszy hiD.3s
:71lmm

: kompensator kota pionowego i poziomego
: kompensator kota pionowego

. cieczowy
113
1

: 176mm bez podstawy
(wysoka¢ od spodarki dgrodka lunety)

1 10'/2mm

1 30"/2mm
1 40"/12mm

: 3X

: 0od 0.5m do nieskoondci
. prosty

:¥114mme/ 1.3m)

: dioda laserowa\iatto widzialne)
1 690nm

: ImW maksimum

: KLASA 2 (Il

: dioda laserowa\iatto widzialne)

23-2



23. DANE TECHNICZNE

Dlugosc fali 1 633nm
Moc lasera : ImW maksimum
Klasa lasera : KLASA 2 (1)
Wielkos¢
z raczka do noszenia 1 336 x 184 x 150 mm (wys. x sz. x dt.)
Waga
Instrument
(z batera) : 5.1kg
(bez baterii) . 4.8kg
Plastykowe pudetko : 3.2kg
Warunki pracy
Wodoszczelng : IP66 (z baten BT-52QA)
Zakres temperatur pracy : 0 do +56C
Bateria BT-52QA
Napkcie wyjciowe 1 7.2V
Pojemndéc : 2.7Ah (Ni-MH)
Maksymalny czas pracy (przy pelnym natadowaniu) w temperat+26C
z pomiarami odlegkei : 4.2h (3 800punktdw)
tylko pomiary katow : 45h
Waga : 0.3kg
tadowarka baterii BC-27BR/BC-27CR
Napkcie wefciowe : BC-27CR (AC 220V)
Czestotliwasé : 50/60Hz
Czas tadowania (w temp. +%0)
bateria BT-52QA :1.8h
Temperatura pracy : +30 do +46C (+50F do 104F)
Wskaznik fadowania : czerwona dioda
Wskaznik roztadowywania z0tta dioda
Wskainik zakaiczenia tadowania : zielona dioda
Waga : 0.5kg

e Czas pracy baterii gdzie rény w zalencici od warunkéw srodowiska i trybu pracy instrumentu
z serii GPT-3000.
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DODATEK

1  Kompensator dwuosiowy

Skrecenie osi pionowej instrumentu wgdém prawdziwej linii pionu wplywa na popravédgoomiaru lgtow
poziomych. Wart& blgdu spowodowana nachyleniem osi pionowej instrumentu payiarze Ktow
poziomych zaley od trzech czynnikow:
* nachylenia osi pionowej instrumentu,
e wysokaci lustra
» kata poziomego porgilzy kierunkiem nachylonej osi pionowej instrumentu laroe
Czynniki te g ujete w postaci nagbujacego wzoru:

Hze= V * sing » tgh
gdzie:

V' nachylenie osi pionowej instrumentu w sekundach

a kat poziomy pomgdzy kierunkiem linii pionu instrumentu a celem

h wysoka¢ celu

Hz., btad w kole poziomym.
Przykiad: Nachylenie osi pionowej instrumentu wynosi, 3f#l jest na wysoléai 10° od horyzontu, aak

poziomy pomgdzy kierunkiem linii pionu instrumentu a celem wynosi 90°.

Hzer= 30"« sing « tgl0°

Hzer=30"¢ 1+ 0,176326 = 5,29"
Z powyzszego przyktadu wida ze bhd kat poziomego wzrasta wraz ze wzrostem wysokoelu (tangens
wzrasta wraz ze wzrostem waittdkata). Bhd osihgnie wartég¢ maksymaln, gdy kierunek celu dalzie
réwny 90° (sin90°=1) w stosunku do kierunkgdut osi pionowej. Bid bedzie miat warté¢ minimalra dla
celowych bliskich horyzontu (h=0° tg0=0°) oraz o tymmgaierunku co kjd osi pionowej ¢=0° sin0°=0).
Spojrz do tabeli ponej i zobacz jakieswartaici biedu kata poziomego w zatadsci od nachylenia osi (V) i
wysokaci (h).

h v 0° 1° 5° 10° 30° 45°

0” 0” 0” 0” 0” 0" 0"

5" 0” 0,09” 0,44” 0,88” 2,89” 5"
10” 0" 0,17” 0,87” 1,76” 577" 10”
15" 0" 0,26” 1,31 2,64" 8,66” 15"
30” 0" 0,52" 2,62" 5,29” 17,32” 30”

r 0” 1,05” 5,25” 10,58” 34,64” r

Na podstawie danych zawartych w tabeli widae najwgksze korzyci z kompensatora dwuosiowego
odnosi s wtedy, gdy wysokét celu jest wgksza od 30°, asopionowa instrumentu jest nachylona bardziej
niz 10". Wyszczegolnione w tabeli waéto pokazuy, ze dla wielu standardowych zastosdwanp.
wysoka¢ celu mniejsza od 30° i 4d osi pionowej mniejszy i 10", korekcja nie jest potrzebna.
Kompensator dwuosiowy potrzebny jest w przypadku gdy eiwardzo strome.

Pomimo, ze kompensator koryguje odczyty kota poziomego igleibardzo wane jestdoktadne
poziomowanie instrumentu. Bltad centrowania nie jest korygowany przez kompensdsli. o pionowa
jest wychylona o 1’, a instrument znajduje sa& wysokéci 1.4 m od ziemi to bd centrowania wynosi 0.4
mm. Bhd ten na odlegkzi 10 metrow wywotuje lad kata poziomego réwny okoto 8”.

Zeby osigmé jak najwysz dokladnéé pomiaru korzystag z kompensatora dwuosiowego
niezledne jest utrzymywanie kompensatora w prawidtowym staPiaszczyzna pozioma realizowana przez
kompensator musi bByidentyczna z prawdzivptaszczyza poziona. Sity wywierane przezrodowisko
zewrgtrzne mog wplyna¢ na dokladn&t pracy kompensatora. Dlatego rglewykona& procedug opisan,

w rozdziale 17.3.6 pt.: ,Rektyfikacjadolu miejsca zera kota pionowego”. Rektyfikacja ta veg§a obydwa
indeksy kota pionowego i zero poziomu odniesienia karsg®ra poziomego. Przy pomiaracitokv
pionowych popraw wartaé¢ mazna otrzyma przez érednienie odczytéw w | i Il poleniu lunety, nawet
gdy indeksy nie g poprawnie ustawione. Zaleos¢ ta nie jest prawdziwa dlaatow poziomych. W
przypadku niespoziomowania instrumentu lugdbtkompensatora nie uzyska giz prawdziwego odczytu
kota pionowego przez stednienie odczytow. Z tego powodu bardzozmea jest to,zeby wykonywé
rektyfikacg indeksow kota pionowego w celu zapewnienia prawididweekcji dla kgtéw poziomych.



DODATEK

2  Uwagi dotyczce tadowania i przechowywania baterii
Na pojemnét i czas pracy akumulatoréw wphywapasgpujace czynniki.

1. tadowanie

Na rys. 1 przedstawiony jest wptyw temperatury otoczenjakiej s tadowane baterie na wydajgdadowania lub
na maliwos¢ roztadowania baterii. Jak wiflaajlepsze jest tadowanie w temperaturze pokojowej, aviggajnace
spada wraz ze wzrostem temperatury. Najlepiej jest taddaserie w temperaturze pokojowej co gwarantuje
wykorzystanie petnej pojem#éd baterii. Zywotnas¢ baterii skraca gi w skutek cgstego przetadowywania lub
tadowania w zbyt wysokiej temperaturze.

Uwaga: 0.1C tadowania oznaczze bateria jest tadowana pdem réwnym 0.1 jej pojemfw.

2. Roztadowywanie

Na rys.2 przedstawiony jest wplyw temperatury na roztad@mvaCharakterystyka roztadowywania w wysokiej
temperaturze jest taka sama jak w temperaturze pokojowzy. H@ztadowywaniu w niskiej temperaturze ze
wzrostem pgdu zmniejsza sipojemndé. Zywotnaié baterii jest krotsza w przypadku zbytzégo przetadowywania.

Uwaga: 1C roztadowania oznacza roztadowaniegem rownym pojemsoi baterii.

3. Przechowywanie

Na rys. 3 przedstawiona jest zales¢ pomigdzy okresem przechowywania baterii wmgch temperaturach a jej
pojemndcia. Pojemné¢ bedzie malata gdy temperatura przechowywanimie i okres sktadowania wydta sk.
Nie znaczy toze bateria ulega zniszczeniu poniewest sktadowana. Zmniejsza sylko pojemné¢ baterii, ktéra
bedzie przywrécona po ponownym jej natadowaniu. Zawsze thdtgre przed jej uyciem. Proces tadowania i
roztadowania powtorz 3, 4 razy w przypadku gdy bateria byladsktana przez diugi okres czasu lub
przechowywana byla w wysokiej temperaturze. Wysoka temtywexr sktadowania nize mie€ negatywny wptyw na
zywotni¢ baterii.

Twoja bateria byta w pelni naladowana w momencie gdy zmnada fabryk, ale jej pojemn& mogta st
zmniejszy¢, zwlaszcza wtedy, gdy mgto kilka miesicy od chwili gdy bateria dotarta do Ciebie. Oprécz tego w
czasie transportu akumulator mogihyarazony na wptyw wysokich temperatur. Dlatego akumulator powinie
przegé 3 - 4 razy proces tadowania i roztadowania w celu przgamia mu jego pierwotnej pojenson

Bateria zawsze powinna bprzechowywana w temperaturze pokojowej luksnéj jeeli nie lezdzie wywana przez
diuzszy czas. Ponie to wydhiy¢ zywotnas¢ Twojej baterii.
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